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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-1

บทที ่3 

ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 
 

3.1  การดำเนินงาน 

การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระยะดำเนินการ ของโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 
ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการโดยบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) และ
บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด ประกอบด้วย 

-  การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ  
-  การตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม  
-  การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง 

-  การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน 

-  การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บำบัดแล้ว 

-    การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร ของ Pickling Oil Plant  
-    การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง  
-  การตรวจวิเคราะหค์ุณภาพน้ำผิวดิน 

-  การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Observation Well 
-  การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำบ่อหน่วงน้ำฝน 
-  การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
-  การตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน 

-   การตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมภายในสถานประกอบการ  
   (คุณภาพอากาศ ระดับความรอ้น และระดับเสียง)  
-        การตรวจวิเคราะห์กากของเสีย 
-  เศรษฐกิจ-สังคมและการมีส่วนร่วมของประชาชน 

โดยสามารถสรุปผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมได้ดังนี ้
 

3.2   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่น 

รีดร้อน ของบริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 แสดงดัง
ตารางที่ 3.2-1  
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                                       บทที่ 3         

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                         ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2-1 ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

1. คุณภาพอากาศ 

 ในบรรยากาศ 

- บ้านท่าขาม 

- บ้านท่ามะนาว 

- บ้านกลางอ่าว 

- บ้านทับมอญ 

- บ้านบ่อทองหลาง 

- TSP 

- SO2 

- NO2 

- PM-10 

- HCl 

2 ครั้ง/ปี 

7 วันต่อเนื่อง 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

จำนวน 5 สถานี ในระหว่างวันที่ 20-27 กันยายน 2566 

พบว่า ทุกดัชนีท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่

กำหนด 

- 

2. คุณภาพอากาศ 

จากปล่อง 

- ปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 

 (Reheating Furnace) 

- ปล่องเตาเผาเหล็ก 3 

- TSP 

- PM-10 

- SO2 

- NOx 

- CO 

4 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 

1, 2 เม่ือวันที่ 20 กันยายน และวันที ่19 ธันวาคม 2566 

พบว่า ทุกดัชนีท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่

กำหนด สำหรับปล่องเตาเผา 3 ในช่วงเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2566 ไม่ได้ทำการตรวจวัดอัตราการระบาย

มลพิษจากปล่องเนื่องจากไม่ได้ดำเนินการผลิต 

- 

- ปล่อง Scrubber รางทำความ 

 สะอาดผิวเหล็กด้วยกรด 

- ปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด 

- HCl 2 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber 

รางทำความสะอาดผิวเหล็ก ด้วยกรด เมื่ อวันที่  26 

กันยายน 2566 พบว่า ทุกดัชนีท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานท่ีกำหนด สำหรับปล่อง Scrubber หน่วยผลิต

กรด ไม่มีการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีการผลิต 

- โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler 

เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวัดมี

ค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- ปล่อง Boiler - TSP 

- PM-10 

- SO2 

- NOx 

- CO 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                                       บทที่ 3         

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                         ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

2. คุณภาพอากาศ 

 จากปล่อง (ต่อ) 

- ปล่อง Dust Collector ของ 

Pickling Oil Plant 

- TSP 2 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust 

Collector เมื่อวันท่ี 22 กันยายน 2566 พบว่า ทุกดัชนี 

ที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 

3. ระดับความดังของ

 เสียงบริ เวณรอบ

 โรงงาน 

- บริเวณทางเข้าโรงงาน 

- บริเวณทางเข้า Plant 

- บริเวณ Slab yard 

- รมิรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ 

- บริเวณ Coil Yard 

- บริเวณทางเข้า TCS 

- บริเวณถนนไป TCS 

- Leq 8 hr 

- Leq 24 hr 

- Leq 5 min 

- Lmax 

- L90 

- Ldn 

- ระดับเสียงรบกวน 

3 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดระดับความดังของเสียงรอบโรงงาน

จำนวน 7 สถานี ในระหว่างวันที่ 20-21 กันยายน พบว่า 

ทุกดัชนีท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

4. คุณภาพน้ำท้ิง      

4.1 คุณภาพน้ำท้ิงจาก

 การอุปโภคบริโภค

 ท่ีผ่านการบำบัด 

- ระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคารโรงงาน 

 ผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

- ระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคาร 

 สำนักงาน 

- pH 

- BOD5 

- COD 

- TDS 

- TSS 

- Manganese 

- Grease & Oil 

1 ครั้ง/เดือน - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำท้ิงจากการอุปโภค 

บริโภคท่ีผ่านการบำบัดแล้ว จำนวน 2 สถานี ช่วงเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า ทุกดัชนีท่ีตรวจวิเคราะห์

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 

4.2  คุณภาพน้ำท้ิง 

 ในบอ่พัก 

- บ่อพัก 3,000 m3 ของ Pickling 

Oil Plant 

- pH 

- TDS 

- TSS 

- Fe 

1 ครั้ง/เดือน - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ งในบ่อพัก 

จำนวน 1 สถานี ช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566  

พบว่า ทุกดัชนีท่ีตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่กำหนด 

- 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                                       บทที่ 3         

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                         ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

4.3 คุณภาพน้ำ 

Blowdown  

จากหอหล่อเย็น

ของระบบน้ำ 

หล่อเย็นทางตรง 

-    Blowdown ระบบน้ำหล่อเย็น

ทางตรง 

 

- Temperature 

- pH 

- TDS 

- TSS 

- BOD5 

- DO 

- Conductivity 

- Grease & Oil 

1 ครั้ง/เดือน - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพ Blowdown ช่วงเดือน

กรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 พบว่า ทุกดัชนีท่ีตรวจวิเคราะห์

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 

5. คุณภาพน้ำผิวดิน - คลองท่าขาม 

- คลองแม่รำพึงต้นน้ำ 

- คลองแม่รำพึงท้ายน้ำ 

 

- pH 

- TDS 

- TSS 

- Acidity 

- Alkalinity 

- COD 

- Grease & Oil 

- Total Fe 

- Mn 

- Total Coliform 

2 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน จำนวน 

3 สถานี เม่ือวันที่  25 กันยายน 2566 พบว่า ทุกดัชนี 

ที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                                       บทที่ 3         

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                         ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

6. คุณภาพน้ำ 

Observation Well 

     

6.1 คุณภาพน้ำ 

Observation Well 

(บ่ อ ฝังกลบกาก

ของเสียบ่อที่ 1) 

- Observation Well บ่อที่ 1 

- Observation Well บ่อที่ 2 

- Observation Well บ่อที่ 3 

- Observation Well บ่อที่ 4 

- Observation Well บ่อที่ 5 

- pH 

- Total Fe 

- Mn 

- TSS 

- TDS 

- BOD5 

- Grease & Oil 

- Si 

2 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวิ เคราะห์คุณภาพน้ำใต้ ดิน  (บ่อ 

ฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1) จำนวน 5 สถานี เม่ือวันท่ี 

22 กันยายน 2566 

- 

6.2 คุณภาพน้ำ 

Observation Well 

(บ่ อ ฝังกลบกาก

ของเสียบ่อที่ 2) 

- Observation Well บ่อที่ 1 

- Observation Well บ่อที่ 2 

- Observation Well บ่อที่ 3 

- Observation Well บ่อที่ 4 

 

- pH 

- Total Fe 

- Mn 

- TSS 

- TDS 

- BOD5 

- Grease & Oil 

- Si 

2 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ ำใต้ ดิน (บ่อ 

ฝักลบกากของเสียบ่อท่ี 2) จำนวน 4 สถานี เม่ือวันท่ี 

22 กันยายน 2566 

- 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                                                                                                                                                                                                       บทที่ 3         

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                         ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

7.  คุณภาพน้ำ 

บ่อหน่วงน้ำฝน 

   

 

- จุดระบายน้ำลงทุ่งนกกระเรยีนของ

บ่อหน่วงน้ำฝน 1 

- จุดระบายน้ำลงทุ่งนกกระเรยีนของ

บ่อหน่วงน้ำฝน 2 

- pH 

- TDS 

- TSS 

- BOD5  

- COD 

1 ครั้ง/เดือน 

ในทุกเดือนที่ 

ระบายน้ำออก 

จากบ่อหน่วงน้ำฝน 

- โครงการมีแผนการดำเนินการก่อสร้างภายในปี 2569 - 

8.  คุณภาพน้ำใต้ดิน 

   

 

-   จำนวน 4 สถานี ในพ้ืนที่โครงการ 

ครอบคลุมทิศทางการไหลของ 

น้ำใต้ดิน 

- pH  

- TDS 

- TSS 

- BOD5  

- Grease & Oil 

- Conductivity 

- Mn 

- Si 

-  Fe 

- Cl 

2 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน จำนวน 4 

สถานี เม่ือวันที่ 22 กันยายน 2566 

- 
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บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2-1 (ต่อ) 

 

คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

9.  คุณภาพดิน 

   

 

-    จำนวน 4 สถานี ในพ้ืนท่ีโครงการ 

ครอบคลุมทิศทางการไหลของ 

น้ำใต้ดิน 

- pH  

- EC 

- N 

- P 

- Na 

- Mn 

- Si 

-  Fe 

- Cl 

2 ครั้ง/ปี 

จนกว่าโครงการ 

จะติดตั้งระบบ RO 

- โครงการมีก ารตรวจ วิเคราะห์ คุณ ภาพดิน  จำน วน 

4 สถานี เมื่อวันที่ 21 กันยายน 2566 

- 

10. อาชีวอนามัยและ

ความปลอดภัย 

     

10.1คุณภาพอากาศใน

สถานประกอบการ 

- หน้าเตาเผาเหล็ก 

 

- Total Dust 

- SO2 

- CO 

3 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

จำนวน 2 สถานี เม่ือวันที่ 24 กันยายน 2566 พบว่า ทุก

ดัชนีท่ีตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

 

- 

- รางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด - HCl 

10.2 ค่าความร้อนภายใน

 สถานประกอบการ 

- เครื่องรดีหยาบ 

- เครื่องม้วน 

 

- WBGT 3 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

จำนวน 2 สถานี เมื่อวัน ท่ี 22 สิงหาคม และวันท่ี 18 

ธันวาคม 2566 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 
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คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
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และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

10.3 ระดับเสียงภายใน

 สถานประกอบการ 

- เครื่องรดีหยาบ 

- เครื่องรีดละเอียด 

- เครื่องตัด 

- รางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด 

- Leq 8 hr, Lmax 3 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวิเคราะห์ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

จำนวน 4 สถานี เมื่อวันท่ี 21 กันยายน 2566 พบว่า ทุก

สถานีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานท่ีกำหนด 

- 

10.4 การตรวจวัดระดับ

เสียงท่ีลูกจ้าง 

- พนักงานท่ีปฏิบัติงานสัมผัส 

เสียงดัง 

 

- ระดับเสียงท่ีลูกจ้าง

ได้รับเฉลี่ยตลอด 

เวลาการทำงานใน

แต่ละวัน (TWA) 

- Lmax 

1 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้ างได้รับเฉลี่ ย

ตลอดเวลาการทำงานในแต่ละวัน จำนวน 24 สถานี เม่ือวันท่ี  

20 และ 21 กันยายน 2566 พบว่า ทุกสถานีที่ตรวจวัด 

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 

10.5 ตรวจสอบสมรรถภาพ

การทำงานของปอด 

และความสามารถใน

การได้ยินให้คนงาน 

คนงานที่ทำงานในบริเวณการผลิตใน

โรงรีดเหล็กแผ่น และโรงทำความ

สะอาดผิวเหล็กด้วยกรด Pickling and 

Oil Plant 

สมรรถภาพการทำงาน

ข อ ง ป อ ด  แ ล ะ

ความสามารถในการ

ได้ยินให้คนงาน 

1 ครั้ง/ปี - โครงการมีการตรวจสอบสมรรถภาพการทำงานของปอด 

และความสามารถในการได้ยินให้คนงาน เมื่อวันที่ 17 และ 

23-24 พฤศจิกายน 2566 

- 

10.6 บันทึกและรายงาน

การเกิดอุบัติเหตุ 

บริเวณพ้ืนท่ีโครงการ - บันทึกรายงานการ

เกิ ดอุ บัติ เหตุ ผล

ก า ร ส อ บ ส ว น

เหตุการณ์ที่เกิดขึ้น 

ระบุสาเหตุ ความ

เสี ย ห าย  วิธี ก าร

แ ก้ ไ ข ปั ญ ห า ที่

เกิดขึ้นทุกครั้ง 

ทุกครั้งที่เกิด

อุบัติเหตุ 

- โครงการมีการบันทึกและรายงานการเกิดอุบัติเหตุ ในช่วง

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า มีอุบัติเหตุ 1 ครั้ง 

โดยบาดเจบ็ร้ายแรงถึงขั้นหยุดงาน ไม่มทีรพัย์สินเสียหาย 

- 
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คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 
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10.6 บันทึกและรายงาน

การเกิดอุ บัติ เห ตุ  

(ต่อ) 

 - จั ด ท ำ ร า ย ง า น

ส รุป ผ ล ก าร เกิ ด

อุบัติเหตุ ท่ีเกิดขึ้น

ทุกครั้งและกำหนด

ม า ต ร ก า ร เ พ่ื อ

ป้องกันการเกิดซ้ำ 

  - 

11. กากของเสีย - Sludge 

- Scale 

- As 

- Cd 

- Cr 

- Pb 

- Hg 

2 ครั้ง/ปี 

 

- โครงการมีการตรวจวิเคราะห์กากของเสีย จำนวน 2 สถานี 

เมื่อวันที่ 21 พฤศจิกายน 2566 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจ

วิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

- 

12. เศรษฐกิจ-สังคม

และการมรส่ วน

ร่วมของประชาชน 

     

12 .1บั น ทึกปั ญ หาข้ อ

ร้ อ ง เ รี ย น ข อ ง

ประชาชน 

ชุ น ช น ใน พ้ื น ท่ี ศึ ก ษ าใน รั ศ มี  5 

กิโลเมตร จากขอบเขตพ้ืนท่ีโครงการ 

บั น ทึ ก ข้ อ ร้อ ง เรีย น 

วิธี ก ารแก้ ไขปั ญ ห า 

ระยะเวลาดำเนินการ 

แนวทางป้องกันไม่ให้

เ กิ ด ซ้ ำ  แ ล ะ ก า ร

ติดตามผลการแก้ไขใน

ชุ ม ช น จ า ก ก า ร

ดำเนินงานโครงการ 

ทุกครั้งที่ได้รับ

เรื่องร้องเรียน 

และสรุปผลทุก 6 

เดือน 

- โครงการมีการบันทึกปัญหาข้อร้องเรียนของประชาชน 

ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 พบว่า ไม่ มี 

ข้อร้องเรียนจากชุมชนในพ้ืนท่ี 

- 
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12.2การสำรวจสภาพ

เศรษฐกิจ-สังคม

และความคิดเห็น

ข อ งป ร ะ ช า ช น

โด ย ร อ บ พ้ื น ท่ี

โครงการ 

ชุมชนที่ดำเนินการเก็บดัชนีคุณภาพ

สิ่งแวดล้อม พ้ืนท่ีอ่อนไหวพิเศษ เช่น วัด 

สถานพยาบาล โรงเรียน กลุ่มประมง

ทะเลชายฝั่ง กลุ่มประมงพ้ืนบ้าน และ

กลุ่มอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม ดังนี ้

(1) หน่วยงานราชการในระดับจังหวัด 

อำเภอและท้องที่ในพ้ืนที่ศึกษา ใช้

วิธีสุ่มแบบเฉพาะเจาะจง 

(2) กลุ่มผู้นำชุมชน ได้แก่ ผู้นำท้ังที่

เป็นทางการและไม่เป็นทางการใน

พ้ืน ท่ีก ารศึ กษ า ใช้ วิธี สุ่ มแบบ

เฉพาะเจาะจง อย่างน้อย 1 รายต่อ

หมู่บ้าน 

(3) กลุ่มครัวเรือน 

- สุ่ ม ตั วอย่ างแบ บ เจ าะจงทั้ งห มด 

(100% ของครัวเรือน) ท่ีอยู่ พ้ืนท่ี

รัศมี 0-100 เมตรจากขอบเขตพ้ืนท่ี

โครงการ 

 

ร าย งาน ก ารส ำรวจ

ส ภ า พ เศ ร ษ ฐ กิ จ -

สั ง ค ม  แ ล ะ ค ว า ม

คิดเห็นของประชาชน

ในพ้ืนที่ศึกษาในรัศมี 

5  กิ โ ล เ ม ต ร จ า ก

ขอบเขตพ้ืนที่โครงการ 

ผู้ น ำ ชุ ม ช น /  ผู้ น ำ

ท้ อ ง ถิ่ น /  ผู้ แ ท น

หน่วยงานท่ีเกี่ยวข้อง/ 

ก ลุ่ ม ป ร ะ ม ง ท ะ เล

ชายฝั่ง/ กลุ่มประมง

พ้ื น บ้ าน  แ ล ะ ก ลุ่ ม

อนุรักษ์ธรรมชาติและ

สิ่งแวดล้อมใน พ้ืนที่  

พร้อม ท้ังสภาพการ

เปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น 

ผลการกระทบจากการ

ดำเนินงานโครงการฯ 

และความพึงพอใจของ

ชุมชนต่อการปฏิบัติ

ต าม ม าต รก ารด้ าน

สิ่ ง แ ว ด ล้ อ ม ข อ ง

โครงการ 

ปีละ 1 ครั้ง - โครงการมีการสำรวจสภาพเศรษฐกิจ-สังคม และความ

คิดเห็นของประชาชนในพ้ืนที่ศึกษาในรัศมี 5 กิโลเมตรจาก

ขอบเขตพ้ืนที่โครงการ ปีละ 1 ครั้ง สำหรับปี 2566 ได้ทำ

การสำรวจ เมื่อวันที่ 30 พฤศจิกายน และ วันที่ 1 ธันวาคม 

2566 

- 
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คุณภาพส่ิงแวดล้อม 
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพส่ิงแวดล้อม 

ผลการติดตามตรวจสอบ 
ปัญหาอุปสรรค 

และการแก้ไข จุดเก็บตัวอย่าง ดัชนีตรวจวัด ความถี ่

12.2การสำรวจสภาพ

เศรษฐกิจ-สังคม

และความคิดเห็น

ข อ งป ร ะ ช า ช น

โด ย ร อ บ พ้ื น ท่ี

โครงการ (ต่อ) 

- สุ่มตัวอย่างโดยใช้ความน่ าจะเป็น 

(Probability Sampling) ครอบคลุม

ต า ม ข อ บ เ ข ต พ้ื น ที่ ศึ ก ษ า 

ที่กำหนด ได้แก่  หมู่ บ้ านที่ อยู่ ระยะ 

0.1-5 กิ โลเมตรจากขอบเขตพ้ืน ท่ี

โครงการ และกระจายตามจำนวน

ครวัเรือนตามพ้ืนที่ในเขตเทศบาลและ

นอกเขตเทศบาล โดยใช้สูตรทางสถิติ

ที่ระดับความเชื่อมั่น 95 เปอร์เซ็นต์ 

และค่าความคลาดเคลื่อน 0.05 

(4) กลุ่มประมงทะเลชายฝั่ง และกลุ่ม

ประมงพ้ืน บ้านในพ้ืน ท่ีรัศมี  5 

กิ โล เมต ร จ ากขอบ เขต พ้ื น ท่ี

โครงการ เช่น กลุ่มประมงพ้ืนบ้าน

ชายฝั่ง บ้านอ่าวยาง หมู่ที่ 3 และ

กลุ่มประมงพ้ืนบ้านปากคลอง หมู่

ที่ 5 ตำบลแม่รำพึง เป็นต้น 

(5) กลุ่มอนุรักษ์สิ่งแวดล้อม เช่น กลุ่ม

อนุรักษ์ธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม

บางสะพาน กลุ่มอนุรักษ์แม่รำพึง 

กลุ่มอนุรักษ์ทรัพยากรธรรมชาติ

และสิ่งแวดล้อมบ้านกรูด และกลุ่ม

บ้านม่ันคงป่าชายเลนและประมง

พ้ืนบ้านตำบลแม่รำพึง เป็นต้น 
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3.2.1  การตรวจวัดคณุภาพอากาศในบรรยากาศ 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 5 สถานี ได้แก่ 

บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลาง โดยทำการตรวจวัด

ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP), ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10), ก๊าซซัลเฟอร์ 

ไดออกไซด์ (SO2), ก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) และก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ปีละ 2 ครั้ง 

ครั้งละ 7 วันต่อเนื่อง โดยทางโครงการได้มีการตรวจวิเคราะห์เพิ่มเติม คือ ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 

2.5 ไมครอน (PM-2.5) 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2566 ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่  20-27 กันยายน 2566 จำนวน 5 สถานี ได้แก่ บริเวณ 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลาง มีดัชนีตรวจวัด ดังนี้ TSP, 

PM-10, PM-2.5, SO2, NO2 และ HCl ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ดังแสดงในตารางที่ 3.2.1-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.1-1 

 

ตารางที่ 3.2.1-1 วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธกีารวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

คุณภาพอากาศในบรรยากาศ    

Total Suspended Particulate (TSP) High Volume  

Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix B 

Particulate Matter less than 10 µm 

(PM-10) 

High Volume PM-10 

Air Sampler 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix J 

Particulate Matter less than 2.5 µm 

(PM-2.5) 

PM 2.5 Air Sampler 

(Dichotomous) 

Gravimetric Method U.S. EPA 40 CFR Part 50 

Appendix L 

Hydrogen Chloride (HCl) Midget Impinger Manual Method APHA 201 

Sulfur Dioxide (SO2) SO2 Analyzer UV-Fluorescence 

Method 

U.S. EPA 

EQSA-0495-100 

Nitrogen Dioxide (NO2) NO2 Analyzer Chemiluminescence 

Method 

U.S. EPA 

RFNA-1194-099 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 5 สถานี ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2566 ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 20-27 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.1-2 
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3) สรุปผลการตรวจวัด
จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ จำนวน 5 สถานี ระหวา่งวันที่ 20-27 กันยายน

2566 สรุปผลการตรวจวัดได้ดังนี้ 

-  ปริมาณฝุ่นละอองรวม (Total Suspended Particulate ; TSP) 

จากผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) ระหว่างวันที่ 20-27 กันยายน 2566 

พบว่า บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลาง มีปริมาณ 

ฝุ่นละอองรวม เฉลี่ย 24 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 0.016-0.025 mg/m3, 0.018-0.029 mg/m3, 0.021-0.064 

mg/m3, 0.012-0.028 mg/m3 และ 0.016-0.020 mg/m3 ต ามลำดั บ  เมื่ อน ำผลก ารต รวจวัดที่ ได้  

มาเปรียบเทียบกับตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนด

มาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดให้มีค่าได้ไม่เกิน 0.33 mg/m3 พบว่า ปริมาณ 

ฝุ่นละอองรวมที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 

-   ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

(Particulate matter less than 10 Microns; PM-10) 

จากผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) ระหว่างวันที่ 

20-27 กันยายน 2566 พบว่า บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้าน 

บ่อทองหลาง มีปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน เฉลี่ย 24 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 0.006-0.014 

mg/m3, 0.007-0.014 mg/m3, 0.013-0.027 mg/m3, 0.005-0.012 mg/m3 และ 0.004-0.010 

mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ

สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ที่กำหนดให้มีค่าได้ไม่เกิน 0.12 mg/m3 พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน ที่ตรวจวัดได้ 

มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 

-   ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน 

(Particulate matter less than 2.5 Microns ; PM-2.5) 

จากผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน (PM-2.5) ระหว่างวันที่ 

20-23 กันยายน 2566 พบว่า บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้าน 

บ่อทองหลาง มีปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 0.002-0.006 

mg/m3, 0.003-0.005 mg/m3, 0.004-0.008 mg/m3, 0.002-0.005 mg/m3 และ 0.003-0.005 

mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ

สิ่งแวดล้อมแห่งชาต ิ(พ.ศ. 2565) เรื่อง กำหนดมาตรฐานฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน ในบรรยากาศ

ทั่วไป ที่กำหนดให้มีค่าได้ไม่เกิน 0.0375 mg/m3 พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน ที่

ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 
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-  ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (Sulfur Dioxide ; SO2) 

จากผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) ระหว่างวันที่ 20-27 กันยายน 

2566 พบว่า บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลาง มีปริมาณ

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุดของการตรวจวัด 24 ช่ัวโมง อยู่ในช่วง 0.0139-0.0160 

mg/m3, 0.0139-0.0152 mg/m3, 0.0128-0.0141 mg/m3, 0.0141-0.0152 mg/m3 แ ล ะ  0.0144-

0.0152 mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ

สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพ

สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 เรื่อง กำหนดค่าก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ในเวลา 

1 ช่ัวโมง ที่กำหนดให้ค่าเฉลี่ย 1 ชั่วโมง มีคา่ได้ไม่เกิน 0.78 มิลลกิรัมต่อลูกบาศก์เมตร พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด สำหรับค่าเฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีค่าอยู่ในช่วง 0.0113-0.0128 

mg/m3, 0.0110-0.0118 mg/m3, 0.0115-0.0126 mg/m3, 0.0118-0.0128 mg/m3 แ ล ะ 0.0115-

0.0123 mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการ

สิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ที่กำหนดให้ค่าเฉลี่ย24 ช่ัวโมง มีค่าได้ ไม่เกิน 0.30 mg/m3 พบว่า ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ 

ที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 

-  ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์(Nitrogen Dioxide ; NO2) 

จากผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด ์(NO2) ระหว่างวันที่ 20-27 กันยายน 

2566 พบว่า บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลางมีค่าเฉลี่ย 1 

ชั่วโมงสูงสุดของการตรวจวัด 24 ชั่วโมง อยู่ในช่วง 0.0373-0.0436 mg/m3, 0.0395-0.0459 mg/m3, 

0.0389-0.0563 mg/m3, 0.0440-0.0743 mg/m3 และ 0.0384-0.0536 mg/m3 ตามลำดับ เมื่อนำผล

การตรวจวัดที่ ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับ 

ที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป ที่กำหนดให้ 

มีค่าได้ไม่เกิน 0.32 mg/m3 พบว่า ปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่กำหนดทุกสถานีที่ทำการตรวจวัด 

-  ปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (Hydrogen Chloride ; HCl) 

จากผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ระหว่างวันที่ 20-27 กันยายน 

2566 บริเวณบ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลาง พบว่า ปริมาณก๊าซ

ไฮโดรเจนคลอไรด์ เฉลี่ย 24 ช่ัวโมง มีค่าน้อยกว่า 0.001 mg/m3 ทุกสถานีที่ตรวจวัด ซึ่งปริมาณก๊าซไฮโดรเจน

คลอไรด์ในบรรยากาศทั่วไป ปัจจุบันมาตรฐานไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

 

4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 บริเวณ 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ และบ้านบ่อทองหลาง พบว่า ทั้ง 5 สถานี มีปริมาณ 

ฝุ่นละอองรวม ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน 

ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ดังตาราง 

ที่ 3.2.1-3 ถึงตารางที่ 3.2.1-7 และรูปที่ 3.2.1-2 ถึงรูปที่ 3.2.1-6 สำหรับปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์

ในบรรยากาศ มาตรฐานไม่ได้กำหนดค่าไว้ ดังตารางที่ 3.2.1-8 และรูปที่ 3.2.1-7 และเมื่อพิจารณาแนวโน้ม

ปริมาณสารมลพิษในอากาศที่ตรวจวดัจะเห็นได้ว่าแต่ละดัชนีที่ตรวจวัดส่วนใหญ่มีค่าค่อนข้างใกล้เคียงกัน 



3-15โครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.1-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.1-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ เมื่อวันที่ 20-27 กนัยายน 2566 
 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 

TSP  

(mg/m3) 

PM-10 

(mg/m3) 

PM-2.5 

(mg/m3) 

SO2 (1 hr)* SO2 (24 hr) NO2 (1 hr)* HCl 

(mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) 

1. บ้านท่าขาม 20-21 ก.ย. 66 0.025 0.014 0.006 0.0053 0.0139 0.0043 0.0113 0.0198 0.0373 <0.001 

    (พิกัด 0560024E, 21-22 ก.ย. 66 0.016 0.006 0.002 0.0058 0.0152 0.0046 0.0120 0.0219 0.0412 <0.001 

   1240343N 22-23 ก.ย. 66 0.019 0.007 0.002 0.0060 0.0157 0.0047 0.0123 0.0210 0.0395 <0.001 

   ~ 500 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.ย. 66 0.022 0.009 - 0.0054 0.0141 0.0046 0.0120 0.0224 0.0421 <0.001 

 24-25 ก.ย. 66 0.023 0.011 - 0.0056 0.0147 0.0047 0.0123 0.0232 0.0436 <0.001 

 25-26 ก.ย. 66 0.024 0.013 - 0.0058 0.0152 0.0048 0.0126 0.0207 0.0389 <0.001 

 26-27 ก.ย. 66 0.019 0.008 - 0.0061 0.0160 0.0049 0.0128 0.0232 0.0436 <0.001 

 Min-Max 
0.016-

0.025 

0.006-

0.014 

0.002-

0.006 

0.0053-

0.0061 

0.0139-

0.0160 

0.0043-

0.0049 

0.0113-

0.0128 

0.0198-

0.0232 

0.0373-

0.0436 
<0.001 

2.  บ้านท่ามะนาว 20-21 ก.ย. 66 0.019 0.008 0.003 0.0057 0.0149 0.0043 0.0113 0.0210 0.0395 <0.001 

   (พิกัด 0560443E, 21-22 ก.ย. 66 0.023 0.011 0.004 0.0053 0.0139 0.0045 0.0118 0.0212 0.0399 <0.001 
   1240716N) 22-23 ก.ย. 66 0.026 0.013 0.005 0.0054 0.0141 0.0044 0.0115 0.0220 0.0414 <0.001 

  ~ 1,500 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.ย. 66 0.029 0.014 - 0.0058 0.0152 0.0043 0.0113 0.0233 0.0438 <0.001 

 24-25 ก.ย. 66 0.023 0.010 - 0.0056 0.0147 0.0042 0.0110 0.0244 0.0459 <0.001 
 25-26 ก.ย. 66 0.018 0.007 - 0.0055 0.0144 0.0043 0.0113 0.0225 0.0423 <0.001 

 26-27 ก.ย. 66 0.020 0.009 - 0.0056 0.0147 0.0045 0.0118 0.0239 0.0450 <0.001 

 Min-Max 
0.018-

0.029 

0.007-

0.014 

0.003-

0.005 

0.0053-

0.0058 

0.0139-

0.0152 

0.0042-

0.0045 

0.0110-

0.0118 

0.0210-

0.0244 

0.0395-

0.0459 
<0.001 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] 
ไม่เกิน 

0.0375[4] 
ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.78[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.30[1] ไม่เกิน 0.17[3] ไม่เกิน 0.32[3] - 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 

TSP  

(mg/m3) 

PM-10 

(mg/m3) 

PM-2.5 

(mg/m3) 

SO2 (1 hr)* SO2 (24 hr) NO2 (1 hr)* HCl 

(mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) 

3.  บ้านกลางอ่าว 20-21 ก.ย. 66 0.064 0.027 0.004 0.0053 0.0139 0.0046 0.0120 0.0245 0.0461 <0.001 

(พิกัด 0558241E, 21-22 ก.ย. 66 0.030 0.013 0.006 0.0049 0.0128 0.0044 0.0115 0.0250 0.0470 <0.001 
1238684N) 22-23 ก.ย. 66 0.043 0.018 0.008 0.0051 0.0133 0.0045 0.0118 0.0288 0.0542 <0.001 

~ 2,000 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.ย. 66 0.046 0.020 - 0.0053 0.0139 0.0046 0.0120 0.0207 0.0389 <0.001 

 24-25 ก.ย. 66 0.021 0.010 - 0.0052 0.0136 0.0046 0.0120 0.0299 0.0563 <0.001 

 25-26 ก.ย. 66 0.053 0.022 - 0.0054 0.0141 0.0048 0.0126 0.0255 0.0480 <0.001 

 26-27 ก.ย. 66 0.045 0.019 - 0.0051 0.0133 0.0048 0.0126 0.0250 0.0470 <0.001 

 Min-Max 
0.021-

0.064 

0.010-

0.027 

0.004-

0.008 

0.0049-

0.0054 

0.0128-

0.0141 

0.0044-

0.0048 

0.0115-

0.0126 

0.0207-

0.0299 

0.0389-

0.0563 
<0.001 

4.  บ้านทับมอญ 20-21 ก.ย. 66 0.014 0.007 0.002 0.0054 0.0141 0.0047 0.0123 0.0234 0.0440 <0.001 

(พิกัด 0559741E, 21-22 ก.ย. 66 0.019 0.009 0.005 0.0057 0.0149 0.0048 0.0126 0.0248 0.0467 <0.001 
1244799N) 22-23 ก.ย. 66 0.020 0.010 0.004 0.0056 0.0147 0.0047 0.0123 0.0240 0.0452 <0.001 

~ 3,500 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.ย. 66 0.016 0.008 - 0.0058 0.0152 0.0048 0.0126 0.0255 0.0480 <0.001 

 24-25 ก.ย. 66 0.012 0.005 - 0.0056 0.0147 0.0049 0.0128 0.0247 0.0465 <0.001 

 25-26 ก.ย. 66 0.014 0.006 - 0.0057 0.0149 0.0046 0.0120 0.0251 0.0472 <0.001 

 26-27 ก.ย. 66 0.028 0.012 - 0.0055 0.0144 0.0045 0.0118 0.0395 0.0743 <0.001 

 Min-Max 
0.012-

0.028 

0.005-

0.012 

0.002-

0.005 

0.0054-

0.0058 

0.0141-

0.0152 

0.0045-

0.0049 

0.0118-

0.0128 

0.0234-

0.0395 

0.0440-

0.0743 
<0.001 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] 
ไม่เกิน 

0.0375[4] 
ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.78[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.30[1] ไม่เกิน 0.17[3] ไม่เกิน 0.32[3] - 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.1-2 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวัด 

TSP 

(mg/m3) 

PM-10 

(mg/m3) 

PM-2.5 

(mg/m3) 

SO2 (1 hr)* SO2 (24 hr) NO2 (1 hr)* HCl 

(mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) (ppm) (mg/m3) 

  5.  บ้านบ่อทองหลาง 20-21 ก.ย. 66 0.018 0.008 0.004 0.0057 0.0149 0.0044 0.0115 0.0255 0.0480 <0.001 

   (พิกัด 0563265E, 21-22 ก.ย. 66 0.017 0.006 0.003 0.0055 0.0144 0.0046 0.0120 0.0257 0.0484 <0.001 

   1239587N) 22-23 ก.ย. 66 0.020 0.009 0.005 0.0056 0.0147 0.0045 0.0118 0.0204 0.0384 <0.001 

   ~ 4,000 m. จากกลุ่มโรงงาน 23-24 ก.ย. 66 0.016 0.004 - 0.0058 0.0152 0.0046 0.0120 0.0285 0.0536 <0.001 

   24-25 ก.ย. 66 0.018 0.007 - 0.0055 0.0144 0.0047 0.0123 0.0277 0.0521 <0.001 

 25-26 ก.ย. 66 0.016 0.005 - 0.0057 0.0149 0.0046 0.0120 0.0271 0.0510 <0.001 

 26-27 ก.ย. 66 0.020 0.010 - 0.0058 0.0152 0.0047 0.0123 0.0238 0.0448 <0.001 

 Min-Max 
0.016-

0.020 

0.004-

0.010 

0.003-

0.005 

0.0055-

0.0058 

0.0144-

0.0152 

0.0044-

0.0047 

0.0115-

0.0123 

0.0204-

0.0285 

0.0384-

0.0536 
<0.001 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33[1] ไม่เกิน 0.12[1] 
ไม่เกิน 

0.0375[4] 
ไม่เกิน 0.30[2] ไม่เกิน 0.78[2] ไม่เกิน 0.12[1] ไม่เกิน 0.30[1] ไม่เกิน 0.17[3] ไม่เกิน 0.32[3] - 

 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 24 (พ.ศ. 2547) เรือ่ง กำหนดมาตรฐานคณุภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 21 (พ.ศ. 2544) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริม และรักษาสิง่แวดล้อมแหง่ชาติ พ.ศ. 2535  

   เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซซลัเฟอร์ไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทัว่ไป ในเวลา 1 ช่ัวโมง  

ค่ามาตรฐาน[3] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับท่ี 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐานค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป  

ค่ามาตรฐาน[4] : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ (พ.ศ. 2565) เรื่อง กำหนดมาตรฐานฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน ในบรรยากาศทั่วไป 

หมายเหต ุ : * = ค่าที่รายงานเปน็ค่าเฉลี่ย 1 ช่ัวโมงสูงสุด (Maximum) ของช่วงวันที่ทำการตรวจวัด 24 ช่ัวโมงต่อเนื่อง 

 :   -  = ไม่มีมาตรฐานในประเทศไทยกำหนดค่าไว ้  

 : ผลการตรวจวัด NO2 และ SO2 รายชั่วโมง (24 ช่ัวโมง) แสดงดงัภาคผนวกท่ี 3   

 :   <0.001 คือ ค่า Detection Limit ของ HCl 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                           RP/S050/23/JAN-JUN/TABLE 3.2.1-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-19 

ตารางที่ 3.2.1-3 สรุปผลการตรวจวัดค่าความเข้มขน้ของฝุ่นละอองรวม (TSP) ในบรรยากาศ 

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ บ้านบ่อทองหลาง 

17-24 ก.พ. 64 0.074 0.069 0.078 0.056 0.070 

16-23 ก.ย. 64 0.037 0.040 0.029 0.039 0.034 

19-26 ก.พ. 65 0.032 0.028 0.031 0.022 0.028 

15-22 ก.ย. 65 0.028 0.030 0.018 0.014 0.030 

20-27 ก.พ. 66 0.111 0.066 0.114 0.080 0.098 

20-27 ก.ย. 66 0.021 0.023 0.043 0.018 0.018 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.33 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

   คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป  

หมายเหต ุ  : ปริมาณฝุ่นละอองรวม (TSP) เป็นค่าเฉลี่ยเลขคณิตจากการตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

   ปี พ.ศ. 2564–พ.ศ. 2566 ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-20 

ตารางที่ 3.2.1-4 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) 

ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ บ้านบ่อทองหลาง 

17-24 ก.พ. 64 0.043 0.038 0.043 0.031 0.040 

16-23 ก.ย. 64 0.016 0.019 0.014 0.019 0.017 

19-26 ก.พ. 65 0.014 0.011 0.017 0.012 0.013 

15-22 ก.ย. 65 0.012 0.013 0.008 0.006 0.012 

20-27 ก.พ. 66 0.051 0.033 0.053 0.039 0.042 

20-27 ก.ย. 66 0.010 0.010 0.018 0.008 0.007 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.12 
 

ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรือ่ง กำหนดมาตรฐาน

   คุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

หมายเหต ุ    :  ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10) เป็นค่าเฉลี่ยเลขคณิตจากการตรวจวัด       

                       7 วันต่อเนื่อง 

ที่มา  :   บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

   ปี พ.ศ. 2564–พ.ศ. 2566 ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-21 

ตารางที่ 3.2.1-5 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน (PM-2.5)  

ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ บ้านบ่อทองหลาง 

17-24 ก.พ. 64[1] 0.017 0.015 0.018 0.016 0.019 

16-23 ก.ย. 64[1] 0.007 0.011 0.005 0.009 0.010 

19-26 ก.พ. 65[1] 0.003 0.005 0.006 0.009 0.008 

15-22 ก.ย. 65[1] 0.004 0.007 0.005 0.003 0.008 

20-23 ก.พ. 66[1] 0.002 0.001 0.001 0.002 0.001 

20-23 ก.ย. 66[2] 0.003 0.004 0.006 0.004 0.004 

ค่ามาตรฐาน 
ไม่เกิน 0.05[1] 

ไม่เกิน 0.0375[2] 

 

ค่ามาตรฐาน [1]  :   ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 36 (พ.ศ. 2553) เรื่อง กำหนมาตรฐาน     

                         ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน ในบรรยากาศทั่วไป 

ค่ามาตรฐาน [2] :   ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ (พ.ศ. 2565) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน 

                          ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน ในบรรยากาศทั่วไป 

หมายเหต ุ     :   ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 2.5 ไมครอน (PM-2.5) เป็นค่าเฉลี่ยเลขคณิตจากการ        

                          ตรวจวัด 3 วันต่อเนื่อง 

    :    เป็นการตรวจวัดเพ่ิมเตมิจากที่มาตรการกำหนดไว ้

ที่มา      :   บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

       ปี พ.ศ. 2564–พ.ศ. 2566 ตรวจวัดโดย บริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-22 

ตารางที่ 3.2.1-6 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง 

ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ บ้านบ่อทองหลาง 

17-24 ก.พ. 64 0.012 0.012 0.012 0.012 0.012 

16-23 ก.ย. 64 0.011 0.012 0.011 0.012 0.012 

19-26 ก.พ. 65 0.012 0.012 0.011 0.012 0.011 

15-22 ก.ย. 65 0.012 0.012 0.011 0.012 0.011 

20-27 ก.พ. 66 0.013 0.013 0.012 0.012 0.012 

20-27 ก.ย. 66 0.012 0.011 0.012 0.012 0.012 

 ค่ามาตรฐาน   ไม่เกิน 0.30 

 

 ค่ามาตรฐาน :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพ

    อากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป 

 หมายเหต ุ  :  ปริมาณก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) เป็นค่าเฉลี่ยเลขคณิตจากการตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง 

ที่มา  :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

       ปี พ.ศ. 2564–พ.ศ. 2566 ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-23 

ตารางที่ 3.2.1-7 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง  

ในบรรยากาศ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ บ้านบ่อทองหลาง 

17-24 ก.พ. 64 0.039 0.039 0.040 0.040 0.038 

16-23 ก.ย. 64 0.041 0.038 0.042 0.042 0.041 

19-26 ก.พ. 65 0.044 0.047 0.051 0.047 0.045 

15-22 ก.ย. 65 0.044 0.047 0.050 0.048 0.046 

20-27 ก.พ. 66 0.041 0.042 0.042 0.045 0.042 

20-27 ก.ย. 66 0.041 0.043 0.048 0.050 0.048 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 0.32 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

  ค่าก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ในบรรยากาศโดยทั่วไป  
หมายเหต ุ : ปรมิาณก๊าซไนโตรเจนไดออกไซด์ (NO2) เป็นค่าเฉลี่ยเลขคณิตจากการตรวจวดั 7 วันต่อเนื่อง 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

   ปี พ.ศ. 2564–พ.ศ. 2566 ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                           RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.1-3

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-24 

ตารางที่ 3.2.1-8 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ในบรรยากาศ  

ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 

บ้านท่าขาม บ้านท่ามะนาว บ้านกลางอ่าว บ้านทับมอญ บ้านบ่อทองหลาง 

17-24 ก.พ. 64 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

16-23 ก.ย. 64 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

19-26 ก.พ. 65 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 
15-22 ก.ย. 65 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

20-27 ก.พ. 66 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

20-27 ก.ย. 66 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 

ค่ามาตรฐาน - 

 

หมายเหต ุ : ปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) เป็นค่าเฉลี่ยเลขคณิตจากการตรวจวัด 7 วันต่อเนื่อง 

 : <0.001 เป็นคา่ Detection Limit ของ HCl 

ที่มา    : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

  ปี พ.ศ. 2564–พ.ศ. 2566 ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 

 
  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.1-2 (ต่อ)

    RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-2

รูปที่ 3.2.1-2 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองรวม (TSP) ในบรรยากาศ

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

0.074 0.037 0.032 0.028
0.111

0.021

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทาขามmg/m3

0.069 0.040 0.028 0.030 0.066
0.023

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทามะนาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.33 mg/m3

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.33 mg/m3

mg/m3

3-25

0.078
0.029 0.031 0.018

0.114
0.043

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานกลางอาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.33 mg/m3

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-2 (ตอ)

    RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-2

0.056 0.039 0.022 0.014
0.050

0.018

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทับมอญ

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.33 mg/m3

mg/m3

0.070 0.034 0.028 0.030
0.098

0.018

0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานบอทองหลาง

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.33 mg/m3

mg/m3

3-26



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

รูปที่ 3.1-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองไมเกิน 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ

             RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-3

รูปที่ 3.2.1-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองไมเกิน 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ

0.043 

0.016 0.014 0.012 

0.051 
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0.150

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทาขาม

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

0.038 
0.019 0.011 0.013 

0.033 
0.010 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทามะนาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

0.043 

0.014 0.017 0.008 

0.053 

0.018 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานกลางอาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

3-27



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-3 (ตอ)

             RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-3

0.031 
0.019 0.012 0.006 

0.039 

0.008 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทับมอญ

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

0.040 
0.017 0.013 0.012 

0.042 

0.007 

0.000

0.030

0.060

0.090

0.120

0.150

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานบอทองหลาง

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.12 mg/m3

mg/m3

3-28



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-4 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองไมเกิน 2.5 ไมครอน (PM-2.5) ในบรรยากาศ

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

รูปที่ 3.1-3 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองไมเกิน 10 ไมครอน (PM-10) ในบรรยากาศ

             RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-4

0.017 
0.007 0.003 0.004 0.002 0.003 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทาขาม

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.0375 mg/m3

mg/m3

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.05 mg/m3

0.015 0.011 
0.005 0.007 

0.001 0.004 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทามะนาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

0.018 
0.005 0.006 0.005 0.001 0.006 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานกลางอาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

3-29

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.0375 mg/m3

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.0375 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-4 (ตอ)

             RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-4

0.016 
0.009 0.009 

0.003 0.002 0.004 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทับมอญ

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

0.019 
0.010 0.008 0.008 

0.001 0.004 

0.000

0.020

0.040

0.060

0.080

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานบอทองหลาง

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.05 mg/m3

mg/m3

3-30

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.0375 mg/m3

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.0375 mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-5 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณกาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2) เฉลี่ย 24 ชั่วโมง ในบรรยากาศ

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

     RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-5

0.011 0.012 0.011 0.012 0.012 0.013 
0.000

0.110

0.220

0.330

0.440

0.550

0.660

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทาขาม

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

0.012 0.012 0.012 0.012 0.013 0.011 

0.000
0.050
0.100
0.150
0.200
0.250
0.300
0.350
0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทามะนาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

0.012 0.011 0.011 0.011 0.012 0.012 

0.000
0.050
0.100
0.150
0.200
0.250
0.300
0.350
0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานกลางอาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

3-31



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-5 (ตอ)

     RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-5

0.012 0.012 0.012 0.012 0.012 0.012 

0.000
0.050
0.100
0.150
0.200
0.250
0.300
0.350
0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทับมอญ

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

0.012 0.012 0.011 0.011 0.012 0.012 

0.000
0.050
0.100
0.150
0.200
0.250
0.300
0.350
0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานบอทองหลาง

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.30 mg/m3

mg/m3

3-32



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-6 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณปริมาณกาซไนโตรเจนไดออกไซด (NO2) เฉลี่ย 1 ชั่วโมง ในบรรยากาศ

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

         RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-6

0.039 0.041 0.044 0.044 0.041 0.041

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทาขาม

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

0.042 0.039 0.038 0.047 0.047 0.042

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทามะนาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

0.040 0.042 0.051 0.050 0.042 0.048

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานกลางอาว

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

3-33



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-6 (ตอ)

         RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-6

0.040 0.042 0.047 0.048 0.045 0.050

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทับมอญ

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

0.038 0.041 0.045 0.046 0.042 0.048

0.000

0.100

0.200

0.300

0.400

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานบอทองหลาง

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 0.32 mg/m3

mg/m3

3-34



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกนัและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.1-7 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณกาซไฮโดรเจนคลอไรด (HCl) ในบรรยากาศ

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

     RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-7

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทาขาม

mg/m3

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทามะนาว

mg/m3

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานกลางอาว

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกนัและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

     RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.1-7

รูปที่ 3.2.1-7 (ตอ)

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005
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0.015

0.020

0.025

0.030

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานทับมอญ

mg/m3

<0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001 <0.001

0.000

0.005

0.010

0.015

0.020

0.025

0.030

17-24 ก.พ. 16-23 ก.ย. 19-26 ก.พ. 15-22 ก.ย. 20-27 ก.พ. 20-27 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

บานบอทองหลาง

mg/m3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-37 

3.2.2 ความเร็วและทิศทางลม 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ตลอดระยะเวลาดำเนินการ 
บริเวณพื้นที่โครงการ 

 

1) การดำเนินการ 

ทำการตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ตลอดระยะเวลาดำเนินการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ดำเนินการโดย บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) บริเวณพื้นที่โครงการของบริษัท 
สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) ดังรูปที่ 3.2.2-1 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการ
ตรวจวัดตลอดระยะเวลาดำเนินการ พบว่า ในช่วงเดือนกรกฏาคม-ธันวาคม 2566 ทิศทางลมส่วนใหญ่พัดมา
จากทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ (SW) มคีวามเร็วลมอยู่ในช่วง 0.3-8.0 เมตร/วินาที ผลการตรวจวัดแสดงดังรูป
ที่ 3.2.2-2 

 



RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.2-1

บทที่ 3
การติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)



3-39

รูปที่ 3.2.2-2  ผังแสดงความเร็วและทิศทางลม บริเวณพื้นที่โครงการ
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

ระหวางเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2-2_WRโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

ระหวางวันท่ี 1-31 สิงหาคม 2566 ระหวางวันท่ี 1-30 กันยายน 2566

ระหวางวันที่ 24-31 มกราคม 2559ระหวางวันท่ี 1-31 กรกฎาคม 2566

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกนัและลดผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม
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รูปที่ 3.2.2-2  (ตอ)

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

ระหวางวันท่ี 1-30 พฤศจิกายน 2566 ระหวางวันท่ี 1-31 ธันวาคม 2566

ระหวางวันที่ 24-31 มกราคม 2559ระหวางวันท่ี 1-31 ตุลาคม 2566

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกนัและลดผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2-2_WR



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-41 

3.2.3 คุณภาพอากาศจากปลอ่งเตาเผาเหล็ก 1, 2 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 โดย

ตรวจวัดปริมาณฝุ่นละอองรวม (Total Suspended Particulate), ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

(PM-10), ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2), ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ 

(CO) ปีละ 4 ครั้ง (โดยการตรวจวัดทั้ง 2 ครั้ง จะอยู่ในช่วงเวลาเดียวกันกับการตรวจวัดคุณภาพอากาศ 

ในบรรยากาศ) 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 ในระยะดำเนินการระหว่าง

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 20 กันยายน และวันที่ 19 ธันวาคม 2566 

โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ TSP, PM-10, SO2, NOx และ CO ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่างวิธีการวิเคราะห์ และ

มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.3-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.3-1 

 

ตารางที่ 3.2.3-1 วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพอากาศจากปล่อง    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
Particulate Matter 10 (PM-10) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A 
Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 
Oxides of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive  

Infrared Detection 

U.S. EPA Method 10 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2566 ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 20 กันยายน และวันที่ 19 ธันวาคม 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตาราง

ที่ 3.2.3-2 
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โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.3-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



3-44 

รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน        RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.3-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.3-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหล็ก 1, 2 
 

 วัน เดือน ป ี ช่ือปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 
(ppm) 

ค่าอัตราการระบาย 
ที่กำหนดใน EIA 

(g/s) 

ชนิด 
เช้ือเพลิง 

อัตราการใช้ 
เช้ือเพลิง 

(กิโลกรัม/ชม.) 
คว

าม
สูง

ปล่
อง

 (m
.) 

เส้
นผ่

าน
ศูน

ย์ก
ลา

ง (
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.) 

คว
าม

เร็ว
ก๊า

ซ 
(m

/s
) 
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รา

ไห
ลก๊

าซ
 (m

3 /s
) 

อุณ
หภ

ูมิ 
(O C)

 

%
 A

ctu
al 
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en
 

ผลการตรวจวัดปริมาณมลสาร (ท่ีปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7)  

TSP  
(mg/m3) 

PM-10 
(mg/m3) 

CO  
(ppm) 

NOx 

 (ppm) 
SO2  

(ppm) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(g/s) 

20 ก.ย. 66 ปลอ่งเตาเผาเหล็ก 
(เตาเผา 1, 2) 
พิกัด 0558523E 
       1241190N 

 80.0 440 6.27 41.041 349 7.5 64 - - - - 2.59 240[1]/[2] 10.6[3] 

น้ำมันเตา 
เตา 1 = 

5222.09 
 

- 18 - - - 0.742 - - 

- - 8.4 - - 0.390 690[2] - 

- - - 79 - 6.03 200[1]/[2] 16.6[3] 

- - - - 311 32.9 800[1]/950[2] 92.18[3] 

19 ธ.ค. 66 ปลอ่งเตาเผาเหล็ก 
(เตาเผา 1, 2) 
พิกัด 0558523E 
       1241190N 

 80.0 440 4.65 29.096 382 8.2 75 - - - - 2.04 240[1]/[2] 10.6[3] 

น้ำมันเตา 

เตา 1 = 
4152.88 
เตา 2 = 

4282.85 
 

- 20 - - - 0.540 - - 

- - 4.9 - - 0.154 690[2] - 

- - - 38 - 1.92 200[1]/[2] 16.6[3] 

- - - - 449 31.9 800[1]/950[2] 92.18[3] 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (เก่า) พ.ศ. 2544  
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
ค่ามาตรฐาน[3] : มาตรฐานตามเงื่อนไขของรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน

รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรงุโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 
ท่ีมา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตร ีจำกัด (มหาชน) ตรวจวัดโดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัต้ิง เซอร์วิส จำกัด 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอรว์ิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายสมประสงค ์มั่งม/ีนายภาณุวิชญ์ ชูสิงห ์
ชื่อผูค้วบคุมห้องวิเคราะห ์  นางสาวเพ็ญภา วิภาสธวัช 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                            RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.3-3
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-45 

ตารางที่ 3.2.3-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหลก็ 1, 2 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP PM-10** Sulfur Dioxide Oxides of Nitrogen Carbon Monoxide 
(mg/m3) (g/s) (mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) 

18 ก.พ. 64 61 1.73 - - 440 33.0 85 4.56 1.2 0.040 
พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 

19 ก.ย. 64 85 3.37 - - 747 77.7 120 8.98 3.0 0.140 
15 ธ.ค. 64 145 4.19 - - 260 19.7 109 5.96 39 1.27 
23 ก.พ. 65 88 2.08 1.8 0.044 336 20.8 105 4.68 20 0.520 
26 พ.ค. 65 127 5.75 1.9 0.091 589 69.6 80 6.75 2.6 0.135 
20 ก.ย. 65 143 7.69 4.8 0.247 540 76.3 83 8.27 51 3.15 
8 ธ.ค. 65 90 3.70 2.3 0.095 518 55.8 104 8.09 0.66 0.031 

23 ก.พ. 66 84 4.38 33 1.67 465 63.1 12 1.19 53 3.14 
26 พ.ค. 66 81 2.13 27 0.715 401 27.5 87 3.68 56 1.67 
20 ก.ย. 66 64 2.59 18 0.742 311 32.9 78 6.03 8.4 0.390 
19 ธ.ค. 66 75 2.04 20 0.54 449 31.9 38 1.92 4.9 0.154 

ค่ามาตรฐาน 240[1]/[2] 10.6[3] - - 800[1], 
950[2] 

92.18[3] 200[1]/[2] 16.6[3] 690[2] - 

 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปลอ่ย 
    ทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (เก่า) พ.ศ. 2544  
ค่ามาตรฐาน[2]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจาก

โรงงาน พ.ศ. 2549  
ค่ามาตรฐาน[3]  : เงื่อนไขของรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิต
    เหลก็แผ่นรีดร้อน (ฉบับสมบูรณ์) เดือนมนีาคม 2547 
หมายเหต ุ  : *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได ้
   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

: **  คือ ตรวจวัดเพิ่มเติมตามมาตรการโครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดรอ้น 
(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
      ปี 2564-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.3-2

รูปที่ 3.2.3-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลองเตาเผาเหล็ก 1, 2

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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ฝุนละอองขนาดไมเกิน 10 ไมครอน (PM-10)

3-46

คามาตรฐาน[1]/[2] กําหนดใหมีคาไมเกิน 240 mg/m3
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กาซซัลเฟอรไดออกไซด (SO2)
ppm

คามาตรฐาน[2] กําหนดใหมีคาไมเกิน 950 ppm

คามาตรฐาน[1] กําหนดใหมีคาไมเกิน 800 ppm

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.3-2 (ตอ)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.3-2
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กาซออกไซดของไนโตรเจน (NOx)

คามาตรฐาน[1]/[2] กําหนดใหมีคาไมเกิน 200 ppm
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กาซคารบอนมอนอกไซด (CO)

คามาตรฐาน[2] กําหนดใหมีคาไมเกิน 690 ppm

ppm
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Particulate Matter 10 (PM-10) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A 

Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 
Oxide of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive  

Infrared Detection 

U.S. EPA Method 10 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                     ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลติเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                               RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.4-2
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-49 

ตารางที่ 3.2.4-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่องเตาเผาเหลก็ 3 
ระหว่างปี พ.ศ. 2556–2560 

 

วันท่ีตรวจวัด 

ผลการตรวจวัด 
Total Suspended 

Particulate Sulfur Dioxide Oxides of Nitrogen Carbon Monoxide 

(mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s) 
26 ม.ีค. 56* 70 2.18 582 47.3 124 7.28 1.0 0.037 
26 มี.ค. 56** 100 3.20 374 31.3 137 8.23 2.7 0.099 

1 เม.ย. 57 113 3.18 579 42.6 105 5.57 0.54 0.017 
18 ก.ย. 57 116 3.36 320 24.2 103 5.61 1.3 0.043 
15 ก.ย. 59 117 3.33 210 15.7 84 4.52 5.4 0.176 
15 ธ.ค. 59 114 3.34 563 43.2 114 6.26 2.7 0.091 
15 พ.ค. 60 111 3.01 254 18.0 92 4.69 5.3 0.165 
ค่ามาตรฐาน 120[1] 3.37[3] 800[1] 70.50[3] 180[1] 12.37[3] 690[2]  - 

 

ค่ามาตรฐาน[1]: มาตรฐานค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงานเหล็ก (ใหม)่  
    ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2544  
ค่ามาตรฐาน[2]: มาตรฐานค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  
                    พ.ศ.2549 (กำหนดสำหรับการผลิตท่ัวไปท่ีมีการเผาไหม้เช้ือเพลิง) 
ค่ามาตรฐาน[3]: เงื่อนไขของรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดลอ้มของโครงการขยาย และปรับปรุงโรงงานผลิต  
    เหลก็แผ่นรดีร้อน (ฉบับสมบูรณ์) เดือนมนีาคม 2547 
หมายเหต ุ  : * = ตรวจวัดเวลา 12:28-13:22 น.  
   ** = ตรวจวัดเวลา 13:56-14:46 น.   
ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

 ช่วง ม.ค.-ม.ิย. 55 ตรวจวัดโดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 
 ช่วง ก.ค. 55-ม.ิย. 57 และ ก.ค. 59-มิ.ย. 60 ตรวจวัดโดยบรษิทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด                     

ช่วง ก.ค. 60-ม.ค. 66 ไม่ได้ดำเนินการตรวจวัด เนื่องจากไม่ได้ดำเนินการผลิต  
 

                    
  
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.4-1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลองเตาเผาเหล็ก 3

ระหวางป พ.ศ. 2556-2560

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.4-1

70 100 113 116 117 114 111
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26 ม.ีค. 26 ม.ีค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

ฝุนละออง (Particulate)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 120 mg/m3
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26 ม.ีค. 26 ม.ีค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน  800 ppm
ppm

124 137 105 103 84 114 920
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200
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26 ม.ีค. 26 ม.ีค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

ออกไซดของไนโตรเจน (NOx)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 180 ppm

ppm
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26 ม.ีค. 26 ม.ีค. 1 เม.ย. 18 ก.ย. 15 ก.ย. 15 ธ.ค. 15 พ.ค.

พ.ศ. 2556 พ.ศ. 2557 พ.ศ. 2559 พ.ศ. 2560

คารบอนมอนอกไซด (CO)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 690 ppm
ppm

mg/m3
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3.2.5  !>?�@��ก�A��ก	���� Scrubber ����9 �����������"#�$ก����ก��  

����ก��ก���	
����
���
ก����ก��������	��������ก����ก����
 Scrubber ��
������#$��	
%&�'��(ก	��)ก�	 �	)������	��&���ก*�+,-�	�'�����,�	. (HCl) �4�$ 2 ����
 

 

1) ก���9"���ก�� 

ก���&	�������#�6��������ก����ก����
 Scrubber ��
������#$��	%&�'��(ก	��)ก�	 
(Outlet) 
��$)$	�'�&�ก���$����
'	9��ก�ก:���-<������ 2566 ,	�	�'�&�ก��������	'�9������4� 26 
ก��)�)� 2566 �	)�4	�?�4�4�������	 �9� HCl +@�
�4�&<4ก��'ก(6����)��
 �&<4ก���&'���$�. A�$����B���&<4ก��
�&'���$�. 	�
A#	

�����
�4� 3.2.5-1 #����6��A���
A�$���ก��������		�
�F��4� 3.2.3-1 

 

�������� 3.2.5-1 ��G�ก��"ก$��
������ ��G�ก����" ���#H �������I����G�ก����" ���#H 
 !>?�@��ก�A��ก	���� Scrubber ����9 �����������"#�$ก����ก�� 

 

���ก�������
� ��G�ก��"ก$��
������ ��G�ก����" ���#H ����I����G�ก����" ���#H 
 !>?�@��ก�A��ก	����    

Hydrogen Chloride (HCl) Isokinetic Ion Choromatographic 
Method 

U.S. EPA Method 26A 

 

2) ��ก�������
� 

ก��������	��������ก����ก����
 Scrubber ��
������#$��	%&�'��(ก	��)ก�	 �$����

'	9��ก�ก:���-<������ 2566 	�'�&�ก��������	'�9������4� 26 ก��)�)� 2566 �4%�ก��������	A#	
	�

����
�4� 3.2.5-2  
 

3) ��!	��ก�������
� 

��ก%�ก��������	��������ก����ก����
 Scrubber ��
������#$��	%&�'��(ก	��)ก�	 '�9��
����4� 26 ก��)�)� 2566 �6��� ก*�+,-�	�'�����,�	. �4���'���ก�6 1.4 mg/m3 '�9����%�ก��������	�4�,	���
'��4)6'�4)6ก�6����B�������$ก��ก�$���
���#��ก��� '�9��
 ก���	�����&���[�
#��'�9���
���ก��
�4��$6�)��ก��ก��

�� �.�. 2549 �4�ก���	
��ก*�+,-�	�'�����,�	. �4���,	�,��'ก&� 200 mg/m3 �6��� 
%�ก��������	�4����)F�
�'ก� .̂����B���4�ก���	  
 

4) ��!	��ก�������
���#����	� @.A. 2564L2566 

%�ก���&	�������#�6��������ก����ก����
 Scrubber ��
������#$��	%&�'��(ก	��)ก�	 
�$����
�4 �.�. 2564_2566 �6��� �������'[��[��[�
ก*�+,-�	�'�����,�	. �4����)F�
�'ก� .̂����B���4�
ก���	 	�
����
�4� 3.2.5.3 A�$�F��4� 3.2.5-1 
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รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน        RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.5-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.5-2 ผลการตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ จากปล่อง Scrubber รางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด 
 

วัน เดือน ป ี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

อัตราการ 

ระบายจริง 

(g/s) 

ค่ามาตรฐาน 

(mg/m3) 

ค่าอัตราการระบาย 

ที่กำหนดใน EIA 

(g/s) 

ชนิด 

เชื้อเพลงิ 

อัตราการใช ้

เชื้อเพลงิ 

(kg/hr) 

ลักษณะ 

ปากปลอ่ง 

ค
วา

ม
สูง

ป
ล่อ

ง 
(m

.)
 

เส
้น
ผ่
าน

ศ
ูน
ย์ก

ลา
ง 

(c
m

.)
 

ค
วา

ม
เร

็วก๊
าซ

 (
m

/s
) 

อัต
รา

ไห
ลก๊

าซ
 (

m
3
/s

) 

อุณ
ห
ภูม

ิ (
O
C

) 

%
 A

ct
ua

l O
xy

ge
n 

ผลการตรวจวัด 

ปริมาณมลสาร 

HCl  

(mg/m3) 

26 ก.ย. 66 ปลอ่ง Scrubber รางทำ
ความสะอาดผิวเหล็ก
ด้วยกรด (Outlet) 
พิกัด : 0559125E,    
         1241915N 

18.3 77.0 9.92 4.006 47.0 20.9 1.4 0.006 200 - - - - 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549   
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายสมประสงค ์มัง่มี 
ช่ือผูค้วบคุมห้องวเิคราะห ์  นางสาวเพ็ญภา วิภาสธวชั 
เบอร์โทรศัพท ์   0-2939-4370 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม ผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                            RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.5-3 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

3-53 

ตารางที่ 3.2.5-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber  
รางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด (Outlet) 

ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 
 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (mg/m3) 
19 ก.พ. 64 0.32 
23 ก.ย. 64 1.2 
16 ก.ย. 65 0.21 
27 ก.พ. 66 0.51 
26 ก.ย. 66 1.4 
ค่ามาตรฐาน 200 

 
ค่ามาตรฐาน  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจาก 
     โรงงาน พ.ศ. 2549  
ที่มา    : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

 ปี 2564-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 
     ช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2565 ไม่ได้ดำเนนิการตรวจวัด เนื่องจากมีรังแตนบริเวณทางขึ้นปลอ่ง 
     ทางโครงการอยู่ระหว่างการดำเนนิการแก้ไข 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.5-1

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

รูปที่ 3.2.5-1 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณกาซไฮโดรเจนคลอไรดท่ีระบายออก

จากปลอง Scrubber รางทําความสะอาดผิวเหล็กดวยกรด (Outlet)

0.32 1.20 0.21 0.51 1.40
0.00

50.00

100.00

150.00

200.00

250.00

19 ก.พ. 23 ก.ย. 16 ก.ย. 27 ก.พ. 26 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

ไฮโดรเจนคลอไรด (HCl)

mg/m3

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 200 mg/m3

3-54



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-55 

3.2.6 คุณภาพอากาศจากปลอ่ง Scrubber หน่วยผลิตกรด 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด 

โดยตรวจวัดปริมาณก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (HCl) ปีละ 2 ครั้ง  

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด ในระยะดำเนินการ

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ไม่ได้ดำเนินการตรวจวัดเนื่องจากไม่มีแผนการผลิต ซึ่งมีวิธีการเก็บ

ตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.6-1 

 

ตารางที่ 3.2.6-1 วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพอากาศจากปล่อง    

Hydrogen Chloride (HCl) Isokinetic Ion Choromatography 

Method 

U.S. EPA Method 26A 

 

2) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2550–2553 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด ระหว่างปี พ.ศ. 

2550- 2553 พบว่า ค่าความเข้มข้นของก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ ที่ผ่านมาอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ดังตารางที่ 

3.2.6-2 และรูปที่ 3.2.6-1 ในเดือนมกราคม 2554–ธันวาคม 2566 ไม่ได้ดำเนินการตรวจวัดเนื่องจากปล่อง 

Scrubber หน่วยผลิตกรด ไม่ได้ดำเนินการผลิต 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                            RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.6-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-56 

ตารางที่ 3.2.6-2 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Scrubber หน่วยผลิตกรด  
ระหว่างปี พ.ศ. 2550–2553 

 

วันท่ีตรวจวัด ผลการตรวจวัด ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (mg/m3) 
24 เม.ย. 50 <0.01 

8 ก.ย. 50 <0.01 

23 เม.ย. 51 21.10 

20 พ.ย. 51 12.80 

16 พ.ค. 52 3.97 

17 ก.ย. 52 13.50 

8 เม.ย. 53 10.20 

24 ก.ย. 53 18.90 

ค่ามาตรฐาน 200 

 

ค่ามาตรฐาน  : มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานอุตสาหกรรม ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติ

 และสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2549 

หมายเหต ุ  : <0.01 เปน็ค่า Detection Limit ของ HCl 

ที่มา  : บริษัท สหวริิยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

  ปี 2550-2553 ตรวจวัดโดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุ๊ป (ประเทศไทย) จำกัด 

 ปี 2554–2566 ไม่ได้ทำการตรวจวัดเนื่องจากหนว่ยผลิตกรดไมไ่ด้ผลิต 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-58 

3.2.7 คุณภาพอากาศจากปลอ่ง Boiler 

มาตรการกำหนดให้ทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler โดยตรวจวัดปริมาณฝุ่นละออง

รวม (Total Suspended Particulate), ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน (PM-10), ก๊าซซัลเฟอร์ 

ไดออกไซด์ (SO2), ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) และก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ (CO) ปีละ 2 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler ในระยะดำเนินการระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด ได้แก่ 

TSP, PM-10, SO2, NOx และ CO ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธกีารวิเคราะห์ ดัง

แสดงในตารางที่ 3.2.7-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.3-1 

 

ตารางที่ 3.2.7-1 วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพอากาศจากปล่อง    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 
Particulate Matter 10 (PM-10) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 201A 
Sulfur Dioxide (SO2) Midget Impinger Titrimetric Method U.S. EPA Method 6 
Oxide of Nitrogen (NOx) Vacuum Flask Colorimetric Method U.S. EPA Method 7 
Carbon Monoxide (CO) Gas Bag Non-Dispersive  

Infrared Detection 

U.S. EPA Method 10 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.7-2 

 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 ที่ปริมาณ

ออกซิเจนร้อยละ 7 พบว่า ปริมาณฝุ่นละอองรวม มีค่าเท่ากับ 2.1 mg/m3, ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 

10 ไมครอน มีค่าเท่ากับ 0.51 mg/m3, ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน มีค่าเท่ากับ 64 ppm และก๊าซซัลเฟอร์ 

ไดออกไซด์ มีค่าน้อยกว่า 0.1 ppm เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศ

กระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสีย 

จากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 ที่ปริมาณออกซิเจน ร้อยละ 7 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่กำหนดให้ฝุ่นละออง มีค่าได้ไม่เกิน 120 mg/m3, ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน มีค่าได้ไม่เกิน 180 ppm และ

ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ มีค่าได้ไม่เกิน 800 ppm 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-59 

สำหรับก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7 มีค่าเท่ากับ 33 ppm เมื่อนำผลการ

ตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณ 

ของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 ที่กำหนดให้ก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ มีค่า 

ได้ไม่เกิน 690 ppm พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

ทางโครงการได้ทำการตรวจวัดค่าความทึบแสงบริเวณปากปล่อง Boiler เมื่อวันที่ 22 กันยายน 

2566 พบว่า ค่าความทึบแสงมีค่าร้อยละ 3.92 เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับเกณฑ์กำหนด 

ค่าปริมาณเขม่าควันที่เจือปนในอากาศที่ระบายออกจากปล่องของหม้อไอน้ำของโรงงานตามประกาศกระทรวง

อุตสาหกรรม พ.ศ. 2549 (กำหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%) และมาตรฐานค่าความทึบแสงของเขม่าควันจาก 

สถานประกอบกิจการที่ใช้หม้อไอน้ำ (เมื่อตรวจวัดด้วยแผนภูมิเขม่าควันของริงเกิลมานน์) ตามประกาศ

กระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม พ.ศ. 2548 (กำหนดค่าไว้ไม่เกิน 10%) พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานที่กำหนด  

 

4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 พบว่า  

ค่าความเข้มข้นของปริมาณฝุ่นละอองรวม, ปริมาณฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน, ก๊าซซัลเฟอร์ 

ไดออกไซด์, ก๊าซออกไซด์ของไนโตรเจน และก๊าซคาร์บอนมอนนอกไซด์ มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 

ดังตารางที ่3.2.7-3 และรูปที่ 3.2.7-1 
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รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน   RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.7-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.7-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler 
  

วัน เดือน ป ี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน 
(mg/m3) 

ค่าอัตราการ
ระบาย 

ที่กำหนดใน EIA 
(g/s) 
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ผลการตรวจวัดปริมาณมลสาร  
(ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7) 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(g/s) TSP  
(mg/m3) 

PM-10 
(mg/m3) 

CO  
(ppm) 

NOx 

 (ppm) 
SO2  

(ppm) 

22 ก.ย. 66 ปลอ่ง Boiler 
พิกัด : 
0559115E,         
1241910N 

15.0 56.0 5.32 0.798 170 7.6 2.1 - - - - 0.002 120[1] - LPG 164.56 

- 0.51 - - - <0.001 - - 
- - 33 - - 0.030  690 ppm[2] - 
- - - 64 - 0.095 180 ppm[1] - 

- - - - <0.1 <0.001 800 ppm[1] - 

 

ค่ามาตรฐาน[1]  : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (ใหม่) พ.ศ. 2544 
ค่ามาตรฐาน[2]  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจากโรงงาน พ.ศ. 2549 
บริษัทผูต้รวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอรว์ิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายสมประสงค ์มั่งมี 
ชื่อผูค้วบคุมวิเคราะห ์   นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง 
เบอร์โทรศัพท์  0-2939-4370 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลติเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                             RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.7-3 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-61 

ตารางที่ 3.2.7-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Boiler  
ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด 

TSP PM-10* Sulfur Dioxide Oxides of Nitrogen Carbon Monoxide 
(mg/m3) (g/s)  (mg/m3) (g/s) (ppm) (g/s) (ppm) (g/s)  (ppm) (g/s) 

19 ก.พ. 64 3.8 0.003 - - 2 0.005 44 0.074 1.1 0.001 
23 ก.ย. 64 4.5 0.003 - - 0.2 <0.001 56 0.063 1.0 0.001 
21 ก.พ. 65 2.7 0.002 0.12 <0.001 0.2 <0.001 48 0.077 1.7 0.002 
16 ก.ย. 65 2.8 0.002 0.10 <0.001 0.1 <0.001 38 0.057 2.1 0.002 
27 ก.พ. 66 5.0 0.005 0.84 0.001 0.3 <0.001 56 0.097 26 0.026 
22 ก.ย. 66 2.1 0.002 0.51 <0.001 <0.1 <0.001 64 0.095 33 0.030 
ค่ามาตรฐาน 120[1] - - - 800[1] - 180[1] -  690[2] - 

 
ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร ์เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อย 
  ท้ิงอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (ใหม่) พ.ศ. 2544 
ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าปริมาณของสารเจือปนในอากาศท่ีระบายออกจาก
  โรงงาน พ.ศ. 2549 
หมายเหต ุ : *  คือ ตรวจวัดเพ่ิมเติมตามมาตรการโครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

(ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ
ขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน (ครั้งท่ี 1)) 

ที่มา    : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
   ปี 2564–2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม    ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.7-1 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศที่ระบายออกจากปลอง Boiler

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.7-1
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ฝุนละอองรวม (Particulate)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 120 mg/m3
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ppm

ซัลเฟอรไดออกไซด (SO2)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 800 ppm

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม    ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.7-1 (ตอ)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.7-1
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ppm

ออกไซดของไนโตรเจน (NOx)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน  180 ppm

3-63
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คารบอนมอนอกไซด (CO)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 690 ppm

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-64 

3.2.8 คุณภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector ซึ่งเป็น

อากาศที่มาจากชุดปรับสภาพแรงตึงเหล็กแผ่น (Tension leveler) ใน Pickling Oil Plant โดยตรวจวัดปริมาณ

ฝุ่นละออง (Total Suspended Particulate) ปีละ 2 ครั้ง  

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector ในระยะดำเนินการระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ TSP 

ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.8-1 สำหรับ

ตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.3-1 

 

ตารางที่ 3.2.8-1 วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพอากาศจากปล่อง    

Total Suspended Particulate (TSP) Isokinetic Gravimetric Method U.S. EPA Method 5 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566

ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.8-2 

 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 

พบว่า ค่าความเข้ม ข้นของปริมาณฝุ่นละออง มีค่ าเท่ ากับ 4.3 mg/m3 เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ ได้  

มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนด

มาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานที่กำหนดให้ฝุ่นละออง มีค่าได้ไม่เกิน 120 mg/m3  

 

4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศจากปลอ่ง Dust Collector ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566

พบว่า ค่าความเข้มขน้ของปริมาณฝุ่นละออง ที่ผ่านมาอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ดังตารางที่ 3.2.8-3 และ

รูปที่ 3.2.8-1 



3-65 

รายงานผลการปฎิบิติตามมาตรการปอ้งกนัและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน        RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.8-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

ตารางที่ 3.2.8-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector  
 

 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงงานเหลก็ (ใหม่) พ.ศ. 2544  
  (คำนวณที่ปริมาณออกซิเจนสว่นเกินร้อยละ 7 หรอืปริมาณอากาศส่วนเกินร้อยละ 50) 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายสมประสงค ์มั่งมี 
ชื่อผูค้วบคุมห้องวิเคราะห ์  นางสาวจันทร์เพ็ญ จับทอง 
เบอร์โทรศัพท ์   0-2939-4370 
 

วัน เดอืน ป ี ชื่อปล่อง 

ผลการตรวจวัด 

อัตราการ 
ระบายจริง 

(g/s) 

ค่ามาตรฐาน 
(mg/m3) 

ค่าอัตราการ 
ระบาย 

ที่กำหนดใน EIA 
(g/s) 
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ผลการตรวจวัดปริมาณมลสาร 
(ที่ปริมาณออกซิเจนร้อยละ 7) 

Total Suspended Particulate 
(mg/m3) 

22 ก.ย. 66 ปลอ่ง Dust Collector 
 พิกัด : 0559104 E,  
          1241924 N 

11.21 82.0 24.82 12.230 35.5 20.9 4.3 0.053 120 - - - 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม  ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                 RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.8-3 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-66 

ตารางที่ 3.2.8-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปล่อง Dust Collector  
  ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันท่ีตรวจวัด ปริมาณฝุ่นละออง (mg/m3) 
19 ก.พ. 64 3.5 
23 ก.ย. 64 3.0 
21 ก.พ. 65 3.3 
22 ต.ค. 65 2.0 
26 ก.พ. 66 1.5 
22 ก.ย. 66 4.3 
ค่ามาตรฐาน 120 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงวิทยาศาสตร์ เทคโนโลยีและสิ่งแวดล้อม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้ง
    อากาศเสียจากโรงงานเหล็ก (ใหม่) พ.ศ. 2544 
ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

 ปี 2564-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 
  
 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.8-1 สรุปผลการตรวจวัดปริมาณฝุนละอองที่ระบายออกจากปลอง Dust Collector

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.8-1
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ฝุนละออง (Particulate)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 120 mg/m3

3-67

mg/m3



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-68 

3.2.9 ระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน  

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน จำนวน 7 สถานี ได้แก่ 
บริเวณทางเข้าโรงงาน, บริเวณทางเข้า Plant, บริเวณ Slab Yard, บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ, บริเวณ
Coil Yard, บริเวณทางเข้า TCS และบริเวณถนนไป TCS ปีละ 3 ครั้ง  
 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที ่20-21 กันยายน 2566 จำนวน 7 สถานี ได้แก่ บริเวณทางเข้า
โรงงาน, บริเวณทางเข้า Plant, บริเวณ Slab Yard, บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ, บริเวณ Coil Yard, 
บริเวณทางเข้า TCS และบริเวณถนนไป TCS โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ Leq 8 hr, Leq 24 hr, Leq 5 min, Lmax, 
L90, Ldn และระดับเสียงรบกวน ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดัง
แสดงในตารางที่ 3.2.9-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.9-1 
  

ตารางที่ 3.2.9-1 วิธกีารเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
ระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน    

Leq 8 hr, Leq 24 hr, Leq 5 min, 
Lmax, L90, Ldn และระดับเสียงรบกวน 

Integrated Sound Level Meter Integrated Sound Level Meter ISO 1996 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการ
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 20-21 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที ่3.2.9-2 
 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน เมื่อวันที่ 20-21 กันยายน 2566  จำนวน 7 
สถานี ได้แก่ บริเวณทางเข้าโรงงาน, บริเวณทางเข้า Plant, บริเวณ Slab Yard, บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บ
ขยะ, บริเวณ Coil Yard, บริเวณทางเข้า TCS และบริเวณถนนไป TCS ผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่  
3.2.9-2 พบว่า ค่าระดับเสียง Leq 24 hr มีค่าอยู่ในช่วง 49.3-57.7 dB(A) ส่วน Lmax มีค่าอยู่ในช่วง 80.2-
119.1 dB(A) เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการของโรงงาน พ.ศ. 2548     
ที่กำหนดให้ค่าระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง มีค่าได้ไม่เกิน 70.0 dB(A) และ Lmax มีค่าได้ไม่เกิน 115.0 dB(A) 
พบว่า ทุกสถานีที่ตรวจวัดมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานดังกล่าว 

สำหรับค่าระดับเสียงรบกวนมีค่าอยู่ในช่วง -10.8/8.6 dB(A) ซึ่งมีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบ
กิจการของโรงงาน พ.ศ. 2548 และประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) 
เรื่อง ค่าระดับเสยีงรบกวน กำหนดให้ค่าระดับเสียงรบกวน มีค่าได้ไม่เกิน 10.0 dB(A) 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-69 

4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงรอบโรงงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 จำนวน 7 สถานี 

ได้แก่ บริเวณทางเข้าโรงงาน, บริเวณทางเข้า Plant, บริเวณ Slab Yard, บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ, 

บริเวณ Coil Yard, บริเวณทางเข้า TCS และบริเวณถนนไป TCS ดังแสดงในตารางที่ 3.2.9-3 พบว่า มีค่า 

อยูใ่นเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานีที่ตรวจวัด  



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.9-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.9-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-71 

ตารางที ่3.2.9-2 ผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน 
 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min Leq 8 hr Leq 24 hr Ldn Lmax L90 ระดับเสียงรบกวน 
บริเวณทางเข้าโรงงาน 
(0559079 E, 1240668 N) 

20-21/09/66 44.8-59.9 56.6 54.4 58.8 95.3 43.9-53.4 -5.0/8.3 
        

บริเวณทางเข้า Plant 
(0558569 E, 1240747 N) 

20-21/09/66 44.0-58.5 53.2 52.1 57.1 93.7 42.8-49.7 -6.3/7.9 
        

บริเวณ Slab Yard 
(0557686 E, 1240457 N) 

20-21/09/66 45.2-59.1 52.9 51.7 57.7 80.5 45.1-52.8 -10.6/8.6 
        

บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ 
(0558450 E, 1241472 N) 

20-21/09/66 47.8-58.6 54.4 53.1 57.8 100.7 46.8-52.3 -6.2/6.0 
        

บริเวณ Coil Yard 
(0558817 E, 1241653 N) 

20-21/09/66 52.7-59.8 58.0 57.7 63.9 102.3 52.4-56.8 -10.8/2.4 
        

บริเวณทางเข้า TCS 
(0559282 E, 1241494 N) 

20-21/09/66 46.7-59.7 55.6 54.6 59.5 90.5 46.1-55.0 -7.4/8.1 
        

บริเวณถนนไป TCS 
(0559177 E, 1240990 N) 

20-21/09/66 43.1-59.0 51.6 49.3 53.3 90.8 42.9-52.8 -9.2/6.1 
        

ค่ามาตรฐาน - - ไม่เกิน 70.0[1] - ไม่เกิน 115.0[1] - ไม่เกิน 10.0[1]/[2] 
 

ค่ามาตรฐาน[1]   : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดค่าระดับเสียงการรบกวนและระดับเสียที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 
ค่ามาตรฐาน[2]   : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 29 (พ.ศ. 2550) เรื่อง ค่าระดับเสียงรบกวน  
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะหต์ัวอย่าง/ควบคมุ  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผู้บันทึก   นายอริยะ วงษ์เนตร/นายเฉลิมวุฒิ เพ็ชรนิคม 
ชื่อผูรั้บรองผลการวิเคราะห์  นายวิทยา โพนชัย 
เบอร์โทรศัพท์        0-2939-4370 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.9-3 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
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ตารางที่ 3.2.9-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2563–2566 
 

 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 
บริเวณบริเวณทางเข้าโรงงาน 
(0559079 E, 1240668 N) 

18-19/02/64 - - 56.0 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 54.7 - - - - 

20-21/02/65 46.5-61.0 56.4 53.5 57.3 90.4 43.7-51.6 -6.6/8.4 
21-22/06/65 46.0-61.5 56.2 53.8 57.6 89.6 45.3-52.6 -3.8/8.0 
21-22/09/65 43.1-56.4 51.6 50.1 55.2 89.6 42.1-46.9 -6.4/1.0 
22-23/02/66 43.9-56.9 53.4 51.9 55.9 89.9 43.2-50.7 -5.9/1.0 
8-9/06/66 40.5-59.9 52.7 50.4 53.9 84.8 40.4-50.3 -10.7/1.8 

20-21/09/66 44.8-59.9 56.6 54.4 58.8 95.3 43.9-53.4 -5.0/8.3 
บริเวณทางเข้า Plant 
(0558569 E, 1240747 N) 

18-19/02/64 - - 55.1 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 55.6 - - - - 

20-21/02/65 45.6-55.9 53.7 51.9 57.7 89.6 41.7-51.7 -3.9/9.8 
21-22/06/65 45.3-60.9 53.9 52.8 57.9 89.8 42.4-52.6 -4.3/8.9 
21-22/09/65 44.1-53.7 50.0 49.4 54.9 81.9 41.2-47.5 -5.9/6.1 
22-23/02/66 45.2-52.8 50.5 49.7 54.7 88.3 43.4-46.7 -4.4/-1.1 
8-9/06/66 42.0-58.8 53.5 51.9 55.8 94.5 40.9-51.1 -7.6/7.3 

20-21/09/66 44.0-58.5 53.2 52.1 57.1 93.7 42.8-49.7 -6.3/7.9 
 
 
 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                              RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.9-3 
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ตารางที่ 3.2.9-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 
บริเวณ Slab Yard 
(0557686 E, 1240457 N) 

18-19/02/64 - - 54.3 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 50.6 - - - - 

20-21/02/65 48.5-57.7 53.3 53.0 59.3 91.2 47.0-52.0 -7.1/5.0 
21-22/06/65 41.5-53.7 49.3 48.3 54.1 83.9 40.3-46.8 -14.2/-0.8 
21-22/09/65 46.3-59.4 54.8 54.1 59.9 86.5 45.2-49.3 -7.2/8.3 
22-23/02/66 46.2-53.9 51.3 50.7 56.3 77.9 44.3-49.9 -7.3/-1.8 
8-9/06/66 44.2-60.6 54.2 53.0 57.4 84.0 42.5-52.4 -8.7/5.0 

20-21/06/66 45.2-59.1 52.9 51.7 57.7 80.5 45.1-52.8 -10.6/8.6 
บริเวณริมรั้วข้างอาคารจัดเก็บขยะ 
(0558450 E, 1241472 N) 

18-19/02/64 - - 57.6 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 54.4 - - - - 

20-21/02/65 50.8-63.3 57.9 56.9 61.8 93.8 50.5-54.5 -2.3/8.8 
21-22/06/65 48.5-59.8 53.8 53.1 58.4 87.0 45.8-51.6 -5.9/8.7 
21-22/09/65 46.3-60.8 53.9 53.6 59.3 88.1 44.2-52.3 -6.7/6.2 
22-23/02/66 50.2-54.8 52.8 52.4 58.4 91.5 47.9-51.4 -5.2/4.1 
8-9/06/66 48.5-61.4 55.6 54.5 60.3 91.2 46.9-53.5 -5.8/7.9 

20-21/09/66 47.8-58.6 54.4 53.1 57.8 100.7 46.8-52.3 -6.2/6.0 
 

 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.9-3 (ตอ่) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 
บริเวณ Coil Yard 
(0558817 E, 1241653 N) 

18-19/02/64 - - 63.4 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 64.0 - - - - 

20-21/02/65 51.4-69.3 63.4 62.4 66.4 93.0 50.1-61.2 -13.4/9.8 
21-22/06/65 55.8-55.8 62.0 60.6 65.3 89.5 54.0-60.6 -9.6/3.8 
21-22/09/65 58.3-67.0 63.5 62.1 66.9 98.2 56.2-61.5 -7.2/9.3 
22-23/02/66 52.4-66.6 61.8 59.5 64.0 93.0 50.2-62.6 -12.0/4.8 
8-9/06/66 50.0-66.1 57.3 56.4 60.9 92.3 49.6-55.5 -14.2/4.7 

20-21/09/66 52.7-59.8 58.0 57.7 63.9 102.3 52.4-56.8 -10.8/2.4 

บริเวณทางเข้า TCS 
(0559282 E, 1241494 N) 

18-19/02/64 - - 55.1 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 60.2 - - - - 

20-21/02/65 47.5-65.4 59.2 57.7 61.8 84.8 47.0-56.4 -6.6/9.8 
21-22/06/65 46.6-61.8 56.9 54.7 59.5 82.7 45.8-53.6 -7.8/6.1 
21-22/09/65 48.2-62.2 56.7 55.6 59.8 88.2 46.5-54.2 -7.1/6.5 
22-23/02/66 46.8-63.4 56.6 54.5 59.0 85.8 45.3-54.8 -8.5/5.9 
8-9/06/66 41.9-60.2 51.2 49.5 53.7 96.7 41.0-46.5 -14.3/-1.6 

20-21/09/66 46.7-59.7 55.6 54.6 59.5 90.5 46.1-55.0 -7.4/8.1 

 
 
 
 
 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ตารางที่ 3.2.9-3 (ต่อ) 
 

สถานีตรวจวัด วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด [dB(A)] 

Leq 5 min** Leq 8 hr** Leq 24 hr Ldn** Lmax** L90** ระดับเสียงรบกวน** 
บริเวณถนนไป TCS 
(0559177 E, 1240990 N) 

18-19/02/64 - - 51.1 - - - - 
มิ.ย. 64* - - - - - - - 

21-22/09/64 - - 51.6 - - - - 

20-21/02/65 44.4-56.4 51.6 50.4 56.2 80.7 42.2-48.2 -7.4/9.4 
21-22/06/65 46.0-55.6 51.5 50.6 56.4 92.8 44.3-49.1 -6.1/8.9 
21-22/09/65 43.5-54.2 48.3 47.6 53.6 83.8 42.6-46.1 -9.4/1.3 
22-23/02/66 44.2-58.3 51.2 49.9 54.8 89.8 43.3-49.6 -6.9/2.9 
8-9/06/66 42.6-62.9 56.4 55.2 58.5 90.9 42.0-53.1 -5.9/9.8 

20-21/09/66 43.1-59.0 51.6 49.3 53.3 90.8 42.9-52.8 -9.2/6.1 

 
หมายเหต ุ :  * คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

: ** คือ ตรวจวัดเพ่ิมเติมตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ 
  ผลกระทบสิ่งแวดลอ้ม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
  ปี 2564-2566 ตรวจวัดโดยบริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)
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บริเวณทางเขาโรงงาน

รูปที่ 3.2.9-2 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณรอบโรงงาน ระหวางป พ.ศ 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-7

7

บริเวณทางเขาโรงาน (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

56.0 54.7 53.5 53.8 50.1 51.9 50.4 54.4
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มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

57.3 57.6 55.2 55.9 53.9 58.8
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  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A) Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-7

8

บริเวณทางเขาโรงงาน (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

90.4 89.6 89.6 89.9 84.8

95.3
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คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax

51.6 52.6 46.9 50.7 50.3 53.4
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80

100

dB(A)
L90



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-7

9

บริเวณทางเขาโรงงาน (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

8.4 8.0
1.0 1.0 1.8

8.3
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dB(A)
ระดับเสียงรบกวน

คามาตรฐาน[2] กําหนดไมเกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

0

บริเวณทางเขา Plant

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

55.9 60.9 53.7 52.8 58.8 58.5

0
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80

100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

53.7 53.9 50.0 50.5 53.5 53.2
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dB(A)

dB(A) Leq 5 min

Leq 8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

1

บริเวณทางเขา Plant (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

55.1 55.6 51.9 52.8 49.4 49.7 51.9 52.1

0

20

40
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80

100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

57.7 57.9 54.9 54.7 55.8 57.1

0

20
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  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A)
Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-8

2

บริเวณทางเขา Plant (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

89.6 89.8 81.9 88.3 94.5

93.7
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dB(A)

คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax

51.7 52.6 47.5 46.7 51.1 49.7

0

20

40

60

80

100

dB(A)
L90



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

3

บริเวณทางเขา Plant (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

9.8 8.9
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dB(A)
ระดับเสียงรบกวน

คามาตรฐาน[2] กําหนดไมเกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

4

บริเวณ Slab Yard

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

57.7 53.7 59.4 53.9 60.6 59.1

0
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มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

53.3 49.3 54.8 51.3 54.2 52.9
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dB(A)

dB(A)
Leq 5 min

Leq 8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

5

บริเวณ Slab Yard (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

54.3 50.6 53.0 48.3 54.1 50.7 53.0 51.7

0
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100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

59.3 54.1 59.9 56.3 57.4 57.7
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  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A) Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-8

6

บริเวณ Slab Yard (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

91.2 83.9 86.5 77.9 84.0

80.5
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คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax
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dB(A)
L90



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

7

บริเวณ Slab Yard (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2
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ระดับเสียงรบกวน

คามาตรฐาน[2] กําหนดไมเกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

8

บริเวณริมร้ัวขางอาคารจัดเก็บขยะ

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

63.3 59.8 60.8 54.8 61.4 58.6
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มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

57.9 53.8 53.9 52.8 55.6 54.4
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dB(A)

dB(A)
Leq 5 min

Leq 8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-8

9

บริเวณริมร้ัวขางอาคารจัดเก็บขยะ (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

57.6 54.4 56.9 53.1 53.6 52.4 54.5 53.1

0
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มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

61.8 58.4 59.3 58.4 60.3 57.8
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  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A) Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-9

0

บริเวณริมร้ัวขางอาคารจัดเก็บขยะ (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

93.8 87.0 88.1 91.5 91.2

100.7
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คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax

54.5 51.6 52.3 51.4 53.5 52.3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

1

บริเวณริมร้ัวขางอาคารจัดเก็บขยะ (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

8.8 8.7
6.2

4.1
7.9

6.0

0

5

10

15

20

dB(A)
ระดับเสียงรบกวน

คามาตรฐาน[2] กําหนดไมเกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

2

บริเวณ Coil Yard

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2
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มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 
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Leq 5 min

Leq 8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

3

บริเวณ Coil Yard (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

63.4 64.0 62.4 60.6 62.1 59.5 56.4 57.7
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100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

66.4 65.3 66.9 64.0 60.9 63.9

0
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100

  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A)
Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-9

4

บริเวณ Coil Yard (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

93.0 89.5 98.2 93.0 92.3

102.3
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dB(A)

คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax

61.2 60.6 61.5 62.6 55.5 56.8
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dB(A)
L90



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

5

บริเวณ Coil Yard (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

9.8 3.8 9.3 4.8 4.7
2.4

0

5

10

15

20

dB(A)
ระดับเสียงรบกวน

คามาตรฐาน[2] กําหนดไมเกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

6

บริเวณทางเขา TCS

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

65.4 61.8 62.2 63.4 60.2 59.7

0

20

40

60

80

100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

59.2 56.9 56.7 56.6 51.2 55.6

0
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100

dB(A)

dB(A)
Leq 5 min

Leq 8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

7

บริเวณทางเขา TCS (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

60.2 55.1 60.2 57.7 54.7 55.6 54.5 49.5 54.6

0

20

40

60

80

100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

61.8 59.5 59.8 59.0 53.7 59.5

0

20

40

60

80

100

  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A)
Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)
RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-9

8

บริเวณทางเขา TCS (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

84.8 82.7 88.2 85.8 96.7
90.5
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dB(A)

คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax

56.4 53.6 54.2 54.8 46.5 55.0

0
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40

60

80

100

dB(A)
L90



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-9

9

บริเวณทางเขา TCS (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

9.8 6.1 6.5 5.9

0
8.1

0

5

10
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20

dB(A)
ระดับเสียงรบกวน

คามาตรฐาน[2] กําหนดไมเกิน 10 dB(A)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-1

0
0

บริเวณถนนไป TCS

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

56.4 55.6 54.2 58.3 62.9 59.0

0

20

40

60

80

100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

51.6 51.5 48.3 51.2 56.4 51.6

0

20

40

60

80

100

dB(A)

dB(A)
Leq 5 min

Leq 8 hr



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

3
-1

0
1

บริเวณถนนไป TCS (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

51.1 51.6 50.4 50.6 47.6 49.9 55.2 49.3

0

20

40

60

80

100

มาตรฐานไมเกิน 500 mg/L 

56.2 56.4 53.6 54.8 58.5 53.3

0

20
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60

80

100

  คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 70.0 dB(A)

dB(A)

dB(A)
Leq 24 hr

Ldn



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.9-2

3
-1

0
2

บริเวณถนนไป TCS (ตอ)

รูปที่ 3.2.9-2 (ตอ)

80.7 92.8 83.8 89.8 90.9 90.8
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คามาตรฐาน[1] กําหนดไมเกิน 115.0 dB(A)

Lmax

48.2 49.1 46.1 49.6 53.1 52.8
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-104 

3.2.10 คุณภาพน้ำท้ิงจากการอุปโภคบริโภคที่บำบดัแล้ว 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บำบัด 

เดือนละ 1 ครั้ง  

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้ง ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2566 ได้ดำเนินการเก็บตัวอย่างน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสยีที่อาคารสำนักงาน และระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคาร

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ ได้แก่ pH, TSS, TDS, Grease & Oil, BOD5, 

COD และ Mn ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตาราง 

ที่ 3.2.10-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.10-1 

 

ตารางที่ 3.2.10-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บำบัด 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพน้ำท้ิงจากการอุปโภค

บริโภคที่บำบัด 

   

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

24th Edition, 2023 BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) 
& Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

COD Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method (5220 C.)  
Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 

(2540 C.) 
 

Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 
(2540 D.) 

 

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 
 

Manganese (Mn) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-105 

2) ผลการวิเคราะห ์

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการเก็บ

ตัวอย่างน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคารสำนักงาน และระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคารโรงงานผลิตเหล็กแผ่น

รีดรอ้น มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.10-2 

 

3) สรุปผลการวิเคราะห ์

จากผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากระบบบำบัดน้ำเสียที่อาคารสำนักงาน และระบบ

บำบัดน้ำเสียที่อาคารโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เมื่อนำผลการ 

ตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐาน

ควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ทุกดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน 

ที่กำหนด อย่างไรก็ตามน้ำทิ้งที่เกิดขึ้นเป็นนำ้จากการอุปโภคบริโภคของพนักงานเท่านั้น เมื่อผ่านการบำบัดแล้ว

จะนำไปรดน้ำต้นไม้และสนามหญ้าภายในโรงงาน โดยไม่มีการระบายออกนอกโครงการแต่อย่างใด (Zero 

Discharge) 

 

4) สรุปผลการวิเคราะห์ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บำบัดแล้ว ระหว่างปี พ.ศ. 

2564–2566 พบว่า ผลการวิเคราะห์ที่ผ่านมามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานี ดังตาราง 

ที่ 3.2.10-3 ถึงตารางที ่3.2.10-4 และรูปที่ 3.2.10-2 ถึงรูปที ่3.2.10-3 

 



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.10-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                              RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.10-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-1

0
7
 

ตารางที่ 3.2.10-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภค 

 

สถานี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
BOD5 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

ระบบบำบัดน้ำเสียท่ีอาคารสำนักงาน 

(พิกัด 0558830E,1240605N) 

6 ก.ค. 66 7.11 5 32 376 3.6 0.052 <2 
22 ส.ค. 66 7.52 6 32 368 3.1 0.039 <2 

 21 ก.ย. 66 7.56 2 25 308 3.2 0.031 <2 
 17 ต.ค. 66 6.87 4 31 304 6.4 0.039 <2 
 17 พ.ย. 66 6.91 3 25 254 5.0 0.018 <2 
 18 ธ.ค. 66 7.46 2 32 232 5.3 0.048 <2 

ระบบบำบัดน้ำเสียท่ีอาคาร 

โรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน 

(พิกัด 0558972E,1241401N) 

6 ก.ค. 66 6.56 6 64 716 3.2 0.223 <2 
22 ส.ค. 66 6.17 6 44 654 7.1 0.194 <2 
21 ก.ย. 66 6.12 3 51 436 6.0 0.135 <2 

 17 ต.ค. 66 6.56 3 38 524 13.8 0.075 <2 
 17 พ.ย. 66 7.17 5 32 220 4.2 0.043 <2 
 18 ธ.ค. 66 8.20 6 51 500 7.5 0.075 <2 
 ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 5.0 ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวเิคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  
ผูเ้ก็บตวัอย่าง       นายฉลิมวุฒิ เพ็ชรนิคม/นายอดุลย์ แดงกล่อม  

ช่ือผูค้วบคุมห้องวเิคราะห์        นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ์ 
เบอร์โทรศัพท์         0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.10-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-108 

ตารางที่ 3.2.10-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งจากการอุปโภคบริโภคท่ีบำบัดแลว้ 

บริเวณระบบบำบดัน้ำเสียท่ีอาคารสำนักงาน ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
BOD5 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

19 ก.พ. 64 7.04 3 26 368 14.8 0.039 <2 
19 ก.ย. 64 7.30 5 38 258 6.6 0.056 <2 
20 ม.ค. 65 7.30 2 22 364 14.4 0.025 <2 
21 ก.พ. 65 7.28 2 22 218 12.6 0.018 <2 
09 มี.ค. 65 7.07 5 95 194 2.0 0.011 <2 
19 เม.ย. 65 7.19 2 20 404 2.4 0.007 <2 
27 พ.ค. 65 6.11 2 51 436 12.2 0.080 <2 
22 มิ.ย. 65 6.67 3 54 412 2.5 0.013 <2 
20 ก.ค. 65 6.74 3 31 358 2.9 0.016 <2 
31 ส.ค. 65 6.86 9 63 474 15.3 0.045 <2 
19 ก.ย. 65 6.96 7 64 340 6.3 0.012 <2 
26 ต.ค. 65 7.32 3 <20 168 3.1 0.014 <2 
25 พ.ย. 65 7.20 3 25 282 2.0 0.036 <2 
7 ธ.ค. 65 6.54 2 22 124 5.5 0.032 <2 

12 ม.ค. 66 7.22 <2 <20 312 4.0 0.014 <2 
23 ก.พ. 66 7.42 2 <20 454 3.9 0.014 <2 
29 มี.ค. 66 7.43 3 25 406 2.2 0.022 <2 
20 เม.ย. 66 7.09 7 57 448 8.0 0.044 <2 
27 พ.ค. 66 6.97 4 44 340 4.2 0.035 <2 
9 มิ.ย. 66 7.23 4 38 336 6.7 0.062 <2 
6 ก.ค. 66 7.11 5 32 376 3.6 0.052 <2 
22 ส.ค. 66 7.52 6 32 368 3.1 0.039 <2 
21 ก.ย. 66 7.56 2 25 308 3.2 0.031 <2 
17 ต.ค. 66 6.87 4 31 304 6.4 0.039 <2 
17 พ.ย. 66 6.91 3 25 254 5.0 0.018 <2 
18 ธ.ค. 66 7.46 2 32 232 5.3 0.048 <2 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไมเ่กิน 5.0 ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
หมายเหต ุ : ปี 2565 เพ่ิมความถี่เป็น 1 ครั้ง/เดือน ตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็ก

แผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
  ปี 2564–2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                        RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.10-4 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-109 

ตารางที่ 3.2.10-4 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิง้จากการอุปโภคบริโภคท่ีบำบัดแลว้ 

บริเวณระบบบำบดัน้ำเสียท่ีอาคารโรงงานผลิตเหล็กแผ่นรีดร้อน ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
BOD5 

(mg/L) 

COD 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

19 ก.พ. 64 6.87 14 51 422 15.7 0.035 <2 
19 ก.ย. 64 7.82 14 68 332 6.0 0.049 <2 
20 ม.ค. 65 6.53 4 35 526 9.0 0.074 <2 
21 ก.พ. 65 6.02 5 28 346 6.6 0.082 <2 
09 ม.ีค. 65 6.95 3 35 356 4.2 0.055 <2 
19 เม.ย. 65 7.75 7 57 316 6.0 0.060 <2 
27 พ.ค. 65 6.01 2 80 496 4.0 0.064 <2 
22 มิ.ย. 65 7.02 4 60 180 2.5 0.035 <2 
20 ก.ค. 65 6.38 2 31 436 9.8 0.102 <2 
ส.ค. 65* - - - - - - - 

19 ก.ย. 65 7.36 5 81 650 8.2 0.020 <2 
26 ต.ค. 65 7.66 4 20 254 6.0 0.036 <2 
25 พ.ย. 65 5.75 4 20 376 6.2 0.181 <2 
7 ธ.ค. 65 6.98 2 25 248 4.7 0.040 <2 

12 ม.ค. 66 6.04 <2 <20 394 3.4 0.064 <2 
23 ก.พ. 66 7.10 7 51 432 9.5 0.103 <2 
29 มี.ค. 66 6.46 2 <20 654 3.2 0.321 <2 
20 เม.ย. 66 6.54 5 63 642 2.4 0.225 <2 
27 พ.ค. 66 7.07 6 54 770 5.1 0.138 <2 
9 มิ.ย. 66 6.95 6 65 828 10.7 0.080 <2 
6 ก.ค. 66 6.56 6 64 716 3.2 0.223 <2 
22 ส.ค. 66 6.17 6 44 654 7.1 0.194 <2 
21 ก.ย. 66 6.12 3 51 436 6.0 0.135 <2 
17 ต.ค. 66 6.56 3 38 524 13.8 0.075 <2 
17 พ.ย. 66 7.17 5 32 220 4.2 0.043 <2 
18 ธ.ค. 66 8.20 6 51 500 7.5 0.075 <2 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 20 ไม่เกิน 120 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 ไมเ่กิน 5.0 ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
หมายเหต ุ : ปี 2565 เพิ่มความถี่เป็น 1 ครั้ง/เดือน ตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิต

เหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

 : * คือ ช่วงเดือนสิงหาคม 2565 ไม่สามารถดำเนินการเก็บตัวอย่างได้ เนื่องจากอยู่ในช่วง
ปรับปรุงระบบ 

ที่มา : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
 ปี 2564–2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.10-2

รูปที่ 3.2.10-2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํ้าทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บําบัดแลว

บริเวณระบบบําบัดน้ําเสียท่ีอาคารสํานักงาน ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

pH

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาระหวาง 5.5-9.0
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

TSS

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 50 mg/L

368 258 364 218 194 404 436 412 358 474 340 168 282 124 312 454 406 448 340 336 376 368 308 304 254 232
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

TDS

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 3,000 mg/L
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Grease & Oil 

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 mg/L

3-110

mg/L

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.10-2

รูปที่ 3.2.10-2 (ตอ)
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 20 mg/L

BOD5
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

COD

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 120 mg/L
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พ.ศ. 

2564

พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Manganese

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 mg/L

3-111

mg/L

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.10-3

รูปที่ 3.2.10-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํ้าทิ้งจากการอุปโภคบริโภคที่บําบัดแลว

บริเวณระบบบําบัดน้ําเสียท่ีอาคารโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Grease & Oil

        คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 mg/L

3-112

6.87
7.82

6.53 6.02 6.95
7.75 6.01 7.02 6.38 7.36 7.66

5.75
6.98

6.04
7.10 6.46 6.54 7.07 6.95 6.56 6.17 6.12 6.56 7.17

8.20

0

2

4

6

8

10
1

9
 ก

.พ
.

1
9

 ก
.ย

.

2
0

 ม
.ค

. 

2
1

 ก
.พ

.

0
9

 ม
.ีค

.

1
9

 เ
ม

.ย
.

2
7

 พ
.ค

.

2
3

 ม
ิ.ย

.

2
0

 ก
.ค

.

1
9

 ก
.ย

.

2
6

 ต
.ค

.

2
5

 พ
.ย

.

7
 ธ

.ค
.

1
2

 ม
.ค

. 

2
3

 ก
.พ

.

2
9

 ม
.ีค

.

2
0

 เ
ม

.ย
.

2
7

 พ
.ค

.

9
 ม

.ิย
.

6
 ก

.ค
. 

2
2

 ส
.ค

. 

2
1

 ก
.ย

. 

1
7

 ต
.ค

. 

1
7

 พ
.ย

. 

1
8

 ธ
.ค

. 

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

pH

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาระหวาง 5.5-9.0
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mg/L
TSS

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 50 mg/L
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

mg/L

TDS

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 3,000 mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.10-3 (ตอ)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.10-3
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พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

mg/L
COD

     คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 120 mg/L
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Mn

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 mg/L

3-113

BOD5

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 20 mg/L

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-114 

3.2.11 คุณภาพน้ำท้ิงในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร ของ Pickling Oil Plant 
มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร 

ของ Pickling Oil Plant โดยตรวจวิเคราะหเ์ดือนละ 1 ครั้ง  

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร ของ Pickling Oil Plant  

ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการเก็บตัวอย่างน้ำทิ้ง โดยมีดัชนีที่ตรวจ

วิเคราะห์ ได้แก่ pH, TSS, TDS และ Total Iron ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการ

วิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.11-1 สำหรับภาพการตรวจวัดดังภาพที่ 3.2.11-1 

 

ตารางที่ 3.2.11-1 วธิีการเก็บตัวอยา่ง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลบ.ม. ของ Pickling Oil Plant 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพน้ำท้ิงในบ่อพักน้ำ 3,000 ลบ.ม. 

ของ Pickling Oil Plant 

   

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

24th Edition, 2023 Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 

(2540 C.) 

Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 
(2540 D.) 

 

Total Iron (Fe) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma  

Method (3030 F. & 3120 B.) 
 

 

2) ผลการวิเคราะห ์

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้ง ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการเก็บ

ตัวอย่างน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร ของ Pickling Oil Plant มีผลการตรวจวัดแสดงดังตาราง 

ที่ 3.2.11-2 

 

3) สรุปผลการวิเคราะห ์

จากผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร ของ Pickling Oil Plant 

ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เมื่อนำผลการตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ทุกดัชนี

ที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับค่า Total Iron ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าว 

ไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม อย่างไรก็ตามน้ำทิ้งที่เกิดขึ้นเมื่อผ่านการบำบัดแล้ว จะนำกลับไปล้างถนน 

ภายในโรงงาน โดยไม่มีการระบายออกนอกโครงการแต่อย่างใด (Zero Discharge) 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-115 

4) สรุปผลการวิเคราะห์ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร ของ Pickling Oil 

Plant ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 พบว่า ผลการตรวจวัดที่ผ่านมามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกครั้ง

ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ ดังตารางที่ 3.2.11-3 และรูปที ่3.2.11-1 

 

 
 

 

 

 

 

ภาพที ่3.2.11-1 แสดงการเก็บตัวอย่างน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร 

ของ Pickling Oil Plant (PO Pond) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                     RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.11-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-116 

ตารางที่ 3.2.11-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพกั 3,000 ลูกบาศก์เมตร  

ของ Pickling Oil Plant (พิกดั 0559177E, 1241972N) 
 

วันท่ีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS (mg/L) TSS (mg/L) Fe (mg/L) 

12 ม.ค. 66 7.82 1,542 13.1 0.65 
23 ก.พ. 66 7.02 1,274 5.9 0.54 
29 ม.ีค. 66 7.39 1,794 4.1 0.45 
20 เม.ย. 66 7.12 2,246 3.1 0.33 
27 พ.ค. 66 7.21 2,228 5.9 0.36 
9 มิ.ย. 66 7.54 1,904 4.3 0.97 
6 ก.ค. 66 7.38 2,198 6.6 0.32 
22 ส.ค. 66 6.62 1,744 6.6 0.27 
21 ก.ย. 66 7.06 2,382 5.9 0.33 
17 ต.ค. 66 6.09 1,726 6.2 0.19 
17 พ.ย. 66 6.42 1,758 3.6 0.36 
18 ธ.ค. 66 7.60 1,746 2.2 0.44 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 - 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  
ผูเ้ก็บตวัอย่าง       นายฉลิมวุฒิ เพ็ชรนิคม/นายอดุลย์ แดงกล่อม 

ช่ือผูค้วบคุมห้องวเิคราะห์       นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ์ 
เบอร์โทรศัพท์       0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.11-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
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ตารางที่ 3.2.11-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำทิ้งในบ่อพักน้ำ 3,000 ลูกบาศก์เมตร 

                               ของ Pickling Oil Plant ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 
 

วันท่ีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

pH TDS (mg/L) TSS (mg/L) Fe (mg/L) 

19 ก.พ. 64 6.81 2,740 5.4 0.64 
19 ก.ย. 64 7.25 2,214 8.6 0.40 
20 ม.ค. 65 7.10 1,814 11.0 0.37 
21 ก.พ. 65 7.14 1,304 9.8 0.67 
09 ม.ีค. 65 7.16 1,640 4.6 0.77 
19 เม.ย. 65 6.51 2,060 9.7 0.47 
27 พ.ค. 65 6.19 2,062 6.5 0.48 
22 มิ.ย. 65 6.73 1,980 2.0 0.33 
20 ก.ค. 65 7.38 1,506 13.8 0.57 
31 ส.ค. 65 7.05 1,736 13.3 0.61 
19 ก.ย. 65 6.72 2,162 8.5 0.27 
26 ต.ค. 65 6.98 1,692 9.8 0.84 
25 พ.ย. 65 7.36 1,686 10.8 0.26 
7 ธ.ค. 65 6.92 1,402 15.3 0.79 

12 ม.ค. 66 7.82 1,542 13.1 0.65 
23 ก.พ. 66 7.02 1,274 5.9 0.54 
29 ม.ีค. 66 7.39 1,794 4.1 0.45 
20 เม.ย. 66 7.12 2,246 3.1 0.33 
27 พ.ค. 66 7.21 2,228 5.9 0.36 
9 มิ.ย. 66 7.54 1,904 4.3 0.97 
6 ก.ค. 66 7.38 2,198 6.6 0.32 
22 ส.ค. 66 6.62 1,744 6.6 0.27 
21 ก.ย. 66 7.06 2,382 5.9 0.33 
17 ต.ค. 66 6.09 1,726 6.2 0.19 
17 พ.ย. 66 6.42 1,758 3.6 0.36 
18 ธ.ค. 66 7.60 1,746 2.2 0.44 

ค่ามาตรฐาน 5.5-9.0 ไม่เกิน 3,000 ไม่เกิน 50 - 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
หมายเหต ุ : ปี 2565 เพิ่มความถี่เป็น 1 ครั้ง/เดือน ตามมาตรการโครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิต

เหล็กแผ่นรีดร้อน (ภายหลังการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลติเหล็กแผ่นรีดร้อน (ครั้งที่ 1)) 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
  ปี พ.ศ. 2564–2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการปรับปรุงและขยายโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.12-1

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.11-1 กราฟสรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํ้าทิ้งในบอพักน้ํา 3,000 ลูกบาศกเมตร 

ของ Pickling Oil Plant ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-119 

3.2.12 คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบ

น้ำหล่อเย็นทางตรง โดยตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง  

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง  

ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการเก็บตัวอย่างน้ำทิ้ง โดยมีดัชนีที่ตรวจ

วิเคราะห์ ได้แก่ Temperature, pH, TDS, TSS, BOD5, DO, Conductivity และ Grease & Oil ซึ่งมีวิธีการเก็บ

ตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.12-1 สำหรับภาพการ

ตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.12-1 

 

ตารางที่ 3.2.12-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็น

ของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง 

   

Temperature  Grab Sampling Laboratory and Field Method (2550 B.) APHA, AWWA, WEF 

24th Edition, 2023 pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) 

TDS Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 

(2540 C.) 
 

TSS Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 
(2540 D.) 

 

BOD5 Grab Sampling 5 Days BOD Test (5210 B.) & 

Membrane Electrode Method (4500-O G.) 
 

DO Grab Sampling Aide Modification (4500-O C.)  

Conductivity Grab Sampling Laboratory Method (2510 B.)  

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 
 

 

2) ผลการวิเคราะห ์

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็น ระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 มผีลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.12-2 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-120 

3) สรุปผลการวิเคราะห ์

จากผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง 

ในช่วงเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เมื่อนำผลการตรวจวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับตามประกาศ

กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 พบว่า ทุกดัชนี

ที่ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด สำหรับค่า DO และ Conductivity ปัจจุบันมาตรฐาน

ดังกล่าวไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคมุ 

 

4) สรุปผลการวิเคราะห์ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 พบว่า ผลการตรวจวัดที่ผ่านมามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทุกครั้ง 

ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ดังตารางที่ 3.2.12-3 และรูปที่ 3.2.12-2 ถึงรูปที ่3.2.12-3 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.12-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รูปที่ 3.2.12-1 แสดงตําแหนงการเก็บตัวอยางน้ํา และภาพการเก็บตัวอยางคุณภาพน้ํา Blowdown จากหอหลอเย็นของระบบน้ําหลอเย็นทางตรง

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.12-2

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3
-1

2
2
 

ตารางที่ 3.2.12-2 คุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็นของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง 
 

สถานี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

Temperature pH TDS (mg/L) TSS (mg/L) BOD5 (mg/L) DO (mg/L) 
Conductivity 

(µS/cm) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Blowdown 6 ก.ค. 66 29.3 7.47 398 2.4 2 5.2 540 <2 
22 ส.ค. 66 33.5 7.46 486 2.6 2 5.1 809 <2 

 21 ก.ย. 66 30.0 7.21 496 <2.0 2 5.0 866 <2 
 17 ต.ค. 66 33.8 7.98 478 <2.0 2 5.6 871 <2 
 17 พ.ย. 66 33.0 7.56 520 <2.0 3 4.8 843 <2 
 18 ธ.ค. 66 34.1 7.51 548 <2.0 3 4.9 917 <2 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกนิ 3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 20 - - ไม่เกิน 5 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะหต์ัวอย่าง  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  
ผูเ้ก็บตวัอย่าง       นายอดุลย์ แดงกล่อม/นายอริยะ วงษ์เนตร 

ชื่อผูค้วบคมุห้องวิเคราะห ์      นางสาวเบญจรววณ สรรพวงศ์ 
เบอร์โทรศัพท์         0-2939-4370 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.12-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
3-123 

ตารางที่ 3.2.12-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ Blowdown จากหอหล่อเย็น 

ของระบบน้ำหล่อเย็นทางตรง ปี พ.ศ. 2565-2566 
 

สถานี วันที่ตรวจวัด 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

Temperature pH 
TDS  

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

DO 

(mg/L) 

Conductivity 

(µS/cm) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Blowdown 20 ก.ค. 65 34.1 8.10 426 <2 <2 7.3 846 <2 
 31 ส.ค. 65 30.9 7.93 398 <2.0 2 2.8 788 <2 
 19 ก.ย. 65 32.0 7.96 480 <2.0 2 7.9 820 <2 
 26 ต.ค. 65 32.0 8.44 474 <2.0 2 8.8 894 <2 
 25 พ.ย. 65 34.6 8.24 456 <2.0 3 7.6 938 <2 
 7 ธ.ค. 65 28.9 8.17 418 2.5 2 5.0 614 <2 
 12 ม.ค. 66 31.7 8.03 392 <2.0 <2 6.5 562 <2 
 23 ก.พ. 66 30.0 8.54 466 <2.0 2 8.5 812 <2 
 29 มี.ค. 66 29.6 8.30 502 <2.0 2 8.0 821 <2 
 20 เม.ย. 66 30.2 7.87 374 2.0 3 4.5 761 <2 
 27 พ.ค. 66 30.2 7.14 493 <2.0 3 4.1 848 <2 
 9 มิ.ย. 66 30.1 7.83 436 3.9 2 6.6 730 2 
 6 ก.ค. 66 29.3 7.47 398 2.4 2 5.2 540 <2 
 22 ส.ค. 66 33.5 7.64 486 2.6 2 5.1 809 <2 
 21 ก.ย. 66 30.0 7.21 496 <2.0 2 5.0 866 <2 
 17 ต.ค. 66 33.8 7.98 478 <2.0 2 5.6 871 <2 
 17 พ.ย. 66 33.0 7.56 520 <2.0 3 4.8 843 <2 
 18 ธ.ค. 66 34.1 7.51 548 <2.0 3 4.9 917 <2 

ค่ามาตรฐาน ไม่เกิน 40 5.5-9.0 ไม่เกิน3,000 ไม่เกิน 50 ไม่เกิน 20 - - ไม่เกิน 5 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดมาตรฐานการระบายน้ำทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560 
ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตร ีจำกัด (มหาชน) 
  ปี พ.ศ. 2565-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษทั เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.12-2

รูปที่ 3.2.12-2 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพนํ้า Blowdown

ของระบบน้ําหลอเย็นทางตรง (Direct Water) ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

pH

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาระหวาง 5.5-9.0
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พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Temperature

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 40

460 478 418 464 482 448 426 398 480 474 456 418 392 466 502 374 493 436 398 486 496 478 520 548
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พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

TDS
คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 3,000 mg/L

มาตรการ EIA กําหนดใหมีคาไมเกิน 1,300 mg/L
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พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

TSS
คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 50 mg/L

3-124

mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.12-2

รูปที่ 3.2.12-2 (ตอ)

<2 2 2 2 2 2 <2 2 2 2 3 2 <2 2 2 3 3 2 2 2 2 2 3 3
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พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 20 mg/L

BOD5
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Conductivity
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Grease & Oil

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 mg/L

mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-126 

3.2.13 คุณภาพน้ำผิวดนิ 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองท่าขาม, 

บริเวณคลองแม่รำพึงต้นน้ำ และบริเวณคลองแม่รำพึงท้ายน้ำ โดยตรวจวิเคราะห์ปีละ 2 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำผิวดิน ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 

2566 ได้ดำเนินการเก็บตัวอย่างน้ำผิวดิน จำนวน 3 สถานี ได้แก่ คลองท่าขาม, คลองแม่รำพึงต้นน้ำ และ

คลองแม่รำพึงท้ายน้ำ เมื่อวันที่ 25 กันยายน 2566 โดยมีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ คือ pH, TSS, TDS, Acidity, 

Alkalinity, COD, Grease & Oil, Total Iron, Mn และ Total Coliform Bacteria ซึ่ งมี วิธีการเก็บตัวอย่าง 

วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.13-1 สำหรับตำแหน่งและภาพ 

การตรวจวัด ดังรูปที่ 3.2.13-1 

 

ตารางที่ 3.2.13-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพน้ำผิวดิน 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพน้ำผิวดิน    

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids Dried at 103-105 oC 

(2540 C.)  

Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 104±2 oC  

(2540 C.) (In-House Method SPS T03) 
 

Acidity Grab Sampling Titrimetric Method (2310 B.)  
Alkalinity Grab Sampling Titrimetric Method (2320 B.)  
COD Grab Sampling Closed Reflux, Titrimetric Method (5220 C.)  
Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 
 

Total Iron Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.) 
 

Manganese (Mn) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 

(3030 F. & 3120 B.) 
 

Total Coliform Bacteria Grab Sampling Multiple-Tube Fermentation Technique (9221 B.)  

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-127 

2) ผลการวิเคราะห ์

   การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ดำเนินการ 

เก็บตัวอย่างเมื่อวันที่ 25 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.13-2 

 

3) สรุปผลการวิเคราะห ์

จากผลการวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน เมื่อวันที่ 25 กันยายน 2566 จำนวน 3 สถานี ได้แก่ 

คลองท่าขาม, คลองแม่รำพึงต้นน้ำ และคลองแม่รำพึงท้ายน้ำ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.13-2 ซึ่งจากการสังเกต

น้ำผิวดินบริเวณคลองท่าขาม, บริเวณคลองแม่รำพึงท้ายน้ำ และบริเวณคลองแม่รำพึงต้นน้ำ ในขณะทำการเก็บ

ตัวอย่างน้ำมีสีเหลืองใส และมีตะกอนเล็กน้อย โดยผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน เมื่อนำผลการ 

ตรวจวิเคราะห์ได้มาเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 

(พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 

เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำในแหล่งน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3) พบว่า pH, Mn และ Total Coliform 

Bacteria มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนดทั้ง 3สถานี ที่ทำการตรวจวิเคราะห์ สำหรับ TSS, TDS, Acidity, 

Alkalinity, COD, Grease & Oil และTotal Iron ปัจจุบันมาตรฐานดังกล่าวไม่ได้กำหนดค่าไว้เพื่อควบคมุ 

สำหรับกรณีที่ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดินบริเวณคลองแม่รำพึงท้ายน้ำมีคุณภาพน้ำ

ต่างจากบริเวณต้นน้ำนั้น ไม่ได้เกิดจากกิจกรรมของโครงการเนื่องจากโครงการไม่มีการระบายน้ำทิ้งออกสู่

ภายนอก  

 

4) สรุปผลการวิเคราะหร์ะหว่างป ีพ.ศ. 2564-2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำผิวดิน ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 จำนวน 3 สถานี 

ได้แก่ คลองท่าขาม, คลองแม่รำพึงต้นน้ำ และคลองแม่รำพึงท้ายน้ำ ซึ่งผลการตรวจวิเคราะห์ที่ผ่านมา พบว่า 

pH, Total Coliform Bacteria และ Manganese มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานทุกครั้ง และส่วนใหญ่มีแนวโน้ม

ใกล้เคียงกับผลการตรวจวิเคราะห์ในอดีตที่ผ่านมา สำหรับดัชนีอื่นๆ มาตรฐานไม่ได้กำหนดค่าไว้ สำหรับ 

ผลการตรวจวิเคราะห์ได้แสดงไว้ในตารางที่ 3.2.13-3 ถึงตารางที่ 3.2.13-5 และรูปที่ 3.2.13-2 ถึงรูปที่ 

3.2.13-4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3-128โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.13-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



3-129 
 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.13-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน เมื่อวันที่ 25 กันยายน 2566 
 

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ หน่วย 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน คลองท่าขาม 
0559632E, 1240975N 

คลองแม่รำพึงต้นน้ำ 
0560219E, 1241740N 

คลองแม่รำพึงท้ายน้ำ 
0560610E, 1240356N 

pH - 7.34 7.42 7.76 5.0-9.0 
TSS mg/L 26.0 18.7 18.0 - 
TDS mg/L 8,442 4,282 1,826 - 
Acidity mg/L as CaCo3 7 6 7 - 
Alkalinity mg/L as CaCo3 97 73 61 - 
COD mg/L 63 89 51 - 
Grease & Oil mg/L <2 2 <2 - 
Total Iron mg/L 0.76 1.5 2.5 - 
Manganese mg/L 0.11 0.12 0.15 ไม่เกินกว่า 1.0 
Total Coliform Bacteria MPN/100 mL 240 340 170  ไม่เกินกว่า 20,000 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแหง่ชาติ พ.ศ. 2535  

  เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพนำ้ในแหลง่น้ำผวิดิน (ประเภทที่ 3)  

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง     นายสราวุธ พรหมกระโทก 

ช่ือผูค้วบคุมห้องวเิคราะห ์ นางสาวเบญจวรรณ สรรพวงศ ์

เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                                                                                                                                         RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.13-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-3 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองท่าขาม ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

COD 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Total Coliform 

 Bacteria 

(MPN/100 mL) 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 
21 ก.ย. 64 7.38 25.3 5,628 8 104 136 <2 0.82 0.099 700 
19 เม.ย. 65 7.05 17.0 21,500 22 120 152 <2 0.57 0.186 350 
20 ก.ย. 65 7.08 7.3 9,480 13 128 103 <2 0.58 0.151 790 
24 เม.ย. 66 7.95 51.3 25,100 2 122 152 <2 0.60 0.09 240 
25 ก.ย. 66 7.34 26.0 8,442 7 97 63 <2 0.76 0.11 240 
ค่ามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - - ไม่เกินกว่า 1.0 ไม่เกินกว่า 20,000 

 

ค่ามาตรฐาน   : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535
    เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3)  
หมายเหต ุ :  *  คือ ช่วงเดือนพฤษภาคม 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 
ที่มา           :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ปี 2564-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.13-4 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-4 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองแม่รำพึงต้นน้ำ ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

COD 

(mg/L) 

Green & Oil 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Total Coliform  

Bacteria 

(MPN/100 mL) 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 
21 ก.ย. 64 7.38 26.3 7,240 5 105 73 <2 0.41 0.085 170 
19 เม.ย. 65 7.36 22.6 21,080 14 112 133 <2 0.40 0.146 560 
20 ก.ย. 65 7.28 12 11,038 10 112 161 <2 0.72 0.111 2,200 
24 เม.ย. 66 7.52 21.1 23,458 8 133 190 <2 0.49 0.13 330 
25 ก.ย. 66 7.42 18.7 4,282 6 73 89 2 1.5 0.12 340 
ค่ามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - - ไม่เกินกว่า 1.0 ไม่เกินกว่า 20,000 

 
 

ค่ามาตรฐาน   :  ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ พ.ศ. 2535 
     เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3)  
หมายเหต ุ :  *  คือ ช่วงเดือนพฤษภาคม 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 
ที่มา    :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
               ปี 2564-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษทั บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
  



3
-1

3
2
 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                         RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.13-5 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.13-5 สรุปผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำผิวดิน บริเวณคลองแม่รำพึงท้ายน้ำ ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 
 

วันที่เก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

Acidity 

(mg/L as CaCO3) 

Alkalinity 

(mg/L as CaCO3) 

COD 

(mg/L) 

Green & Oil 

(mg/L) 

Total Iron 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Total Coliform  

Bacteria 

(MPN/100 mL) 

พ.ค. 64* - - - - - - - - - - 
21 ก.ย. 64 7.34 7.0 2,318 6 99 51 <2 1.0 0.121 110 
19 เม.ย. 65 7.44 15.8 18,156 18 118 229 <2 0.77 0.246 240 
20 ก.ย. 65 7.38 6.5 3,280 10 117 84 <2 0.74 0.121 790 
24 เม.ย. 66 7.28 19.5 25,560 8 146 152 <2 1.6 0.56 490 
25 ก.ย. 66 7.76 18.0 1,826 7 61 51 <2 2.5 0.15 170 
ค่ามาตรฐาน 5.0-9.0 - - - - - - - ไม่เกินกว่า 1.0 ไม่เกินกว่า 20,000 

 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดล้อมแห่งชาติ ฉบับที่ 8 (พ.ศ. 2537) ออกตามความในพระราชบัญญัติส่งเสริมและรักษาคุณภาพสิ่งแวดลอ้มแห่งชาติ พ.ศ. 2535 
  เรื่อง กำหนดมาตรฐานคุณภาพน้ำผิวดิน (ประเภทที่ 3)  

หมายเหต ุ :  *  คือ ช่วงเดือนพฤษภาคม 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 
ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  
   ปี 2564-2566 ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 
 

 

  



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-2

รูปที่ 3.2.13-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําผิวดิน บริเวณคลองทาขาม

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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pH
คามาตรฐานกําหนดใหมีคาระหวาง 5.0-9.0
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Acidity
mg/L as CaCO3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.13-2 (ตอ)

 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-2
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Alkalinitymg/L as CaCO3
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MPN/100 mL

Total  Coliform  Bacteria

คามาตรฐานกําหนดไมเกิน 20,000 MPN/100 mL
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.13-2 (ตอ)

 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-2
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Total Iron (Total Fe)
mg/L
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Manganese (Mn)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 1.0 mg/L

mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.13-3 กราฟสรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําผิวดิน บริเวณคลองแมรําพึงตนน้ํา

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-3

7,240
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Total Dissolved Solids (TDS)mg/L
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pH
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รายงานผลการปฏิบัตติามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปท่ี 3.2.13-3 (ตอ)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-3

73 133 161 190 89
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COD
mg/L
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Grease & Oil
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MPN/100 mL

Total Coliform Bacteria

คามาตรฐานกําหนดไมเกิน 20,000 MPN/100 mL
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Alkalinitymg/L as CaCO3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-3

รูปที่ 3.2.13-3 (ตอ)

0.085 0.146 0.111 0.130 0.12
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Manganese (Mn)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 1.0 mg/L

mg/L
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Total Iron (Total Fe)
mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.13-4 กราฟสรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําผิวดิน บริเวณคลองแมรําพึงทายน้ํา

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-4
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Total Suspended Solids (TSS)
mg/L

7.34 7.44 7.38 7.28 7.76

0.0

2.0

4.0

6.0

8.0

10.0

21 ก.ย. 19 เม.ย. 20 ก.ย. 24 เม.ย. 25 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

pH คามาตรฐานกําหนดใหมีคาระหวาง 5.0-9.0
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Total Dissolved Solids (TDS)
mg/L
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Acidity
mg/L as CaCO3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.13-4 (ตอ)

 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-4
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MPN/100 mL Total Coliform Bacteria

คามาตรฐานกําหนดไมเกิน 20,000 MPN/100 mL
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบคุณภาพส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.13-4 (ตอ)

 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.13-4
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Manganese (Mn)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 1.0 mg/L

mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-142 

3.2.14 คุณภาพน้ำ Observation Well  

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Observation Well จำนวน 9 บ่อ 

โดยตรวจวิเคราะห์บริเวณบ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1 จำนวน 5 บ่อ และบ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2 

จำนวน 4 บ่อ รอบพื้นที่ฝังกลบกากของเสีย ปีละ 2 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ Observation Well ในระยะดำเนินการระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนนิการเก็บตัวอย่าง Observation Well บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1 (บ่อที่ 

1 ถึงบ่อที่ 5) และบ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2 (บ่อที่ 1 ถึงบ่อที่ 4) เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 โดยมีดัชนี

ที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ pH, TDS, TSS, BOD, Grease & Oil, Mn, Si และ Total Fe ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง 

วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.14-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการ

ตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.14-1 และภาพที่ 3.2.14-1 ถึง 3.2.14-2 

 

ตารางที่ 3.2.14-1 วธิกีารเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพน้ำ Observation Well 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพน้ำใต้ดิน    

pH Grab Sampling Electrometric Method (4500-H+ B.) APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 Manganese (Mn) Grab Sampling Digestion, Inductively Coupled Plasma Method 
(3030 F. & 3120 B.) 

Total Suspended Solids (TSS) Grab Sampling Total Suspended Solids at 103-105 oC 
(2540 D.) 

 

Total Dissolved Solids (TDS) Grab Sampling Total Dissolved Solids Dried at 180 oC 

(2340 C.) 
 

BOD5 Grab Sampling 5 Day BOD Test (5210 B.) 
& Membrane Electrode Method (4500-O G.) 

 

Grease & Oil Grab Sampling Liquid-Liquid, Partition-Gravimetric Method 

(5520 B.) 
 

Silica Grab Sampling Heteropoly Blue Method (4500-SiO2 D.)  

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-143 

2) ผลการวิเคราะห ์

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำ Observation Well ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

ดำเนินการเก็บตัวอย่าง Observation Well บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1 (บ่อที่ 1 ถึงบ่อที่ 5) และบ่อฝังกลบ

กากของเสียบ่อที่ 2 (บ่อที่ 1 ถึงบ่อที่ 4) เมื่อวันที่ 22 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวิเคราะห์แสดงดังตารางที่ 

3.2.14-2 

 

3) สรุปผลการวิเคราะห ์

จากผลการวิเคราะหค์ุณภาพน้ำ Observation Well จำนวน 9 บ่อ ได้แก่ บ่อฝังกลบกากของเสีย

บ่อที่ 1 (บ่อที่ 1 ถึงบ่อที่ 5) และบ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2 (บ่อที่ 1 ถึงบ่อที่ 3) เมื่อวันที่ 22 กันยายน 

2566 พบว่า ผลการตรวจวิเคราะห์มีค่าไม่คงที่  ทั้งนี้  ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์บางดัชนีมีค่าเพ่ิมขึ้น และ 

เมื่อพิจารณาจากบริเวณที่ตั้งของโครงการ พบว่า ตั้งอยู่บนดิน Alluvial Soils, Marine Deposits ซึ่งเป็นกลุม่ดิน

ทับถมจากตะกอนเก่าจากน้ำทะเลที่มีการสะสมแร่ธาตุจำพวก Fe, Mn, Ca, Na สูงกว่าบริเวณอื่น ประกอบกับ

โครงการตั้งอยู่ห่างจากชายฝั่งทะเลไม่เกิน 5 กิโลเมตร จึงทำให้น้ำใต้ดินซึ่งเป็นน้ำซับได้รับอิทธิพลจากการ

แทรกซึมของน้ำทะเล (Water Intrusion) ที่ไหลขึ้น-ลง โดยทุกดัชนีที่ทำการตรวจวิเคราะห์ยังไม่มีมาตรฐาน

กำหนดค่าไว้เพื่อควบคุม 

 

4) สรุปผลการวิเคราะห์ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566 

ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำ Observation Well ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 แสดง 

ดังตารางที่ 3.2.14-3 และรูปที่ 3.2.14-2 ถึง 3.2.14-10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)
RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.14-1

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม
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ภาพท่ี 3.2.14-1 ภาพแสดงการเก็บตัวอยางคุณภาพนํ้า Observation Well (บอเกา)
บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 1

โครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.14-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

บริเวณ Observation Well (Old) #2บริเวณ Observation Well (Old) #1

บริเวณ Observation Well (Old) #4บริเวณ Observation Well (Old) #3

บริเวณ Observation Well (Old) #5
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ภาพท่ี 3.2.14-2 ภาพแสดงการเก็บตัวอยางคุณภาพนํ้า Observation Well (บอใหม)
บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 2

โครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.14-2

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

บริเวณ Observation Well (New) #1 บริเวณ Observation Well (New) #2

บริเวณ Observation Well (New) #3
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                             RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.14-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.14-2 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน Observation Well  
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
Total Fe 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease &Oil 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 1 

(22 ก.ย. 66) 
        

บ่อที่ 1 (พกิัด 0558964E,1241405N)  7.99 12 0.179 262 2,967 19 <2 21.32 
บ่อที่ 2 (พกิัด 0558825E,1241118N)  7.26 2.6 0.764 157 24,232 9 4 15.24 
บ่อที่ 3 (พกิัด 0558787E,1241076N)  7.10 19 0.550 225 25,244 4 <2 14.32 
บ่อที่ 4 (พกิัด 0558788E,1241074N) 7.68 28 1.53 85.7 21,382 4 <2 11.30 
บ่อที่ 5 (พกิัด 0558738E,1241047N) 6.93 12 0.980 321 29,858 4 <2 13.24 
บ่อฝังกลบกากของเสียบ่อที่ 2 

(22 ก.ย. 66) 
        

บ่อที่ 1 (พกิัด 0558560E,1241473N) 6.48 14 6.72 27.0 1,236 4 <2 18.58 
บ่อที่ 2 (พกิัด 0558601E,1241469N) 7.14 1.8 0.037 4.8 1,800 2 <2 18.57 
บ่อที่ 3 (พกิัด 0558603E,1241521N) 6.80 17 0.618 130 7,730 4.9 2 20.21 
บ่อที่ 4 (พกิัด 0558521E,1241517N) 6.34 4.3 0.498 11.1 1,410 2 <2 20.80 
 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตัวอย่าง     นายสราวุธ พรหมกระโทก 
ช่ือผูค้วบคุมห้องวเิคราะห ์ นางสาวจันทร์เพญ็ จับทอง 
เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.14-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   
3-148 

ตารางที่ 3.2.14-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำใต้ดินของบ่อ Observation Well 

ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

Total Fe 

(mg/L) 

บ่อฝังกลบกากของ

เสียบ่อที่ 1         
บอ่ที่ 1         

22 ก.พ. 64 7.71 2,406 15.0 6.5 2 0.082 10 1.3 
24 ก.ย. 64 7.62 3,372 2,054 18 4 0.202 4.9 3.5 
22 ก.พ. 65 7.74 2,174 15.0 7.2 <2 0.150 11 2.5 
19 ก.ย. 65 7.50 5,012 9.5 9 <2 0.216 35.3 2.5 
24 ก.พ. 66 7.38 5,250 259 23 <2 0.558 24.97 8.6 
22 ก.ย. 66 7.99 2,967 262 19 <2 0.179 21.32 12 

บ่อที่ 2         
22 ก.พ. 64 7.05 26,216 70.5 15 3 0.867 9.7 2.2 
23 ก.ย. 64 7.36 20,652 59.6 15 5 0.488 4.8 2.7 
22 ก.พ. 65 7.36 18,358 24.0 1.1 <2 0.984 16 2.4 
19 ก.ย. 65 7.06 32,306 42.2 4 <2 0.672 21.4 2.5 
24 ก.พ. 66 7.01 21,534 67.8 7 <2 1.90 11.25 7.1 
22 ก.ย. 66 7.26 24,232 157 9 4 0.764 15.24 2.6 

บ่อที่ 3         
22 ก.พ. 64 7.95 39,328 117 2.5 <2 0.080 8.2 2.8 
23 ก.ย. 64 7.66 20,832 433 34 2 0.548 8.4 15 
22 ก.พ. 65 7.84 4,464 3.2 1.0 <2 0.047 1.69 1.4 
19 ก.ย. 65 8.02 10,486 49.0 6 <2 0.072 22 0.71 
24 ก.พ. 66 7.85 7,014 586 5 <2 0.324 16.52 7.2 
22 ก.ย. 66 7.10 25,244 225 4 <2 0.550 14.32 19 

บ่อที่ 4         
22 ก.พ. 64 7.68 21,808 274 3.1 3 1.11 8.0 22 
23 ก.ย. 64 7.36 19,760 209 3.8 3 1.08 8.5 17 
22 ก.พ. 65 7.17 19,344 145 1.0 <2 1.09 3.45 23 
19 ก.ย. 65 7.44 32,586 110 4 <2 0.791 12 9.0 
24 ก.พ. 66 7.04 24,434 89.0 3 <2 1.44 10.37 15 
22 ก.ย. 66 7.68 21,382 85.7 4 <2 1.53 11.30 28 

บ่อที่ 5         
22 ก.พ. 64 7.79 14,068 107 2.5 <2 0.831 12 10 
23 ก.ย. 64 7.13 8,950 211 4.9 3 0.884 6.0 16 
22 ก.พ. 65 7.26 1,768 25.4 4.4 <2 0.542 11 8.0 
19 ก.ย. 65 7.24 10,604 52.3 6 <2 0.795 28 16 
24 ก.พ. 66 6.94 24,334 45.7 6 <2 0.970 12.20 4.8 
22 ก.ย. 66 6.93 29,858 321 4 <2 0.980 13.24 12 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดลอ้ม บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการตดิตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.14-3 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   
3-149 

ตารางที่ 3.2.14-3 (ต่อ) 
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

pH 
TDS 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease & Oil 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

Total Fe 

(mg/L) 

บ่อฝังกลบกากของ

เสียบ่อที่ 2 

บ่อที่ 1      

   

22 ก.พ. 64 7.27 380 10.8 1.8 2 1.60 5.5 1.7 
23 ก.ย. 64 7.59 366 7.6 2.0 <2 0.162 8.8 1.7 
22 ก.พ. 65 7.38 134 13.0 1.0 <2 0.198 13 2.3 
19 ก.ย. 65 7.08 420 82.5 5 <2 1.08 15 15 
24 ก.พ. 66 6.52 2,408 22.9 11 <2 1.62 20.01 3.4 
22 ก.ย. 66 6.48 1,236 27.0 4 <2 6.72 18.58 14 

บ่อที่ 2         
22 ก.พ. 64 7.41 1,640 19.0 0.7 2 0.074 7.8 1.3 
24 ก.ย. 64 7.88 1,584 2.3 0.8 <2 0.065 5.2 1.0 
22 ก.พ. 65 7.72 1,632 2.0 1.0 <2 0.240 3.39 1.3 
19 ก.ย. 65 7.79 1,498 2.2 <2 <2 0.018 26.4 0.49 
24 ก.พ. 66 6.72 3,848 7.1 9 <2 0.122 14.60 1.6 
22 ก.ย. 66 7.14 1,800 4.8 2 <2 0.037 18.57 1.8 

บ่อที่ 3         
22 ก.พ. 64 7.24 5,810 15.0 0.9 <2 0.141 9.1 1.9 
24 ก.ย. 64 7.90 6,048 7.8 1.8 4 0.124 8.2 1.6 
22 ก.พ. 65 7.70 6,042 11.0 1.5 <2 0.029 4.59 1.2 
19 ก.ย. 65 8.02 6,314 8.2 <2 <2 0.106 23 2.2 
24 ก.พ. 66 7.02 9,192 13.2 4 <2 1.42 13.85 1.3 
22 ก.ย. 66 6.80 7,730 130 4.9 2 0.618 20.21 17 

บ่อที่ 4         
22 ก.พ. 64* - - - - - - - - 
24 ก.ย. 64* - - - - - - - - 
22 ก.พ. 65* - - - - - - - - 
19 ก.ย. 65* - - - - - - - - 
24 ก.พ. 66* - - - - - - - - 

22 ก.ย. 66 6.34 1,410 11.1 2 <2 0.498 20.80 4.3 

 

หมายเหต ุ  : * คือ ไม่สามารถเก็บตัวอย่างได้ เนื่องจากน้ำแหง้ 
ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
   ปี 2564-2566 ตรวจวิเคราะห์โดย บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 1) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-2

รูปที่ 3.2.14-2 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 1
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.14-2 (ตอ)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-2
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Total Iron (Total Fe)mg/L

3-151

2
2

2 <2 <2 <2

0
2
4
6
8

10

22 ก.พ. 24 ก.ย. 22 ก.พ. 19 ก.ย. 24 ก.พ. 22 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Grease & Oil
mg/L



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-3

รูปที่ 3.2.14-3 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 2

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 1) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

3-152
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-3

รูปที่ 3.2.14-3 (ตอ)

3-153
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน                   RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-4

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.14-4 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 3

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 1) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน    RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-4

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.14-4 (ตอ)
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Total Iron (Total Fe)mg/L

3-155
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 1) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

   RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-5

รูปที่ 3.2.14-5 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 4

3-156
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.14-5 (ตอ)

   RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-5
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

    RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-6

รูปที่ 3.2.14-6 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 5

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 1) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

    RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-6

รูปที่ 3.2.14-6 (ตอ)

3-159
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-7

รูปที่ 3.2.14-7 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 1

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 2) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-7

รูปที่ 3.2.14-7 (ตอ)
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Total Iron (Total Fe)mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-8

รูปที่ 3.2.14-8 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพนํ้าใตดินของบอ Observation Well บอที่ 2

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 2) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-8

รูปที่ 3.2.14-8 (ตอ)
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-9

รูปที่ 3.2.14-9 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําใตดินของบอ Observation Well บอที่ 3

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 2) ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-9

รูปที่ 3.2.14-9 (ตอ)
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mg/L
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน                   RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-10

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.14-10 สรุปผลการตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําใตดินของบอ Observation Well บอที่ 4

(บอฝงกลบกากของเสียบอที่ 2) ระหวางป พ.ศ.2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน                   RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.14-10

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.14-10 (ตอ)

3-167
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-168 

3.2.15 คุณภาพน้ำบ่อหน่วงน้ำฝน 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำบ่อหน่วงน้ำฝน จำนวน 2 สถานี 

ได้แก่ บริเวณจุดระบายน้ำลงสู่ทุ่งนกกระเรียนของบ่อหน่วงน้ำฝน 1 และบริเวณจุดระบายน้ำลงสู่ทุ่งนกกระเรียน

ของบ่อหน่วงน้ำฝน 2 โดยตรวจวิเคราะห์เดือนละ 1 ครั้ง ในทุกเดือนที่ระบายน้ำออกจากบ่อหน่วงน้ำฝน 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพน้ำบ่อหน่วงน้ำฝน มีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ ได้แก่ pH, TDS, TSS, 

BOD5 และ COD  

 

2)  ผลการวิเคราะห ์

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำบ่อหน่วง ยังไม่มีการดำเนินการเก็บตัวอย่างระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เนื่องจากโครงการมีแผนดำเนินการก่อสร้างในปี 2568 
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ภาพท่ี 3.2.16-1 ภาพแสดงการเก็บตัวอยางคุณภาพนํ้าใตดิน

โครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.16-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

บริเวณ Observation Well #2บริเวณ Observation Well #1

บริเวณ Observation Well #4บริเวณ Observation Well #3



3
-1

7
1
 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                             RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.16-2 

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.16-1 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพน้ำใต้ดิน 
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 

ผลการตรวจวิเคราะห ์

Conductivity 

(µS/cm) 
pH 

Total Fe 

(mg/L) 

Mn 

(mg/L) 

TSS 

(mg/L) 

TDS 

(mg/L) 

BOD5 

(mg/L) 

Grease &Oil 

(mg/L) 

Cl 

(mg/L) 

Si 

(mg/L) 

บริเวณ Observation Well #1 8,894 7.52 1.5 1.47 11.1 4,998 2 2 2,605 10.34 
บริเวณ Observation Well #2 19,610 6.83 3.2 0.388 62.7 11,358 4 2 7,196 15.59 
บริเวณ Observation Well #3 29,420 7.25 0.12 0.107 9.2 15,148 2 <2 10,372 15.14 
บริเวณ Observation Well #4 28,940 7.18 0.76 1.48 9.9 17,504 6 <2 11,660 18.24 

 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตัวอย่าง     นายสราวุธ พรหมกระโทก 
ช่ือผูค้วบคมุห้องวเิคราะห์    นางสาวขวัญนภา ทองนพ 
เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 
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ภาพท่ี 3.2.17-1 ภาพแสดงการเก็บตัวอยางคุณภาพดิน

โครงการขยายและปรบัปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.17-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

บริเวณ Gate 104บริเวณ Waste Area

บริเวณ Fire Stationบริเวณ BIO 1

21/09/2023  11:55 21/09/2023  12:00



3-174 

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                       บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                            ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                                             RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.17-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

ตารางที่ 3.2.17-1 ผลการตรวจวิเคราะห์คุณภาพดิน 
 

สถานีเก็บตัวอย่าง 
ผลการตรวจวิเคราะห ์

มาตรฐาน บริเวณ Waste Area บริเวณ Gate 104 บริเวณ BIO 1 บริเวณ Fire Station 
0-30 cm 100 cm 0-30 cm 100 cm 0-30 cm 100 cm 0-30 cm 100 cm 

Total Manganese (mg/kg dry weight) 673 1,371 284 302 266 242 1,008 1,036 32,000 
pH  8.2 8.42 7.94 7.83 6.94 6.85 7.94 7.72 - 
Electrical Conductivity (µS/cm) 185 202 204 261 77 67 486 360 - 
Chloride (mg/kg dry weight) 161 124 50 87 74 25 645 707 - 
Total Nitrogen (mg/kg dry weight) 280 120 380 470 270 310 250 250 - 
Phosphorus (mg/kg dry weight) 40 89 16 12 18 16 19 9 - 
Total Iron (mg/kg dry weight) 23,338 22,547 21,097 17,527 8,062 6,770 35,654 52,004 - 
Total Sodium (mg/kg dry weight) 207 335 28 39 23 12 568 485 - 
Total Silicon (mg/kg dry weight) 677 591 625 641 603 681 735 712 - 

 

มาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กำหนดเกณฑ์การปนเปื้อนในดินและน้ำใต้ดิน การตรวจสอบคุณภาพดินและน้ำใต้ดิน การแจ้งข้อมูลรวมท้ังการจัดทำรายงาน 

  ผลการทดสอบคุณภาพดินและนำ้ใต้ดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปื้อนในดนิและน้ำใต้ดนิ พ.ศ. 2559 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง     นายสราวุธ พรหมกระโทก 

ช่ือผูค้วบคุมห้องวเิคราะห ์ นางสาวขวัญนภา ทองนพ 

เบอร์โทรศัพท ์       0-2939-4370 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-175 

3.2.18 คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ  

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดค่าความเข้มข้นมลสารในสถานประกอบการ บริเวณ

หน้าเตาเผาเหล็ก (Reheating Furnace) โดยทำการตรวจวัดฝุ่นละอองรวม (Total Dust) ก๊าซซัลเฟอร์ได

ออกไซด์ (SO2) และก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) สำหรับบริเวณรางทำความสะอาดผิวเหล็กแผ่นด้วยกรด

ใน Pickling Oil Plant กำหนดให้ทำการตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ ปีละ 3 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ในระยะดำเนินการระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศบริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก มีดัชนีที่ตรวจวัด คือ 

ฝุ่นละอองรวม, ก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ และก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ และบริเวณรางทำความสะอาดผิวเหล็ก

ด้วยกรด ทำการตรวจวัดก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ เมื่อวันที่ 24 กันยายน 2566 ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการ

วิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ ดังแสดงในตารางที่ 3.2.18-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัด

ดังรูปที่ 3.2.18-1  

 

ตารางที่ 3.2.18-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ    

Total Dust Filter Gravimetric Method NIOSH 0500 
Sulfur Dioxide Midget Impinger Titrimetric Method NIOSH P&CAM 163 
Carbon Monoxide Gas Bag CO-Analyzer (NDIR) - 
Hydrogen Chloride Sorbent Tube Ion Chromatographic Method OSHA ID-174SG 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

ดำเนินการตรวจวัดคุณภาพอากาศบริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก และบริเวณรางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรด 

เมื่อวันที่ 24 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.18-2  
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โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.18-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                 RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.18-2 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-178 

ตารางที่ 3.2.18-2 ผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 
 

พารามิเตอร์ หน่วย 

ผลการตรวจวัด 

ค่ามาตรฐาน บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก 
บริเวณรางทำความสะอาด 

ผิวเหล็กด้วยกรด 
24 ก.ย. 66 24 ก.ย. 66 

Total Dust mg/m3 0.25 - 15[3] 

Sulfur Dioxide ppm <0.01 - 5[1] 

Carbon Monoxide ppm 13 - 50[1] 

Hydrogen Chloride ppm - <0.01 5[2] 

 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย  

    พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมอีันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 

ค่ามาตรฐาน[2] : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย  

    พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสุดไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 

ค่ามาตรฐาน[3] : มาตรฐานของ OSHA (TWA)  

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซลัติ้ง เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง      นายอริยะ วงษเ์นตร 

ชื่อผูค้วบคุมห้องวิเคราะห์     นางสาวสจุินดา วิชาสวัสดิ์ 

เบอร์โทรศัพท์      0-2939-4370 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม  บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                        RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.18-3 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-179 

ตารางที่ 3.2.18-3 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด (mg/m3) 
บริเวณหน้าเตาเผาเหล็ก 

Total Dust (mg/m3) Sulfur Dioxide (ppm) Carbon Monoxide (ppm) 
22 ก.พ. 64 0.38 <0.01 1.3 

มิ.ย. 64* - - - 

19 ก.ย. 64 0.34 <0.01 1.2 

22 ก.พ. 65 0.69 <0.01 1.3 

23 มิ.ย. 65 0.23 <0.01 1.8 

16 ก.ย. 65 0.46 <0.01 1.3 

24 ก.พ. 66 0.42 <0.01 1.1 

9 มิ.ย. 66 0.46 <0.01 0.29 

24 ก.ย. 66 0.25 <0.01 13 

ค่ามาตรฐาน 15[2] 5[1] 50[1] 
  
ค่ามาตรฐาน[1]  : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย 

   พ.ศ. 2560 (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานปกติ) 

ค่ามาตรฐาน[2]  : มาตรฐานของ OSHA (TWA) 
หมายเหต ุ  :  *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถนุายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ 

   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 

ที่มา  : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

   ปี 2564-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด  

   
 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                        RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.18-4 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-180 

ตารางที่ 3.2.18-4 สรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ บริเวณรางทำความสะอาด 
   ผิวเหล็กแผ่นด้วยกรดใน Pickling Oil Plant ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด  

ก๊าซไฮโดรเจนคลอไรด์ (ppm) 
22 ก.พ. 64 <0.01 

มิ.ย. 64* - 

23 ก.ย. 64 0.09 

22 ก.พ. 65 <0.01 
23 มิ.ย. 65 0.03 
16 ก.ย. 65 <0.01 
24 ก.พ. 66 <0.01 
9 มิ.ย. 66 <0.01 
24 ก.ย. 66 <0.01 

ค่ามาตรฐาน 5 
 

ค่ามาตรฐาน : ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง ขีดความเข้มข้นของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 
  (ขีดจำกัดความเข้มข้นของสารเคมีอันตรายสูงสดุไม่ว่าเวลาใดๆ ในระหว่างการทำงาน) 
หมายเหต ุ :  *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได้ 
  เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 
ที่มา : บริษทั สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 
                     ปี 2564-2566 ตรวจวัดโดยบริษทั เอส. พี. เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการปรับปรุงและขยายโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.18-2

รูปที่ 3.2.18-2  กราฟสรุปผลการตรวจวัดอากาศในสถานประกอบการ บริเวณหนาเตาเผาเหล็ก

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

<0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01 <0.01
0

2

4
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8

10

22 ก.พ. 19 ก.ย. 22 ก.พ. 23 ม.ิย. 16 ก.ย. 24 ก.พ. 9 มิ.ย. 24 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Sulfur Dioxide

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 ppm

ppm

0.38 0.34 0.69 0.23 0.46 0.42 0.46 0.25
0
2
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6
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16
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22 ก.พ. 19 ก.ย. 22 ก.พ. 23 ม.ิย. 16 ก.ย. 24 ก.พ. 9 มิ.ย. 24 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Total Dust
คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 15 mg/m3

mg/m3

1.3 1.2 1.3 1.8 1.3 1.1 0.29
13.00
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22 ก.พ. 19 ก.ย. 22 ก.พ. 23 มิ.ย. 16 ก.ย. 24 ก.พ. 9 ม.ิย. 24 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Carbon Monoxide

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 50 ppm

ppm
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบสิ่งแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.18-3

รูปที่ 3.2.18-3 กราฟสรุปผลการตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ 

บริเวณรางทําความสะอาดผิวเหล็กดวยกรด ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

<0.01 <0.01 0.09 <0.01 0.03 <0.01 <0.01<0.01
0
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22 ก.พ. 23 ก.ย. 22 ก.พ. 23 มิ.ย. 16 ก.ย. 24 ก.พ. 9 มิ.ย. 23 ก.ย.

พ.ศ. 2564 พ.ศ. 2565 พ.ศ. 2566

Hydrogen Chloride

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 5 ppm

ppm
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-183 

3.2.19 ระดับความร้อนในสถานประกอบการ  

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดค่าความร้อน บริเวณเครื่องรีดหยาบ (Roughing 

Mill) และบริเวณเครื่องม้วน (Down Coiler) ในโรงรีดเหล็กแผ่น ปีละ 3 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานประกอบการ ในระยะดำเนินการระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 22 สิงหาคม และ 18 ธันวาคม 2566 จำนวน 2 

สถานี ได้แก่ บริเวณเครื่องรีดหยาบ และบริเวณเครื่องม้วน ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และ

มาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.19-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่  

3.2.19-1 

 

ตารางที่ 3.2.19-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

ระดับความร้อนในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
ระดับความร้อนในสถานประกอบการ    

WBGT Wet Bulb Globe 

Temperature Meter 

Wet Bulb Globe 

Temperature Meter 

- 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 22 สิงหาคม และ 18 ธันวาคม 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่   

3.2.15-2  

 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ เมื่อวันที่ 22 สิงหาคม และ 18 

ธันวาคม 2566 จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณเครื่องรีดหยาบ และบริเวณเครื่องม้วน พบว่า ค่าความร้อน 

(WBGT) บริเวณเครื่องรีดหยาบ มีค่าเท่ากับ 30.2 oC และ 29.9 oC ตามลำดับ บริเวณเครื่องม้วน มีค่าเท่ากับ 

33.3 oC และ 30.4 oC ตามลำดับ เมื่อนำผลการตรวจวัดระดับความร้อนทั้ง 2 สถานี มาเปรียบเทียบกับ

มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบ กิจการ

โรงงานเก่ียวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 และกฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการ

บริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมใน การทำงานเก่ียวกับ

ความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559         

ที่กำหนดให้มีค่าได้ไม่เกิน 34.0 oC พบว่า มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด 
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4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับความร้อนในสถานประกอบการ ระหว่างปี พ.ศ. 2564-2566
จำนวน 2 สถานี ได้แก่ บริเวณเครื่องรีดหยาบ และเครื่องม้วน ซึ่งผลการตรวจวัดระดับความร้อน WBGT 
ทั้ง 2 สถานี มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด ดังตารางที่ 3.2.15-3 และรูปที ่3.2.15-2 
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ตารางที่ 3.2.19-2 ผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
 

 

ตำแหน่งตรวจวัด ลักษณะ/ประเภทของงาน วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวัดอุณหภูมิ 

(oC) 
WBGT 

บรเิวณเครื่องรีดหยาบ นำเหล็กออกจากเตาเผาเข้าเครื่องรีดหยาบ  
(พนักงานปฏิบัติงานภายในหอ้งควบคุม) 

 22 ส.ค. 66 
(10.05-12.05) 

30.2 

 นำเหล็กออกจากเตาเผาเข้าเครื่องรีดหยาบ  
(พนักงานปฏิบัติงานภายในหอ้งควบคุม) 

 18 ธ.ค. 66 
(10.30-12.30) 

29.9 

บริเวณเครื่องม้วน  นำเหล็กเข้าเครื่องม้วนแผ่นเหล็ก 
(พนักงานปฏิบัติงานภายในหอ้งควบคุม)  

22 ส.ค. 66 
(10.10-12.10) 

33.3 

 นำเหล็กเข้าเครื่องม้วนแผ่นเหล็ก 
(พนักงานปฏิบัติงานภายในหอ้งควบคุม)  

18 ธ.ค. 66 
(10.30-12.30) 

30.4 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 34.0 

 

ค่ามาตรฐาน[1] : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ
 โรงงานเกีย่วกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

ค่ามาตรฐาน[2] : กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความ 
   ปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเกี่ยวกับความร้อน แสงสว่าง และ 
   เสียง พ.ศ. 2559 ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 
บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตัวอย่าง/ควบคมุ    บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผูเ้ก็บตวัอย่าง  นายเฉลิมวุฒิ เพ็ชรนิคม 
ชื่อผูว้ิเคราะห์สภาวะการทำงาน  นางสาวจารินี นันทวิสุทธิ์ 
เบอร์โทรศัพท์        0-2939-4370 
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ตารางที่ 3.2.19-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับความร้อนในสถานประกอบการ 
ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

วันท่ีตรวจวัด 
ผลการตรวจวัด WBGT (oC) 

บริเวณเคร่ืองรีดหยาบ บริเวณเคร่ืองม้วน 
มิ.ย. 64* - - 

19 ก.ย. 64 30.1 29.2 
16 ธ.ค. 64 29.1 29.4 
22 เม.ย. 65 28.4 30.8 
16 ก.ย. 65 31.7 32.6 
7 ธ.ค. 65 30.4 32.2 

21 เม.ย. 66 31.8 32.2 
22 ส.ค. 66 30.2 33.3 
18 ธ.ค. 66 29.9 30.4 

ค่ามาตรฐาน[1]/[2] ไม่เกิน 34.0 
 
ค่ามาตรฐาน[1]  :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน 

   เก่ียวกับสภาวะแวดลอ้มในการทำงาน พ.ศ. 2546 
ค่ามาตรฐาน[2] :  กฎกระทรวงแรงงาน กำหนดมาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดำเนินการด้านความปลอดภัย 
    อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทำงานเก่ียวกับความร้อน แสงสว่าง และเสียง พ.ศ. 2559 
    ประกาศในราชกิจจานุเบกษา วันที่ 17 ตุลาคม พ.ศ. 2559 
หมายเหต ุ : WBGT คือ  Wet Bulb Globe Temperature 
 :   *  คือ ช่วงเดือนเมษายน-มิถุนายน 2564 ไม่สามารถดำเนินการตรวจวัดได ้
   เนื่องจากสถานการณ์การแพร่ระบาดของโรค Covid-19 
ที่มา :  บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

 ปี 2564–2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอรว์ิส จำกัด 
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 RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.19-2

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566

รูปที่ 3.2.19-2 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ
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3.2.20 ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี 

คือ บริเวณเครื่องรีดหยาบในโรงรีดเหลก็แผ่น, บริเวณเครื่องรีดละเอียดในโรงรีดเหล็กแผ่น, บริเวณเครื่องตัด 

ในโรงรีดเหล็กแผ่น และบรเิวณรางทำความสะอาดผิวเหลก็ด้วยกรดใน Pickling Oil Plant ปีละ 3 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบระดับเสียงในสถานประกอบการ ในระยะดำเนินการระหว่างเดือน

กรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดระดับเสียงบริเวณเครื่องรีดหยาบในบริเวณโรงรีดเหลก็แผ่น, 

บริเวณเครื่องรีดละเอียดในโรงรีดเหล็กแผ่น, บริเวณเครื่องตัดในโรงรีดเหล็กแผ่น และบริเวณรางทำความ

สะอาดผิวเหล็กด้วยกรดใน Pickling Oil Plant เมื่อวันที่  21 กันยายน 2566 โดยมีดัชนีที่ตรวจวัด คือ      

ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ชั่วโมง (Leq 8 hr) ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ดังแสดงในตารางที่ 3.2.20-1 สำหรับตำแหน่งและภาพการตรวจวัดดังรูปที่ 3.2.20-1 

 

ตารางที่ 3.2.20-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงในสถานประกอบการ 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
ระดับเสียงในสถานประกอบการ    

Leq 8 hr Integrated Sound Level Meter Integrated Sound Level Meter ISO 11202 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 

ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 21 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.20-2  

 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ จำนวน 4 สถานี โดยบริเวณเครื่องรีดหยาบ 

ในโรงรีดเหล็กแผ่น, บริเวณเครื่องรีดละเอียดในโรงรีดเหล็กแผ่น, บริเวณเครื่องตัดในโรงรีดเหล็กแผ่น และ

บริเวณรางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรดใน Pickling Oil Plant ดำเนินการตรวจวัด เมื่อวันที่ 21 กันยายน 

2566 พบว่า บริเวณเครื่องรีดหยาบในโรงรีดเหล็กแผ่น ระดับเสียงเฉลี่ย 8 ช่ัวโมง มีค่าเท่ากับ 84.3 dB(A) 

บริเวณเครื่องรีดละเอียดในโรงรีดเหล็กแผ่น มีค่าเท่ากับ 85.2 dB(A) บริเวณเครื่องตัดในโรงรีดเหล็กแผ่น     

มีค่าเท่ากับ 88.9 dB(A) และบริเวณรางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรดใน Pickling Oil Plant มีค่าเท่ากับ 

82.2 dB(A) 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-190 

เมื่อนำผลการตรวจวัดที่ได้ไปเปรียบเทียบกับมาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง 

มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการ โรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน 

พ.ศ. 2546 พบว่า ผลการตรวจวัด Leq 8 hr มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานที่กำหนด อย่างไรก็ตาม โดยปกติ 

ไม่มีพนักงานทำงานในบริเวณดังกล่าว โดยพนักงานจะทำงานในห้องที่มีการป้องกันเสียง (Pulpit) และหาก 

ต้องเข้าไปในบริเวณพ้ืนที่เสียงดังดังกล่าว ทางโรงงานได้จัดอุปกรณ์ป้องกันอันตรายจากเสียงดัง (Ear Plugs) 

ให้พนักงานทุกคนสวมใส่ขณะปฏิบัติงานในพ้ืนที่ นอกจากนี้ได้จัดให้มีการตรวจสมรรถภาพการได้ยิน ปีละ 

1 ครั้ง พร้อมกันกับการตรวจร่างกายประจำปี  

 

4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงในสถานประกอบการ พ.ศ. 2564–2566 จำนวน 4 สถานี 

ได้แก่ บริเวณเครื่องรีดหยาบในโรงรีดเหล็กแผ่น, บริเวณเครื่องรีดละเอียดในโรงรีดเหล็กแผ่น, บริเวณเครื่อง

ตัดในโรงรีดเหล็กแผ่น และบริเวณรางทำความสะอาดผิวเหล็กด้วยกรดใน Pickling Oil Plant ซึ่งผลการ

ตรวจวัดระดับความดังเสียงที่ผ่านมามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน และอยู่ในระดับใกล้เคียงกัน ดังตาราง 

ที่ 3.2.20-3 และรูปที่ 3.2.20-2 อย่างไรก็ตาม ปกติพนักงานจะปฏิบัติงานอยู่ในห้องป้องกันเสียง (Pulpit) 

เท่านั้น และหากจำเป็นต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่เสียงดัง ทางโรงงานได้จัดให้มีมาตรการป้องกันเสียงดัง 

และจัดอุปกรณ์ลดเสียงดังให้พนักงานสวมใส่ขณะปฏิบัติงานในพื้นที่ดังกล่าว 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

RP/S050/23/JUL-DEC/F3.2.20-1

บทที่ 3
ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.20-2
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จำกัด (มหาชน)  

3-192 

ตารางที่ 3.2.20-2 ผลการตรวจวัดระดับความดงัของเสียงในสถานประกอบการโรงรีดเหล็กแผ่น 
 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณเครื่องรีดหยาบในโรงรีดเหล็กแผ่น (Roughing Mill) 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : Cirrus-B01, S/N G301393 

Calibrator Model และ Serial No. : Model CR515, S/N 92002 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กันยายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_382_1/23  

 

เวลา 
ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

21 ก.ย. 66 
15:00-16:00 85.8 - 
16:00-17:00 85.1 - 
17:00-18:00 83.8 - 
18:00-19:00 83.8 - 
19:00-20:00 84.3 - 
20:00-21:00 83.7 - 
21:00-22:00 83.6 - 
22:00-23:00 83.9 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 84.3 ไม่เกิน 90.0 
Lmax [dB(A)] 93.1 ไม่เกิน 140.0 

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายเฉลิมวุฒ ิเพ็ชรนิคม 

ช่ือผูรั้บรองรายงานผลการวิเคราะห ์   นายวิทยา  โพนชัย 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 

 
 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.20-2
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จำกัด (มหาชน)  

3-193 

ตารางที่ 3.2.20-2 (ต่อ) 
 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณเครื่องรีดละเอียดในโรงรดีเหลก็แผ่น (Finishing Mill) 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : Cirrus-B02, S/N G301157 

Calibrator Model และ Serial No. : Model CR515, S/N 92002 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กันยายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทยีบ     :  NOISE B_382_1/23 

 

เวลา 
ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

21 ก.ย. 66 
15:00-16:00 84.4 - 
16:00-17:00 84.7 - 
17:00-18:00 84.2 - 
18:00-19:00 84.7 - 
19:00-20:00 85.9 - 
20:00-21:00 85.1 - 
21:00-22:00 85.8 - 
22:00-23:00 86.3 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 85.2 ไม่เกิน 90.0 
Lmax [dB(A)] 98.8 ไม่เกิน 140.0 

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษทั  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายเฉลิมวุฒ ิเพ็ชรนิคม 

ช่ือผูรั้บรองรายงานผลการวิเคราะห ์   นายวิทยา  โพนชัย 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.20-2
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จำกัด (มหาชน)  

3-194 

ตารางที่ 3.2.20-2 (ต่อ) 
 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณเครื่องตัดในโรงรีดเหล็กแผน่ (Crop Shear) 

ตำแหน่งพกิัด UTM ของสถาน ี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : Cirrus-B03, S/N G301157 

Calibrator Model และ Serial No. : Model CR515, S/N 92002 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กันยายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_382_1/23   

 

เวลา 
ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

21 ก.ย. 66 
15:00-16:00 88.2 - 
16:00-17:00 88.1 - 
17:00-18:00 87.3 - 
18:00-19:00 87.4 - 
19:00-20:00 89.2 - 
20:00-21:00 88.9 - 
21:00-22:00 90.2 - 
22:00-23:00 90.7 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 88.9 ไม่เกิน 90.0 
Lmax [dB(A)] 100.9 ไม่เกิน 140.0 

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคมุ  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายเฉลิมวุฒ ิเพ็ชรนิคม 

ช่ือผูรั้บรองรายงานผลการวิเคราะห ์   นายวิทยา  โพนชัย 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม บทที่ 3 
และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.20-2
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดสัตรี จำกัด (มหาชน)  

3-195 

ตารางที่ 3.2.20-2 (ต่อ) 
 

ช่ือสถานีตรวจวัด     : บริเวณรางทำความสะอาดผิวเหลก็ด้วยกรดใน Pickling Oil Plant 

ตำแหน่งพิกัด UTM ของสถานี  : - 

SLM Model และ Serial  No.  : Cirrus-B04, S/N G301157 

Calibrator Model และ Serial No. : Model CR515, S/N 92002 

ระดับเสียงอา้งอิงในการสอบเทยีบ : 94.0 dB(A), 1000 Hz 

SLM Reading และ SLM Adjust : 94.0 dB(A) และ 94.0 dB(A) 

วันที่ตรวจรับรอง    :  18 กันยายน 2566 

เลขที่เอกสารการสอบเทียบ     :  NOISE B_382_1/23   

 

เวลา 
ระดับเสียง 

Leq 1 hr (dB(A)) ค่ามาตรฐาน 

21 ก.ย. 66 
15:00-16:00 83.0 - 
16:00-17:00 83.0 - 
17:00-18:00 83.2 - 
18:00-19:00 83.4 - 
19:00-20:00 82.9 - 
20:00-21:00 82.9 - 
21:00-22:00 80.4 - 
22:00-23:00 67.3 - 

Leq 8 hr [dB(A)] 82.2 ไม่เกิน 90.0 
Lmax [dB(A)] 94.4 ไม่เกิน 140.0 

 
ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุ้มครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงาน

 เกี่ยวกับสภาวะแวดล้อมในการทำงาน พ.ศ. 2546 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท  เอส.พี.เอส. คอนซัลติง้ เซอร์วิส จำกัด 

ผูเ้ก็บตัวอย่าง   นายเฉลิมวุฒ ิเพ็ชรนิคม 

ช่ือผูรั้บรองรายงานผลการวิเคราะห ์   นายวิทยา  โพนชัย 

เบอร์โทรศัพท ์   02-939-4370 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.20-2 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.20-2

ระหวางป พ.ศ. 2564-2566
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บริเวณเครืÉองรีดหยาบ (Roughing Mill)
dB(A)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 90 dB(A)
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บริเวณเครืÉองรีดละเอยีด (Finishing Mill)

dB(A)
คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 90 dB(A)
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บริเวณเคร่ืองตัด (Crop Shear)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 90 dB(A)dB(A)
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บริเวณรางทําความสะอาดผิวเหลก็ด้วยกรดใน Pickling Oil Plant
dB(A)

คามาตรฐานกําหนดใหมีคาไมเกิน 90 dB(A)
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3.2.21 ระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวนั 

มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทำงานในแต่ละวัน แก่พนักงานที่ปฏิบัติงานสัมผัสเสียงดัง ปีละ 1 ครั้ง  

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวันระหว่าง 

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันที่ 20 และ 21 กันยายน 2566 โดยมีดัชนีที่

ตรวจวัด ได้แก่ TWA และ Lmax ซึ่งมีวิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์        

ดังแสดงในตารางที่ 3.2.21-1 สำหรับภาพการตรวจวัดดังภาพที่ 3.2.21-1 

 

ตารางที ่3.2.21-1 วิธีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์ 

ระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลีย่ตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์
ระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ย

ตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน 

   

Noise Dose Dosimeter Noise Dosimeter - 

 

2) ผลการตรวจวัด 

การตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน ในรอบ 6 เดือน

หลังของปี พ.ศ. 2566 ดำเนินการตรวจวัด เมื่อวันที่ 20 และ 21 กันยายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดัง

ตารางที่ 3.2.21-2 

 

3) สรุปผลการตรวจวัด 

จากผลการตรวจวัดระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน เมื่อวันที่ 

20 และ 21 กันยายน 2566 จำนวน 24 คน พบว่า TWA มีค่าอยู่ในช่วง 65.0-85.0 dB(A) เมื่อนำผลการ

ตรวจวัดที่ได้ไปเปรียบเทียบตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้

ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ซึ่งกำหนดไว้ว่า ระดับเสียงเฉลี่ยตลอด

ระยะเวลาการปฏิบัติงาน (TWA) มีค่าได้ไม่เกิน 85.0 dB(A) พบว่า ระดับเสียงที่ตรวจวัดได้มีค่าอยู่ในเกณฑ์

มาตรฐานที่กำหนดทุกสถานทีี่ทำการตรวจวัด 

 

4) สรุปผลการตรวจวัดระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 

ผลการติดตามตรวจสอบระดับเสียงที่ลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่             

ละวัน ซึ่งในปี พ.ศ. 2565-2566 ผลการตรวจวัดระดับความดังเสียงที่ผ่านมามีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐาน ดังรูป

ที่ 3.2.21-1 ตามประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้างได้รับ

เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 ซึ่งกำหนดไว้ว่า ระดับเสียงเฉลีย่ตลอดระยะเวลาการ 

ปฏิบัติงาน(TWA) มีคา่ได้ไม่เกิน 85.0 dB(A)
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บริเวณ FOM Combustion Pulpit 

 

บริเวณ FOM Charging Pulpit 

 
  

  

  

บริเวณ ห้องเตรียมชิ้นงานใต้ Plant  

 

บริเวณ HFL Skinpass # 1 Pulpit+Process 

 

  

  

  

บริเวณ HFL Skinpass # 2 Pulpit+Process 

 

บริเวณ HFL Skinpass Line Pulpit+Process 

 

  
ภาพที่ 3.2.21-1 ภาพการตรวจระดบัเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน 
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บริเวณ HFL Skinpass # 3 Pulpit+Process 

 

บริเวณ HSM Roughing Mill Pulpit 

 

  

  

  

บริเวณ HSM MMD Office Plant 

 

บริเวณ MMD-Shift MC 

 

  

  

  

บริเวณ HSM EMD Office Plant 

 

บริเวณ HSM Instrument Office Plant 

 

  

ภาพที่ 3.2.21-1 (ต่อ) 
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บริเวณ Air Compressor 

 

บริเวณ WTP/UFD 

 

  

  

  

บริเวณ พนักงานขับรถ Fantuzii  

 

บริเวณ Ship Roll Office 

 

  

  

  

บริเวณ HFL Skinpass #3 Process 

 

บริเวณ POP-Entry Section Pulpit 

 

  

ภาพที ่3.2.21-1 (ตอ่) 
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ตารางที่ 3.2.21-2 ผลการตรวจระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด เวลา 

ผลการตรวจวัด 

% Dose TWA 

[dB(A)] 

บริเวณ FOM Combustion Pulpit 21/09/66 11:07 น.-19:07 น. 97.03 84.9 

บริเวณ FOM Charging Pulpit 21/09/66 11:14 น.-19:14 น. 9.00 74.5 

บริเวณ ห้องเตรียมชิน้งานใต้ Plant 21/09/66 10:58 น.-18:58 น. 55.50 82.4 

บริเวณ HFL Skinpass # 1 Pulpit+Process 20-21/09/66 17:16 น.-01:16 น. 47.20 81.7 

บริเวณ HFL Skinpass # 2 Pulpit+Process 20/09/66 15:35 น.-23:35 น. 96.00 84.8 

บริเวณ HFL Skinpass Line Pulpit+Process 20-21/09/66 16:28 น.-0:28 น. 76.25 83.8 

บริเวณ HFL Skinpass # 3 Pulpit+Process 20/09/66 15:53 น.-23:53 น. 11.60 75.6 

บริเวณ HSM Roughing Mill Pulpit 21/09/66 10:25 น.-18:25 น. 3.70 70.7 

บริเวณ HSM MMD Office Plant 21/09/66 10:14 น.-18:14 น. 91.00 84.6 

บริเวณ MMD-Shift MC 21/09/66 10:35 น.-18:35 น. 5.90 72.7 

บริเวณ HSM EMD Office Plant 21/09/66 10:34 น.-18:34 น. 11.20 75.5 

บริเวณ HSM Instrument Office Plant 21/09/66 10:24 น.-18:24 น. 6.00 72.8 

บริเวณ Air Compressor 20/09/66 14:42 น.-22:42 น. 16.30 77.1 

บริเวณ WTP/UFD 20/09/66 14:37 น.-22:37 น. 52.60 82.2 

บริเวณ พนักงานขับรถ Fantuzii 20/09/66 14:39 น.-22:39 น. 6.10 72.9 

บริเวณ Ship Roll Office 21/09/66 11:02 น.-19:02 น. 26.60 79.2 

บริเวณ HFL Skinpass #3 Process 20/029/66 15:59 น.-23:59 น. 97.50 84.9 

บริเวณ POP-Entry Section Pulpit 20/09/66 14:47 น.-22:47 น. 36.70 80.6 

บริเวณ POP-Exit Section Pulpit 20/09/66 14:52 น.-22:52 น. 59.20 82.7 

บริเวณ POP-Water Treatment Plant 20/09/66 14:44 น.-22:44 น. 19.20 77.8 

บริเวณ ขับเครนหน้าเตา 21/09/66 15:19 น.-23:19 น. 5.90 72.7 

บริเวณ ขับเครน ฝั่ง DC 21/09/66 14:30 น.-22:30 น. 3.00 69.8 

บริเวณ ขับเครน #HFL1 21/09/66 14:31 น.-22:31 น. 1.00 65.0 

บริเวณ ขับเครน #HFL3 20/09/66 15:53 น.-23:53 น. 3.50 70.4 

ค่ามาตรฐาน - ไม่เกิน 85.0 

 

ค่ามาตรฐาน :   ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้าง 

  ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะหต์วัอย่าง   บริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด 
ผู้บนัทึก     นายเฉลิมวุฒิ  เพ็ชรนิคม 

ผูรั้บรองรายงานผลการตรวจวัด   นางสาวจารินี  นันทวิสุทธิ์ 
เบอร์โทรศัพท์    0-2939-4370 
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ตารางที่ 3.2.21-3 สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่ละวัน

ระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 
 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด เวลา 

ผลการตรวจวัด 

% Dose TWA 

[dB(A)] 

บริเวณ FOM Combustion Pulpit 25/10/65 08:52 น.-16:52 น. 19.90 78.0 

 21/09/66 11:07 น.-19:07 น. 97.03 84.9 

บริเวณ FOM Charging Pulpit 25/10/65 08:59 น.-16:59 น. 5.30 72.2 

 21/09/66 11:14 น.-19:14 น. 9.00 74.5 

บริเวณ HFL-QC 26/10/65 15:01 น.-23:01 น. 49.10 81.9 

บริเวณ ห้องเตรียมชิน้งานใต้ Plant 21/09/66 10:58 น.-18:58 น. 55.50 82.4 

บริเวณ HFL Skinpass # 1 Pulpit+Process 20-21/09/66 17:16 น.-01:16 น. 47.20 81.7 

บริเวณ HFL Skinpass # 2 Pulpit+Process 26/10/65 15:41 น.-23:41 น. 84.50 84.3 

 20/09/66 15:35 น.-23:35 น. 96.00 84.8 

บริเวณ HFL Skinpass Line Pulpit+Process 20-21/09/66 16:28 น.-0:28 น. 76.25 83.8 

บริเวณ HFL Skinpass # 3 Pulpit+Process 27/10/65 08:42 น.-16:42 น. 7.10 73.5 

 20/09/66 15:53 น.-23:53 น. 11.60 75.6 

บริเวณ พนกังานขับรถ Slab 26/10/65 14:49 น.-22:49 น. 14.50 76.6 

บริเวณ HSM Roughing Mill Pulpit 25/10/65 09:04 น.-17:04 น. 8.30 74.2 

 21/09/66 10:25 น.-18:25 น. 3.70 70.7 

บริเวณ HSM MMD Office Plant 25/10/65 09:10 น.-17:10 น. 32.70 80.1 

 21/09/66 10:14 น.-18:14 น. 91.00 84.6 

บริเวณ MMD-Shift MC 25/10/65 09:12 น.-17:12 น. 5.10 72.1 

 21/09/66 10:35 น.-18:35 น. 5.90 72.7 

บริเวณ EMD Shift 25/10/65 09:15 น.-17:15 น. 33.90 80.3 

บริเวณ HSM EMD Office Plant 25/10/65 09:26 น.-17:26 น. 96.37 84.8 

 21/09/66 10:34 น.-18:34 น. 11.20 75.5 

บริเวณ HSM Down Coil Pulpit 25/10/65 09:55 น.-17:55 น. 68.50 83.4 

บริเวณ HSM Instrument Office Plant 25/10/65 09:30 น.-17:30 น. 3.40 70.3 

 21/09/66 10:24 น.-18:24 น. 6.00 72.8 

บริเวณ HSM Finishing Mill Pulpit 25/10/65 09:34 น.-17:34 น. 77.60 83.9 

บริเวณ Air Compressor 27/10/65 09:58 น.-17:58 น. 64.50 83.1 

 20/09/66 14:42 น.-22:42 น. 16.30 77.1 

บริเวณ WTP/UFD 20/09/66 14:37 น.-22:37 น. 52.60 82.2 

บริเวณ พนักงานขับรถ Fantuzii  26/10/65 15:26 น.-23:26 น. 5.80 72.6 

 20/09/66 14:39 น.-22:39 น. 6.10 72.9 

บริเวณ Ship Roll Office 25/10/65 09:20 น.-17:20 น. 63.30 83.0 

 21/09/66 11:02 น.-19:02 น. 26.60 79.2 

บริเวณ HFL Skinpass #3 Process 27/10/65 08:36 น.-16:36 น. 50.60 82.0 

 20/09/66 15:59 น.-23:59 น. 97.50 84.9 

บริเวณ POP-Entry Section Pulpit 27/10/65 09:11 น.-17:11 น. 24.00 78.8 

 20/09/66 14:47 น.-22:47 น. 36.70 80.6 

บริเวณ PO Line 27/10/65 09:09 น.-17:09 น. 87.50 84.4 

บรเิวณ POP-Exit Section Pulpit 27/10/65 09:20 น.-17:20 น. 80.30 84.0 

 20/09/66 14:52 น.-22:52 น. 59.20 82.7 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบส่ิงแวดล้อม                                                                  บทที่ 3   

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม   ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดล้อม 

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   3-205 

ตารางที่ 3.2.21-3 (ต่อ) สรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงทีลู่กจ้างได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาทำงานในแต่

ละวันระหว่างปี พ.ศ. 2565-2566 

 

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด เวลา 

ผลการตรวจวัด 

% Dose TWA 

[dB(A)] 

บริเวณ POP-Water Treatment Plant 27/10/65 09:22 น.-17:22 น. 9.80 74.9 

 20/09/66 14:44 น.-22:44 น. 19.20 77.8 

บริเวณ ขับเครนหน้าเตา 26/10/65 14:48 น.-22:48 น. 8.50 74.3 

 21/09/66 15:19 น.-23:19 น. 5.90 72.7 

บริเวณ ขบัเครน ฝ่ัง DC 26/10/65 15:25 น.-23:25 น. 9.30 74.7 

 21/09/66 14:30 น.-22:30 น. 3.00 69.8 

บริเวณ ขบัเครน #HFL1 26/10/65 14:57 น.-22:57 น. 8.80 74.4 

 21/09/66 14:31 น.-22:31 น. 1.00 65.0 

บริเวณ ขบัเครน #HFL2 26/10/65 15:43 น.-23:43 น. 7.80 73.9 

บรเิวณ ขับเครน #HFL3 26-27/10/65 16:00 น.-00:00 น. 6.30 73.0 

 20/09/66 15:53 น.-23:53 น. 3.50 70.4 

บริเวณ QC Inspection 25/10/65 09:59 น.-17:59 น. 36.40 80.6 

ค่ามาตรฐาน - ไม่เกิน 85.0 

 

ค่ามาตรฐาน :   ประกาศกรมสวัสดิการและคุ้มครองแรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมให้ลูกจ้าง 

  ได้รับเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทำงานในแต่ละวัน พ.ศ. 2561 

ที่มา :  บริษัท สหวิรยิาสตลีอินดัสตรี จำกัด (มหาชน) 

                            ปี 2565-2566 ตรวจวัดโดยบริษัท เอส.พี.เอส. คอนซัลต้ิง เซอร์วิส จำกัด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.21-1

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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บริเวณ HFL Skinpass # 3 Pulpit+Process
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.21-1
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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บริเวณ HSM Instrument Office Plant
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

                  RP/S050/23/JUL-DEC/GRAPH 3.2.21-1

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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บริเวณ พนักงานขับรถ Fantuzii 
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบส่ิงแวดลอม บทที่ 3

และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม ผลการติดตามตรวจสอบผลกระทบส่ิงแวดลอม

โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหล็กแผนรีดรอน

บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จํากัด (มหาชน)

รูปที่ 3.2.21-1 กราฟสรุปผลการตรวจวัดระดับเสียงท่ีลูกจางไดรับเฉลี่ยตลอดระยะเวลา

ทํางานในแตละวัน ระหวางป พ.ศ. 2565-2566
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3.2.22 กากของเสีย 

 มาตรการกำหนดให้ทางโครงการทำการตรวจวิเคราะห์กากของเสีย คือ ผงเหล็ก (Scale) และกาก

ตะกอน (Sludge) ปีละ 2 ครั้ง 

 

1) การดำเนินการ 

การติดตามตรวจสอบคุณภาพกากของเสีย คือ ผงเหล็ก (Scale) และกากตะกอน (Sludge) 

ในระยะดำเนินการระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 ได้ดำเนินการตรวจวัดเมื่อวันท่ี 21 พฤศจิกายน 

2566 มีดัชนีที่ตรวจวิเคราะห์ คือ Arsenic, Cadmium, Chromium, Lead และ Mercury ซึง่มีวิธีการ 

เก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห์ และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์ดังแสดงในตารางที่ 3.2.22-1 

 

ตารางที่ 3.2.22-1 วธิีการเก็บตัวอย่าง วธิกีารวิเคราะห ์และมาตรฐานวิธีการวิเคราะห์  

กากของเสีย 

 

รายการตรวจวัด วิธีการเก็บตัวอย่าง วิธีการวิเคราะห ์ มาตรฐานวิธีการวิเคราะห ์

กากของเสีย    

Arsenic (As) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS APHA, AWWA, WEF 

23rd Edition, 2017 Cadmium (Cd) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS 

Chromium (Cr3+, Cr6+) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS  

Lead (Pb) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS  

Mercury (Hg) Grab Sampling Leachate Extraction, AAS  

 

2) ผลการวิเคราะห ์

การตรวจวิเคราะห์คุณภาพกากของเสีย ระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566 เมื่อวันที่ 

21 พฤศจิกายน 2566 มีผลการตรวจวัดแสดงดังตารางที่ 3.2.22-2 

 

3) สรุปผลการวิเคราะห ์

จากผลการวิเคราะห์คุณภาพกากของเสีย คือ ผงเหล็ก (Scale) และกากตะกอน (Sludge) 

เมื่อวันที่  21 พฤศจิกายน 2566 พบว่า ผงเหล็กมีปริมาณ As, Cd, Cr, Pb, และ Hg ทุกดัชนีที่ทำการ 

ตรวจวิเคราะห์มีค่าอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวสัดุ

ที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548  

การตรวจวิเคราะห์ดำเนินการโดยนำมาวิเคราะห์หาความเข้มข้นทั้งหมดของสิ่งเจือปนในหน่วย

มิลลิกรัมของสารต่อหนึ่งกิโลกรัมของกากของเสีย (mg/kg) และวิเคราะห์ความเข้มข้นทั้งหมดของสิ่งเจือปน 

ในน้ำสกัดกากของเสียในหน่วยมิลลิกรัมของสารต่อหนึ่งลิตรน้ำสกัด (mg/L) โดยนำมาเปรียบเทียบกับค่า 

Total Threshold Limit Concentration (TTLC) และการนำผลการวิเคราะห์ที่ได้มาเปรียบเทียบกับค่า Soluble 

Threshold Limit Concentration (STLC) ตามลำดับ 
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ตารางที่ 3.2.22-2 ผลการตรวจวิเคราะหก์ากของเสีย 
 

ดัชนีที่ตรวจวัด หน่วย 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
(เมื่อเปรียบเทียบกับค่า Total Threshold Limit Concentration 

(TTLC)) ค่ามาตรฐาน 
Sludge Scale 

21 พ.ย. 66 21 พ.ย. 66 
1. Arsenic mg/kg 56.1 10.1 500 
2. Cadmium mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 100 
3. Chromium Trivalent mg/kg 213 26.0 2,500 
4. Chromium Hexavalent  mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 500 
5. Lead mg/kg ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 1,000 
6. Mercury mg/kg 0.261 ตรวจไม่พบ 20 

ดัชนีที่ตรวจวัด หน่วย 

ผลการตรวจวิเคราะห์ 
(เมือ่นำมาเปรียบเทียบกับค่า Soluble Threshold Limit 

Concentraion (STLC)) ค่ามาตรฐาน 
Sludge Scale 

21 พ.ย. 66 21 พ.ย. 66 
1. Arsenic mg/L 0.547 0.581 5.0 
2. Cadmium mg/L ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 1.0 
3. Chromium Trivalent mg/L 1.55 0.193 5.0 
4. Chromium Hexavalent  mg/L ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 5.0 
5. Lead mg/L ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ 5.0 
6. Mercury mg/L 0.0006 0.0007 0.2 

 
ค่ามาตรฐาน : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แลว้ พ.ศ. 2566 

หมายเหต ุ  : เก็บตัวอย่างโดย บริษัท สหวิริยาสตีล อินดัสตรี จำกัด (มหาชน)   

บริษัทผู้ตรวจวัดและวิเคราะห์ตวัอย่าง/ควบคุม  บริษัท ยูไนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด์ เอ็นจิเนียริง่ คอนซัลแตนท ์จำกัด   

ช่ือผู้วิเคราะห ์       นางสาวชมธนัญ อภิพัทธ์ปภา    

เบอร์โทรศัพท์                                           0-2763-2828    
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 ตารางที่ 3.2.22-3 สรุปผลการติดตามตรวจสอบการวิเคราะห์กากของเสีย  
ระหว่างปี พ.ศ. 2564–2566 

 

ดัชนีที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน 
Sludge Scale 

1. Arsenic ; mg/L 31 มี.ค. 64 0.27 0.22 5.0 
 28 ก.ย. 64 - 1.14  
 29 พ.ย. 64 3.67 -  
 31 มี.ค. 65 - 2.19  
 5 พ.ค. 65 0.88 -  
 8 ส.ค. 65 1.01 -  
 21 ก.ย. 65 - 0.32  
 26 พ.ค. 66 1.23 0.350  
 21 พ.ย. 66 0.547 0.581  
2. Cadmium ; mg/L 31 มี.ค. 64 <0.01 0.01 1.0 
 28 ก.ย. 64 - 0.03  
 29 พ.ย. 64 0.07 -  
 31 มี.ค. 65 - 0.06  
 5 พ.ค. 65 0.01 -  
 8 ส.ค. 65 0.02 -  
 21 ก.ย. 65 - 0.01  
 26 พ.ค. 66 ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ  
 21 พ.ย. 66 ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ  
3. Chromium ; mg/L 31 มี.ค. 64 Cr3+1.59, Cr6+ <0.02 Cr3+ 0.56, Cr6+ <0.02 5.0 
 28 ก.ย. 64 - Cr3+ 0.88, Cr6+ 0.03  
 29 พ.ย. 64 Cr3+4.49, Cr6+ <0.02 -  
 31 มี.ค. 65 - Cr3+1.37, Cr6+ <0.01  
 5 พ.ค. 65 Cr3+5.76, Cr6+ <0.01 -  
 8 ส.ค. 65 Cr3+3.97, Cr6+ <0.01 -  
 21 ก.ย. 65 - Cr3+0.09, Cr6+ <0.01  
 26 พ.ค. 66 Cr3+1.36,  

Cr6+ ตรวจไม่พบ 
Cr3+0.378,  

Cr6+ ตรวจไม่พบ 
 

 21 พ.ย. 66 Cr3+1.55,  
Cr6+ ตรวจไม่พบ 

Cr3+0.193,  
Cr6+ ตรวจไม่พบ 
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โครงการขยายและปรับปรุงโรงงานผลิตเหลก็แผ่นรีดร้อน                                                                                          RP/S050/23/JUL-DEC/TABLE 3.2.22-3 
บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตรี จำกัด (มหาชน)  

3-218 

ตารางที่ 3.2.22-3  (ต่อ)  
 

ดัชนีที่ตรวจวัด วันที่ตรวจวัด 
ผลการตรวจวิเคราะห์ 

ค่ามาตรฐาน 
Sludge Scale 

4. Lead ; mg/L 31 มี.ค. 64 0.06 <0.05 5.0 
 28 ก.ย. 64 - <0.01  
 29 พ.ย. 64 <0.01 -  
 31 มี.ค. 65 - <0.01  
 5 พ.ค. 65 <0.01 -  
 8 ส.ค. 65 <0.01 -  
 21 ก.ย. 65 - <0.01  
 26 พ.ค. 66 ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ  
 21 พ.ย. 66 ตรวจไม่พบ ตรวจไม่พบ  
5. Mercury ; mg/L 31 มี.ค. 64 <0.001 <0.001 0.2 
 28 ก.ย. 64 - <0.0005  
 29 พ.ย. 64 <0.0005 -  
 31 มี.ค. 65 - 0.0006  
 5 พ.ค. 65 <0.0005 -  
 8 ส.ค. 65 0.0007 -  
 21 ก.ย. 65 - <0.0005  
 26 พ.ค. 66 0.0036 0.0076  
 21 พ.ย. 66 0.0006 0.0007  

 

ค่ามาตรฐาน  : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง การกำจัดสิ่งปฏิกูลที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2566 
ที่มา   : บริษัท สหวิริยาสตีลอินดัสตร ีจำกัด (มหาชน)   
   ปี 2564 เดือนมกราคม-ธันวาคม ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส จี เอส (ประเทศไทย) จำกัด 
   ปี 2565 เดือนมกราคม-ธันวาคม ตรวจวิเคราะห์โดยบริษัท เอส จี เอส (ประเทศไทย) จำกัด 
                       ปี 2566 เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม ตรวจวิเคราะห์โดย 
                       บริษัท ยูไนเตด็ แอนนาลิสต ์แอนด์ เอ็นจเินียริ่ง คอนซัลแตนท์ จำกัด 
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3.2.23 ก�������!�?�@@�
ก��� 

1)  ก���9"���ก�� 

����ก�����������ก�����!����/
�ก����
���������� (EIA) ก����5����ก�����	

1�3�--�$ก�����������5������2ก��
���5�����������ก�
�� ��������!���
����
������ก����ก�� 
(Pickling Oil Plant) 0��� 1 !�$�� ���������������ก�����	
1�3�-�$���� 

1) ก�����	
���O3�-ก����������0��  
2) ก�����	
���O3�-ก��Q�����  
�����Q�ก���� ����!��ก��Q����������ก��0z��$��3����$�ก��-���ก��
��0ก�� �����ก��

ก��������ก��ก��������ก�� �$���� 
1) 
�10
�ก�����	
1�3�--�$ก��������!���
��0ก��	�กก��
$�
$
0$		$��
����	�กก������� 

2) ���	
�������
����1���!���
��0ก��	�กก��
$�
$
0$		$��
���� ���ก�����	
1�3�-.�� 

3) ����������9�
�ก�����	
1�3�-.���������9��$ก(2�ก��
$�
$
0$		$��
����	�กก��
����� �*�� 
�ก�����	�$�
3�-�������5�ก������� �$ก(2�������Q���$�������� �������ก�� 
ก��������	$�ก������!���0���3$������������ �0����� 

4) 0$		1�$����($�� Q��
������9�5���-��/��*����*4�
��/ (��������ก�����	
1�3�-) 
���!����/
�ก�����	
1�3�- �-���-�	��2���
����1!���
��0ก�����
�ก�����	
1�3�-�����
����1��	�ก
ก�����������Q�� 

 

2) ��!	��ก���9"���ก�� 
5�0� 2566 ������($� 
�������
�������$
��� 	�ก$� (���*�) Q��������ก�����	
1�3�- 

������$���� 17 ��� 23-24 -�4	�ก��� 2566 (��ก
�������� 31 �����ก
�������� 32 5�3�!
��ก 
��� 1) ���!���!�1�O^�ก�����	ก��Q����� ���
���O3�-ก����������0�� 
 

3.2.24 �
��uก���������ก��"ก���!�
��"#�! 
1)  ก���9"���ก�� 

����ก�����������ก�����!����/
�ก����
���������� (EIA) ก����5����ก���$��^ก
������ก���ก���1�$�����1
�ก��
��
�����1ก��2/����ก���̂�� ���1
����1 !����
����� ��#�ก���ก�Q�0$S�� 
����ก���̂���1ก!�$�� ���	$���������
�10
�ก���ก���1�$�����1����ก���̂���1ก!�$�����ก��������ก���-���0���ก$�
ก���ก��.�� �1ก!�$������ก���1�$�����1 ������������������ก�� 

 

2) ��!	��ก���9"���ก�� 
  ����!��ก����ก���$��^ก������ก���ก���1�$�����1
�ก��
��
�����1ก��2/����ก���̂�� ���1

����1 !����
����� ��#�ก���ก�Q�0$S������ก���̂���1ก!�$������ก���1�$�����1 5�*��������ก�ก �!�-#$���!� 
2566 -���� ���1�$�����1 1 !�$�� �������	����������$����1���� Q������$-�/
���
�����(��ก
����� 
��� 41 5�3�!
��ก��� 1)  
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3.2.25 �
��uก	
v#��������"�������	��;�;� 

1) ก���9"���ก�� 

����ก�����������ก�����!����/
�ก����
���������� (EIA) ก����5����ก���$��^ก 
������������ ��#�ก���ก�Q�0$S�� ��������������ก�� ������0���ก$�Q��5���ก��.�� ���ก��������
�ก���ก�Q�
5�*1�*�	�กก������������!��ก�� ���*1�*�5�-������4̂ก(�5��$4�� 5 ก�������	�ก������-�������!��ก�� 
�1ก!�$�����Q���$���������������� ���
�10
��1ก 6 ����� 

 

2) ��!	��ก���9"���ก�� 

  ����!��ก����ก��ก���$��^ก������������ ��#�ก���ก�Q�0$S�� ��������������ก�� ������
0���ก$�Q��5���ก��.�� ���ก��������
�ก���ก�Q�5�*1�*�	�กก������������!��ก�� 
���$�5�*���         
�����ก�ก �!�-#$���!� 2566 -���� Q����������������	�ก*1�*�5�-������4̂ก(� (��ก
�������� 27 5�
3�!
��ก��� 1) 

 
3.2.26 ก���9����?�@"A�8Eก��-�
� ���� ��� ��"#$����	��;�;�������@w�����

� ��ก�� 
 1) ก���9"���ก�� 
  ����ก��ก����5����ก��
���	
3�-�4�(Pก�	-
$�!� ���!���!���������0��*�*� 
5�-������4̂ก(�5��$4�� 5 ก�������	�ก������-�������!��ก�� 
9���*1�*�/
9�������O���/
9���������������
�ก��������/ก�1��0��������*��N$��/ก�1��0����-������� ���ก�1����1�$ก(/#���*������
����������5�-������ 
-�����$��
3�-ก���0������0������ก���̂�� 
�ก��ก����	�กก������������!��ก�� ���!���-^�-�5	 
���*1�*����ก��0z��$���������ก������
��������������!��ก�� 0��� 1 !�$�� 
 

 2) ��ก���9"���ก�� 
  �!��ก��Q��������ก��
���	
3�-�4�(Pก�	-
$�!� ���!���!���������0��*�*�5�-������
4̂ก(�5��$4�� 5 ก�������	�ก������-�������!��ก�� .̂���0��*1�*����Q���$�
�ก����	�กก���������!��ก��
���ก�1�������������� �$����� 19 *1�*�������9����� 5����������-^� ����ก������-!12 ���� 
-�4/0��4�
�/ ����#�*$� ��� 1 ��4���5�����ก������-!12 0��ก������ �$����!�$������ 	���� 
398 �$������ ����������*ก�����-����������Q�� 	���� 49 �$������ ก�1��0��������*��N$�� ก�1��0����
-������� ���ก�1����1�$ก(/#���*������
���������� ���������ก����������$���� 30 -�4	�ก��� O^� 1#$���!� 
2566 .̂����	�����$���������
���	�
���$��������� 3.2.26-1 O^��������� 3.2.26-2 3�-����������ก��

$�3�(2/�
���$�3�-��� 3.2.26-1 O^�3�-��� 3.2.26-4 ����90��� 3.2.26-1 ���
�ก��
���	�
���$�
��ก
�������� 28 5�3�!
��ก��� 1 
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	��;�ก����Auก8� 
  5�ก��4̂ก(�	���ก��
$�3�(2/
9���*1�*� ����$�����!�$����������
9����!�$������5�-������              
���4̂ก(� .̂��	�ก	����!�$������5�*1�*������ก��4̂ก(����$�������� 8,913 !�$������ ��ก��
1���$�������-���

$�3�(2/  ���5*�
9��!���2��	�����$�������������ก��4̂ก(� 	�ก Taro Yamane (1967) �-���5��  
ก��
1���$������Q��
$�
����0���������$������!����*����$��Q�� !�� 
 
 
 

 n  =     N            
           1 + Ne2       

       
     �����  n  = 	�����$���������	�
$�3�(2/ 
       N  = 	����!�$�������$�����5�-������4̂ก(� 
       e  = !���!����!��������ก��
1���$������  
          5�������5����!������ก$� 0.05 
 
 �$��$�� 	�����$���������	�4̂ก(� =   8,913 
          1 + 8,913 (0.05)2 
         = 382.82 �$������ 
         ≈ 383 �$������ 
 
 	�ก	�����$�������������ก��4̂ก(��$�ก�������ก��ก��
1���-���
$�3�(2/����$����� !�� 383 
�$������ ���������� 4.3 ���	����!�$�������$�����5�-������4̂ก(� 
����Oก��	��	����!�$�������$������
�������ก��4̂ก(����
$�
������	����!�$������5������*1�*�Q���$��������� 3.2.26-1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������                                                                  ����� 3   
�������ก�����������������ก���������������   ��ก�����������������ก��������������� 

� ��ก���������	�
�	�!�����������"#�$ก�����������                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
���8
� �#��������������
���� �9ก
� (�#�;�)   3-222 

�������� 3.2.26-1 ก�!���
���������B;�B�ก���9��� ��� ��"#$�;!�;� 
 

;!�;�          �9��� �
�"�w�� 
 �9����
������ 

 �
�"�w�� 
( 9��>) 

 �9����
������ 
 �
�"�w�� 
("ก$�����) 

�j��9;!�;� 

;!�;��
A�� 0-3 ก���"��� ���� ��ก�� 
1. "�A����9��ก9"����@ !> 1,650 59.51 60 1 
2. �9������9@u�     
    ��9���� 1 �������
���S 34 1.22 2 1 
    ��9���� 2 ������������  656 23.68 24 1 
    ��9���� 4 ���������� 471 16.99 17 1 
    ��9���� 5 ����0�ก!��� (ก�������) 579 20.87 21 1 
    ��9���� 6 ����ก�����  642 23.16 24 1 
    ��9���� 7 �����1�����!��� 131 4.73 5 1 
    ��9���� 8 �������� 789 28.46 29 1 
3. �9��ก9"����@ !>     
    ��9���� 2 ������
$ก��� 89 3.22 4 1 

��9���� 3 ����0���� 344 12.40 13 1 
��9���� 4 ��������� 267 9.63 10 1 
��9���� 5 ����������� 600 21.66 22 1 

����
A�� 0-3 ก���"��� 6,377 230.00 237 12 
;!�;��
A�� 3-5 ก���"��� ���� ��ก�� 

1. �9������9@u�     
    ��9���� 1 �������
���S 303 18.42 19 - 
    ��9���� 2 ������������ 35 2.10 3 - 
    ��9���� 3 ����������� 230 13.97 14 1 
    ��9���� 5 ����0�ก!��� (ก�������) 30 1.85 2 - 
2. �9��ก9"����@ !>     
    ��9���� 2 ������
$ก��� 312 18.96 19 - 
    ��9���� 3 ����0���� 18 1.10 2 - 
    ��9���� 4 ��������� 267 16.21 17 - 
    ��9���� 5 ����������� 32 1.92 2 - 
     ��9���� 6 ���������� 463 28.10 29 1 
3. �9��@�AD	��A���D     

��9���� 1 ����N������ 351 21.33 22 1 
��9���� 4 ����������� 198 12.02 13 1 
��9���� 5 ������$ก����� 262 15.90 16 1 
��9���� 7 �����1����-���� 16 0.94 1 1 
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�������� 3.2.26-1 (���) 

;!�;�          �9��� �
�"�w�� 
 �9����
������ 

 �
�"�w�� 
( 9��>) 

 �9����
������ 
 �
�"�w�� 
("ก$�����) 

�j��9;!�;� 

4. �9��C�;
�     
��9���� 10 ����*$���!� 19 1.18 2 1 

����
A�� 3-5 ก���"��� 2,536 154.00 161 7 
��� 0-5 ก���"��� 8,913 384.0 398 19 

ก�!���
������ 
 �9����
������ 

���Auก8� (;!�) 
�j����ก�!�����B#��
�?�8>D 

1. ก�!��	����;��F
��   
    #�j���� 3 �����������  3 0��#��, 
��*�ก 

2. ก�!����!�
ก8DC���;������
����������������@�� * 

3 
0��#��, 
��*�ก 

3. ก�!����!�
ก8D����9@u� * 3 0��#��, 
��*�ก 

4. ก�!�������
�� �	��;��"�����
	����@w�������9������9@u� * 

3 0��#��, 
��*�ก 

5.  �
�"�w�������j�B��
A�� 100 "���
��ก���"��@w������ ��ก�� * 

1 - 

��� 13 
 

����� :  ����9�	�ก
��$ก������������� ก��ก��0ก!���, ก$����� 2566 
 * ����9�	�ก�!��ก��
������� 0� 2566 
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�������� 3.2.26-2 ก�!���
���������B;�B�ก���9��� ��� ��"#$����#���������;ก�����@w����������#� 

 

ก�!���
������  �9����
���������Auก8� (;!�) 
�o�������;ก��  
1. ���. �����-^� 1 
2. 
O����OQX��
$ก��� 1 
3. 
��$ก���
�#��2
1����
�-�� 1 
4. �1��������*�������
��� 1 
5. �����0���ก$����0���0���0�����������
�-������ 1 
6. 
��$ก�����4�������ก������-!12 1 
7. 49��/0���ก$����������
�#��23$���4��� 1 
8. 
O���-$�����$-��ก�0��*�������� 8 (0��	��!����$�#/) 1 
9. 
O����OQX���
�-��5�S� 1 
10. 
O�������	39#����3����
�-�� 
���ก������-!12 1 
11. ��4�������ก������-!12 1 
12. ������ก�����3����
�-�� 1 
13. Q0�(2��/���
�-�� 1 
14. 49��/-$������ก���ก 1 
15. ���. ก������-!12 1 
16. ก4�. ���
�-�� 1 
17. ���. -�4/0��4�
�/ 1 
18. �ก(�����3����
�-�� 1 
19. ก��QXX��
���39��3�!���3����
�-�� 1 
20. ���. #�*$� 1 
�o��Auก8�  
21. �.�.���������� 1 
22. �.�.���
�-�� 1 
23. �.�.��1������
�-�� 1 
24. �.�.����������� 1 
25. �.�.�$���
$ก��� 1 
26. �.�.����������� 1 
27. �.�.�$#���-!12 1 
28. �.�.����O��������� 1 
29. �.�.�������
���S 1 
30. �.�.���������� 1 
31. �.�.���
�-������� 1 
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��*�ก5�!���!�$������5�������5�ก�1��
����ก
������� ��������� 15.6 ��
��*�ก5�!���!�$������5�������ก�1������ก
�������  ��������� 14.8 
��
��*�ก5�!���!�$�
�5	���������5�������ก�1������ก
������� 
    
���$�39�����������$�����!�$����������
9����!�$������ 
���5�S������� 89.9 
�0��!��ก��5�-������������39�������5�-���������3����
�-�� ��� ����������� 10.1 ������	�ก������� 
����������������������9���กก��� 20 0� !���0�������� 41.7 ���������9�5�*��� 1-5 0� !���0�������� 29.2 
�����9�5�*��� 6-10 0� !���0�������� 12.5 .̂��
����1
�!$S�����������9�5�-����������-���0��ก����*�-��ก���
1� 
!���0�������� 52.4 ��������-���������!���!�$�/������� !���0�������� 33.3 .̂��
9�5��
$�3�(2/ ������ 
88.7 Q�����
����	����������9���4$� ������ 88.7 ��������� 8.5 �$�Q�����5	 
 
   ����j�	
v#���ก������������������� 
   	�กก��4̂ก(�0$S��
�ก��������
���������������$�����!�$����������
9����
!�$������!����� ������ก�1������ก
������� ��
���ก��5���ก��
�ก�����ก�*1�*� �������������$���� 
   	
v#�F!������� ������ 77.6 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 22.4 ���1���Q���$� 

�ก����	�ก0$S��N1������� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����������� 50.9 ���������9�5����$�0��ก���
������ 45.3 ���Q���$�
�ก����5�������������� 96.2 �������������� 3.8 
���$�
9����Q���$�
�ก��������
�� 33.3  Q���$�
�ก����	�ก*1�*� ������������� 21.2 Q���$�
�ก����	�กก����
��  Q���$�
�ก����	�ก 
SSI, TCRSS ������ 9.1 ����ก$� ���Q���$�
�ก����	�ก TCS, BSBM, BSM, WCE ������ 6.1 ����ก$� 
   	
v#�"���� �
� ������ 83.1 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 16.9 ���1���Q���$� 

�ก����0$S�������!�$� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����������� 60.0 ����������$�0��ก��������� 40.0  
���Q���$�
�ก����5�������������� 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���������� 17.1 Q���$�
�ก����	�กก��
��
�� ������������� 14.3 Q���$�
�ก����	�ก SSI, TCRSS ����ก$� ���Q���$�
�ก����	�ก TCS, BSBM,  
BSM, WCE !���0�������� 11.4 5�
$�
�������ก$�  
   	
v#�"�����
� ������ 90.7 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 9.3 ���1���Q���$�

�ก����	�ก0$S���
����$� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����������� 72.7 ������� ������ 27.3  ��9�5����$�
0��ก��� ���Q���$�
�ก����5�������������� 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���������� 27.6  Q���$�

�ก����	�กก����
�� ������������� 13.8 Q���$�
�ก����	�ก TCRSS ���Q���$�
�ก����	�ก SSI, TCS, 
BSBM, BSM, WCE !���0�������� 10.3 5�
$�
�������ก$� 
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>#� ����
����"�?�� ������ 94.9 ����
�� �����������ก���� ��������� 5.1 ����
��
��������ก����������
�������� �!�� "#�$��������ก������%�&���������������� 75.0 ��$�$������ 25.0 ��%�
&���������ก��$ �����������ก����&���$ 
�������� 91.7 ��������ก����*��� 
�������� 8.3 �-�����%��.�
��������ก���������� 66.7 ��������ก����0�ก WCE ��$�$�������� 33.3 ��������ก����0�กก��4���$ 
   	
>#���9"��� ������ 97.5 ����
�� �����������ก���� ��������� 2.5 ����
��������
��ก�����������- �.� "#�$��������ก������%�&���������������� 83.3 ��$�$����%�&���������ก��$������ 
16.7 �����������ก����&���$ 
�������� 100.0 �-�����%��.���������ก���������� 100.0 ��������ก����
0�ก WCE 
   	
>#���9�������ก���������9 ������ 92.8 ����
�� �����������ก���� ��������� 
7.2 ����
����������ก�����������-��
����ก���������- "#�$��������ก������%�&���������������� 76.5 
��$�$�������� 23.5 ��%&���������ก��$ �����������ก����&���$ 
�������� 100.0 �-�����%��.�������
��ก���� ������ 83.3  ���ก�� ��������ก����0�ก������!�� ��������� 16.7 ��������ก����0�กก�������
��-&�5��5� 
   	
>#������@A�����ก�ก���"��� ������ 97.5 ����
�� �����������ก���� ��������� 
2.5 ����
����������ก���������4����%6�����ก�ก4�$ �.� "#�$��������ก������%�&���������������� 83.3 
��$�$����%�&���������ก��$������ 16.7 �����������ก����&���$ 
�������� 100.0 �-�����%��.�������
��ก���������� 100.0 ��������ก����0�ก5��5� 
   	
>#�ก����"#�$����ก������ก�� ������ 96.2 ����
�� �����������ก���� ��������� 
3.8 ����
����������ก���������ก�7�� ��8����ก�7����ก
� "#�$��������ก������%�&���������������� 77.8 
��$�$����%�&��������ก������ 22.2 �����������ก����&���$ 
�������� 100.0 �-�����%��.���������ก����
������ 66.7 ��������ก����0�ก5��5� ��$�$�������� 33.3 ��������ก����0�ก TCRSS 
   	
>#��B�Cก������� ������ 75.9 ����
�� ��������ก���� ��������� 24.1 ����
�� 
�����������ก����������<�=ก��0��0� "#�$��������ก������%�&���������ก��$������ 45.6 ��$�$����%�&�
��������������� 43.9 �����%�&��������ก������ 10.5 �����������ก����&���$ 
�������� 96.5 ��$�$��
��������ก����*��� 
�������� 3.5 �-�����%��.���������ก���������� 38.4 ��������ก����0�กก��4���$ 
��$�$�������� 17.8 ��������ก����0�ก5��5� ��������ก����0�ก WCE ������ 8.2 �����������ก����
0�ก SSI, TCRSS, TCS, BSBM, BSM ������ 6.8  ���ก�� 
   	
>#� ���	���B
�D�;���������
C�E��� ������ 94.9 ����
�� �����������ก���� 
��������� 5.1 ����
�� ��������ก����������
������<��&�5.
7*������=�B�7� "#�$��������ก������%�&������
���������� 83.3 ��$�$����������ก��$������ 16.7 �����������ก����&���$ 
�������� 100.0 �-�����%�
�.���������ก���������� 56.3 ��������ก����0�กก��4���$ ��$�$����������ก����0�ก SSI, TCRSS, TCS,  
BSBM, BSM, WCE ������ 6.3  ���ก�� 
                            	
>#��
F���B�C ������ 98.3 ����
�� �����������ก���� ��������� 1.7 ����
�� ������
��ก�����������C�.�<�=��%�&���������� �����������ก����&���$ 
�������� 100.0 �-�����%��.�������
��ก���� �7� �8������� 16.7 &������
� ���ก�� ��������ก����0�ก SSI, TCRSS, TCS, BSBM, BSM, WCE 
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>#� �����9�
����������� �ก��ก"�?� ������ 100.0 ����
�� �����������ก����  
   	
>#��?��@ ������ 100.0 ��������������� 
   ��ก�
�� �!�"�#��
�������
 ���������$�%�����
 ����&�'�
�"�#��ก�������(��(�
��������กก���) �*�#��"�#+��#ก�� ����������
�������
 ���������$�%�����
 ���� �!�
���
�������ก��%ก��" 
�)������ 1 ��� ����������,*�"�� +����� '��%�
��#ก��%ก��"
�� �
�&���-"�'�#'*����"��(���# %��&�� 
��
�������# .���&���- �!ก%/#��� �)������ 2 ��� ����� "����
�� %��1�������# +�������1�������#  '��&����ก��
�$%������)����
������.*2'*�#%
�������$� '�� %���
�&���-"�'�#'*����"��(���#&�(�
#���
*�#����(��(� .���
�������1�������# 
  
                           ����A�ก������"����	
>#���ก�����������
���กก���9"���ก��ก�����������ก�!��
"#�$ก�#������ 
   ��กก��'��3�245��
�������
 ���������$�%�����
 ���� ก���
ก��ก�����# ���������
��ก���������������กก���) �*�ก*�ก��"�#+�##��ก���� ��!ก'�
*�*�� ������ 99.6 ����
�� ��� �����# ���� 
%�������� 0.4 ����
��  �����# ���� ')���� ����#������# ���� ������ 100.0 ������# ���� ����#ก�������       
+�����# �����������
�#�� ���"�#+��#ก�� ������ 100.0 ')���������ก�����# ������#+�##������#��
(��%�#�����&��(��(�������� %�� '��%�
��#&�ก��%ก��"%��
 
 
   ����A�������	����;�B�����ก�����������
���กก���9"���ก������ ��ก�� 
   ��กก��'��3�245��
�������
 ���������$�%�����
 ���� ก���
ก�������+�(�5%��
��ก���������������กก���) �*�ก��"�#+��#ก�� ������� ������#��� 
   ก��������� ������ 89.9 ����
�� �����������+�(�5��กก�����##�� %�������� 10.1 
����
����������������+�(�5��กก�����##��  
   ก��	��ก����;�C ������ 90.3 ����
�� �����������+�(�5��กก�����ก����(�. 
%�������� 9.7 ����
����������������+�(�5��กก�����ก����(�. 
   ก��ก�������#�?�ก��C
D��������E��FA	�G  ������ 75.9 ����
�� ������
�����+�(�5��กก��ก��'���#%��ก��.�=������'�>��4$�+3� %�������� 24.1 ��������������+�(�5��ก
ก��ก��'���#%��ก��.�=������'�>��4$�+3� 
   �� �������#�?���
�#������
C�B ������ 65.0 ����
�� �����������+�(�5��ก��������*�
�����'�#���*����.�5 %�������� 35.0 ��������������+�(�5��ก��������*������'�#���*����.�5 
   ก�����"����#�?���
���!�����ก��HIก8� ������ 86.5 ����
�� �����������+�(�5��ก
ก��'�# '�*�����'���'�������ก��?@ก2� %�������� 13.5 ��������������+�(�5��กก��'�# '�*�����'���'���
����ก��?@ก2�  
                            ก�����"����������E��F�!� ������ 84.0 ����
�� �����������+�(�5��กก��'�# '�*�
ก��'�# '�*�����'�>��4'�" %�������� 16.0 ��������������+�(�5��กก��'�# '�*�ก��'�# '�*�����'�>��4'�" 
   ก����
���!�����H��������
D�E��� ������ 84.8 ����
�� �����������+�(�5��ก
ก��'���'�������?�'��%��
�=�>��� %�������� 15.2 ����
�� ��������������+�(�5��กก��'���'�������
?�'��%��
�=�>��� 
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   ก�� �� !���>�8�����ก�? ������ 70.0 ����
�� ������ก���
������������
��ก�� ��������� 30.0 ���������ก���
��������������ก�� 
   ก�� �� !���>�8���"���� ������ 68.4 ����
�� ������ก���
������������!"#�� 
��������� 31.6 ���������ก���
������������!"#�� 
   ก�� �� !���>�8�����9 ������ 67.5 ����
�� ������ก���
������������&�' ���
������ 32.5 ���������ก���
������������&�' 
   ก���
�ก������ก������ก�� ������ 66.7 ����
�� ������ก��)��ก�����&ก���&��ก
& 
��������� 33.3 ���������ก��)��ก�����&ก���&��ก
& 
   ก���
�ก��������ก�ก���"��� ������ 65.0 ����
�� ������ก��)��ก��*�����ก�ก
*��!"#� ��������� 35.0 ���������ก��)��ก��*�����ก�ก*��!"#� 
   ก���
�ก������ก�� ��� ������ ������ 72.6 ����
�� ������ก��)��ก�����&ก��
��&���*&"�� ��������� 27.4 ���������ก��)��ก��)��ก�����&ก����&���*&"�� 
   ก���
�ก������ ���	���@
� ������ 68.4 ����
�� ������ก��)��ก�����&�
��
+���,�� ��������� 31.6 ���������ก��)��ก��)��ก�����&�
��+���,�� 
   �!�@�>����
� ������ 61.6 ����
�� ������-�+��.�/&0)�กก���1��"�*,���&���� 
��������� 38.4 ���������-�+��.�/&0)�กก���1��"�*,���&���� 
 
   �@�>ก��"	������	������"?�8Aก������
� �B�;!�;� 
   )�กก��"��,��20-1�&'/��/&!ก#��
ก��",��ก��!+�#��&�+�����&!���3ก�)���"����4&
/��/& �#�����!�#�����&#� 
   "?�8Aก��;!�;� ������ 75.5 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� ��������� 24.5 ����#ก��
!+�#��&�+�� 
   ������C��DE	�@ �����C��DE	ก�� ������ 58.2 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� ���
������ 41.8 ����#ก��!+�#��&�+�� 
    ���	���@
�B�;���������
>�F��� ������ 53.2 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� �������
�� 46.8 ����#ก��!+�#��&�+�� 
   �G�����ก�� ��C��D�!� ������>����� ������ 66.2 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� 
��������� 33.8 ����#ก��!+�#��&�+�� 
   �G��?Hก8� ������ 41.4 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� ��������� 58.6 ����#ก��
!+�#��&�+�� 
   ��G�;������� ����
�>
�CFB�;!�;� ������ 54.9 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� �������
�� 45.1 ����#ก��!+�#��&�+�� 
   ก����ก����G���A�� ������ 41.4 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� ��������� 58.6 ����#
ก��!+�#��&�+�� 
   �@�>�����������
?���@�> ������ 43.9 ����
�� �#ก��!+�#��&�+�� ��������� 
56.1 ����#ก��!+�#��&�+�� 
   �I��J ������ 100.0 ����
�� ����#ก��!+�#��&�+�� 
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                             ����j�����ก���j��
ก ���ก���
��j�����j��������� ��ก�� 
   �$�����!�$����������
9����!�$���������5��
$�3�(2/ 
���5�S����������������ก�1��
����ก
��������$����9�5�-���������3����
�-�� ���
���5�S��9�	$ก������
�������
�������$
��� 	�ก$� (���*�) 
(SSI) ������ 22.3 �����������������ก�
���������Q�� (TCRSS) ������ 21.1 �������������ก�
��
�!����Q�� (TCS) ������ 21.1 ����9�	$ก�����������5�ก�1������ก������� Q���ก� ���
�-�����/��� (BSBM)  
������ 15.0 ��.��
. ���$� 	�ก$� (BSM) ������ 12.6 �����
�/�!
�/ (WCE) ������ 13.5  
   	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$������ ������ 75.5 ���1��� �$��9�����9�
����
������!��ก�� ��������� 24.5 ���1��� Q��Q���$��9�����9�����
������!��ก�� 
���$�ก���$��9�����9�
����
�������� 29.2 ���1��� �$��9�����9�����
��	�ก
9���*1�*� ������������� 27.6 �$��9�����9�����
��	�ก
��ก
��0��*�
$�-$�#/ ��������� 21.6 �$��9�����9�����
��	�ก�	����������!��ก�� 
   
���$�!�������ก���$��9�����9�����
������!��ก���$�����!�$����������
9����
!�$������ ������ 59.5 ���1��� Q������ก���$��9�����9�����
�� ��������� 40.5 ����ก���$��9�����9�����
�� 

���$�ก���$��9�����9�����
�������� 21.8 ���1��� ����ก���$��9�����9�����
���ก����ก$�ก���$�
�$!���� 
������������� 19.5 ����ก���$��9�����9�����
���ก����ก$�ก�	ก������*�
$�-$�#/ (CSR) ��������� 18.2 
����ก���$��9�����9�����
���ก����ก$�ก��0���ก$�����ก�Q�
�ก����
���������� 
�ก�����������	
��

�ก����
���������� .̂������ก���$��9�����9�����
��	�ก
9���*1�*� ������ 32.5 �������	�ก��ก
��
0��*�
$�-$�#/ ������ 22.8 ���	�ก�	����������!��ก�� ������ 20.4 
   ��ก	�ก��� -���� ������ 9.7 �!�����������*��������������($�ก�1������ก
������� ���
������ 90.7 Q���!�����������*������� ���	�กก��
$�3�(2/
9����Q���!�����������*������� -���� ������ 9.3 
�������������ก�	ก���������*��!��ก�� 
    
    ��� ��"#$����#
�#��� �
�"�w��#�w��j���� �
�"�w����������ก���9"��������� 
   	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$������ ���1��� ��!����*���O������*����$��
���ก��������ก���������ก��0���ก$�����ก�Q�
�ก����
���������� ������ 89.9 ��!����*���O������*����$��
���ก��������ก�����������	
��
�ก����
���������� ������ 89.5 
���!���ก$������ก��������������
������5�ก�1������ก
������� ������ 5.1 ���ก$���������0$S����-�(���0$S���1�$�����1���	��ก���̂�� 
   ���	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$������ ���1��� 5�ก�2�������5�
ก�1������ก
����������
����������� �����$���������-��� ������ 96.6 ����$�Q�� 
   
���$�ก�	ก����� �����*�
$�-$�#/  (CSR) 5� 5 �� �� !� � �� ��
�� ��������            
����ก��4̂ก(� ����4�
������$��#��� ����
$�!�����4�(Pก�	 ����
1�3�-���!���0���3$� �$�����
!�$����������
9����!�$������ ��!���!�������������ก��5�����������5�ก�1������ก
�������������ก���0�� 
���$���� 1  !������
1�3�-���!���0���3$� ������ 27.8 ���$���� 2 ����
���������� ������ 32.9  ���$���� 
3 ����ก��4̂ก(� ������ 28.7 ���$���� 4 ����
$�!�����4�(Pก�	 ������ 29.1 ���$���� 5 ����4�
�����
�$��#��� ������ 57.4 ����$�����!�$����������
9����!�$��������!���!�������
������ก����ก$�ก�	ก���
�������*�
$�-$�#/ (CSR) ������ก5�����������5�ก�1������ก
������� 0��*�
$�-$�#/�ก����ก$�ก��	$�ก�	ก���
���*�
$�#/ (CSR) ���ก��	���!��ก�� ����ก�	ก������� 5���$���������$��O^��1ก��9����� 
   
���$�ก��ก�	ก����������*�
$�-$�#/ (CSR) �$�����!�$����������
9����!�$������
���������ก��������ก�	ก��� 5� 5 ���� �������������$���� 
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   ก��ก������������������ ������ 96.6 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก��� ��������� 
3.4 ���1��� Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
         ก��ก�������ก��Auก8� ������ 95.4 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก��� ��������� 
4.6 Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   ก��ก�������A��������
z�C��� ������ 94.1 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก���
��������� 5.9 Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   ก��ก��������
� ����"A�8Eก�� ������ 90.7 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก��� ���
������ 9.3 ���1��� Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   ก��ก��������!�?�@��� ���	���?
� ������ 89.0 ���1��� ���������ก�	ก��� ���
������ 11.0 ���1��� Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   
���$�!���-^�-�5	����$�����!�$����������
9����!�$���������ก��������������
�!��ก��5� 5 ���� 
���5�S���9�5����$�!���-^�-�5	0��ก��������ก 
 
  3.2.2 ;!�;��
A�� 3-5 ก���"��� ���� ��ก�� 
    ����j��
���	����j�B#��
�?�8>D 
    	�ก
�ก��4̂ก(� -���� 	�ก	����
9�5��
$�3�(2/�$����� 161 �$������ 
9�5��

$�3�(2/�0���-4*�� ������ 40.4 �0���-4�S�� ������ 52.2 .̂��
���5�S������� 29.2 ���
9�5��
$�3�(2/��
���1������� 41-50 0� ������� ������ 27.3 �����1������� 51-60 0� ��������� 21.1 �����1 31-40 0� 
*��5��������� 
���5�S�
9�5�����!���������ก��4̂ก(�!�$��������$��1��������	��0���������$�Q��  
    
���$�ก��4̂ก(����
9�5��
$�3�(2/
���5�S� ������ 27.3 	�ก��4̂ก(����$�
0��O�4̂ก(� �������!��������23.6 	�ก��4̂ก(����$��$#��4̂ก(����0����������������/0�*. ��� 
������ 13.7 	�ก��4̂ก(��$#��4̂ก(������� ���0��SS(���  
    
9�5��
$�3�(2/
�����ก!�� ������ 37.3 �0���$�����!���!�$� ������� ������ 
32.3 �0��
9���9���4$�(!9�
��
) ��������� 18.0 �0��
9���9���4$�(�1��/#���)  
    �$�����!�$����������
9����!�$������
���5�S� ���1��� 
��*�ก5�!�$������0��ก��
��*�-!����� ������ 29.5 ������������� 20.1 0��ก����*�-�ก(��ก� ��������� 19.6 ��#1�ก�	
����$� 
    	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$��������
��*�ก5�!���!�$����
�����5�������ก�1������ก
������� ���1��� ������ 87.6 Q����
��*�ก5�!���!�$������5�������ก�1��
����ก
������� �����
��*�ก5�!���!�$������5����ก�1������ก
������� ������ 12.4 �����
��*�ก5�
!���!�$�
�5	���������5�������ก�1������ก
������� ������ 10.6  
    
���$�39�����������$�����!�$����������
9����!�$������ 
���5�S������� 97.5 
�0��!��ก��5�-������������39�������5�-���������3����
�-�� ��� ����������� 2.5 ������	�ก�������              
����������������������9���กก��� 20 0� !���0�������� 75.0 ���������9�5�*��� 6-10 0� !���0�������� 
25.0 .̂��
����1
�!$S�����������9�5�-����������-���������!���!�$�/���������ก���
1� !���0�������� 50.0 
��������-������������9���4$� !���0�������� 50.0 .̂��
9�5��
$�3�(2/
���5�S� ������ 96.9 Q�����
����	��������
��9���4$� ��������� 1.9 �$�Q�����5	 
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   ����j�	
v#���ก������������������� 
   	�กก��4̂ก(�0$S��
�ก��������
���������������$�����!�$����������
9����
!�$������!����� ������ก�1������ก
������� ��
���ก��5���ก��
�ก�����ก�*1�*� �������������$���� 
   	
v#�F!������� ������ 81.4 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 18.6 ���1���Q���$� 

�ก����	�ก0$S��N1������� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 73.3 ���������9�5����$�0��ก���
������ 16.7 ��������� 10.0 Q���$�
�ก������9�5����$���ก .̂��Q���$�
�ก����5�������������� 90.0 
�������������� 10.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 53.8  Q���$�
�ก����	�ก*1�*� ������������� 
38.5 Q���$�
�ก����	�กก����
��  Q���$�
�ก����	�ก SSI ������ 7.7  
   	
v#�"���� �
� ������ 86.3 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 13.7 ���1���Q���$� 

�ก����0$S�������!�$� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 72.7 ����������$�0��ก��� ������ 
18.2  ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 90.9 ������������� 9.1 Q���$�
�ก������������ 
���$�
9����
Q���$�
�ก���� ������ 30.8 Q���$�
�ก����	�ก*1�*� ������� ������ 23.1 Q���$�
�ก����	�กก����
��  
��������� 7.7 Q���$�
�ก����	�ก SSI, TCRSS, TCS, BSBM, BSM, WCE  
   	
v#�"�����
� ������ 95.7 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 4.3 ���1���Q���$�

�ก����	�ก0$S���
����$� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 57.1 ������� ������ 42.9  ��9�5�
���$�0��ก��� ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 85.7 ������������� 14.3 Q���$�
�ก������������ 

���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 100.0  Q���$�
�ก����	�กก����
��     
   	
v#� ����
����"�w�� ������ 97.5 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 2.5 ���1���
Q���$�
�ก����0$S��!���
$��
������ .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 50.0 ������� ������ 50.0 
��9�5����$�0��ก��� ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 75.0 Q���$�
�ก������������ ������ 25.0 

���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 100.0 Q���$�
�ก����	�กก����
�� 
   	
v#���9"��� ������ 96.3 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 3.7 ���1���Q���$�

�ก����0$S������
�� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 66.7 ���������9�5����$�0��ก��� ������ 
33.3 ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 100.0 Q���$�
�ก����
	�ก WCE 
   	
v#���9�������ก���������9 ������ 95.7 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 
4.3 ���1���Q���$�
�ก����0$S������������ก���������� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 71.4 
������� ������ 28.6 ��95����$�0��ก��� ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 100.0 
���$�
9����Q���$�

�ก���� ������ 100.0  Q���$�
�ก����	�ก0$S������ 
   	
v#������jF�����ก�ก���"��� ������ 96.9 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 
3.1 ���1���Q���$�
�ก����0$S�������9N�����ก�ก����
�� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 80.0 
���������9�5����$�0��ก��� ������ 20.0 ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 100.0 
���$�
9����Q���$� 

�ก���� ������ 100.0 Q���$�
�ก����	�ก*1�*� 
   	
v#�ก����"#�$����ก������ก�� ������ 97.5 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 
2.5 ���1���Q���$�
�ก����0$S��ก������������ก������ก�� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 75.0 
���������9�5����$�0��ก��� ������ 25.0 ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 75.0 ������� ������ 25.0 
Q���$�
�ก������������ 
���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 100.0 ���1����������Q��Q�� 
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v#��?�@ก������� ������ 77.6 ���1��� Q���$�
�ก���� ��������� 22.4 ���1��� 
Q��Q���$�
�ก����0$S��
3�-ก��	��	� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 50.0 ���������9�5����$�
0��ก��� ������ 38.9 �����9�5����$���ก ������ 11.1 ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 88.9 �������
Q���$�
�ก������������ ������ 11.1 
���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 46.2 Q���$�
�ก����	�กก����
�� 
�������Q���$�
�ก����	�ก SSI, TCRSS, TCS, BSBM, BSM, WCE ���*1�*� ������ 7.7 ����ก$� 
   	
v#� ���	���?
�B�;���������
@�D��� ������ 88.2 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� 
��������� 11.8 ���1��� Q���$�
�ก����0$S��!���0���3$�5�*���������$-�/
�� .̂��Q���$�
�ก������9�5�
���$�0��ก��� ������ 52.6 ����������$����� ������ 26.3 ���Q���$�
�ก������9�5����$���ก ������ 21.1 
.̂��Q���$�
�ก����5�������� ������ 89.5 ������� ������ 10.5 Q���$�
�ก������������ 
���$�
9����Q���$�

�ก���� ������ 46.2 Q���$�
�ก����	�กก����
�� �������Q���$�
�ก����	�ก SSI, TCRSS, TCS, BSBM, 
BSM, WCE  ���*1�*� ������ 7.7 ����ก$� 
   	
v#��
A���?�@ ������ 98.1 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 1.9 ���1��� 
Q���$�
�ก����0$S���$4���3�- .̂��Q���$�
�ก������9�5����$����� ������ 66.7 ����������$�0��ก���  
������ 33.3 .̂��Q���$�
�ก����5�������� ������ 66.7 ������������� 33.3 Q���$�
�ก������������ 

���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 14.3 Q���$�
�ก����	�ก SSI, TCRSS, TCS, BSBM, BSM, WCE ���
*1�*� ����ก$� 
   	
v#� �����9�
����������� �ก��ก"�w� ������ 99.4 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ���
������ 0.6 ���1��� Q���$�
�ก����0$S��!�������$����
����
�!�ก	�ก���� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$�����
������ 100.0 ���Q���$�
�ก����5�������� ������ 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 100.0        
���1����������Q��Q�� 
   	
v#��w��y ������ 100.0 Q����0$S������� 
   	�ก!�����������$�����!�$������5�
������
�ก�������*1�*�Q���$�	�กก�����������
����!��ก�� 0$S������$�����!�$����������
9����!�$�������������!��Q���$�ก���ก�Q� ���$���� 1 !�� 0$S��
	��	�����$� ���0$S��!���0���3$�5�*���������$-�/
�� ���Q���
��������ก���ก�Q���� !��5���O��
��

��!���$�*���� ���5���������������-���5���O���ก�.�Q�� ���$���� 2 !�� 0$S��N1������� ���0$S��N1������� 
�
��5����ก���9���������$�!��!1���-�(
������������9��
�� ���!��5���O��
��
��!���$�*����5�*����������

���*1��-�����0$S��N1������� 
  
                           ����j�ก������"����	
v#���ก�����������
���กก���9"���ก��ก�����������ก�!��
"#�$ก�#������ 
       	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$�������ก����ก$�ก�����������0$S��

�ก�������Q���$�	�กก��������ก�	ก��������ก�1������ก
������� ������ 98.8 ���1��� Q���!����������      
��������� 1.2 ���1��� �!���������� 
���$������������������� ������ 100.0 Q�����������������ก��	��	�           
������������
������������	������!��ก�� ������ 100.0 
���$�0$S��ก��������������������Q������ 
*���	�0$S��5��*1�*��$����� ����
��������5�ก���ก�Q�����
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   ����=�������	����;�>�����ก�����������
���กก���9"���ก������ ��ก�� 
   ��กก�����	�
��
��
������������
�������������������ก����ก������� �!�����
��ก�������"#������กก��#$��%�ก��&�' ��'ก�� �����������##�'��� 
   ก��������� ������ 85.7 ���,��� "#��������� �!����กก�����''�� ��������� 14.3 
���,���"��"#��������� �!����กก�����''��  
   ก��	��ก����;�? ������ 86.3 ���,��� "#��������� �!����กก�����ก����!�1 
��������� 13.7 ���,��� "��"#��������� �!����กก�����ก����!�1 
   ก��ก�������#�@�ก��?
A��������B��C=	�D  ������ 77.6 ���,��� "#����
����� �!����กก��ก������'���ก��1�2��������3����� 	� ��������� 22.4 "��"#��������� �!����ก
ก��ก������'���ก��1�2��������3����� 	� 
   �� �������#�@���
�#������
?�> ������ 70.2 ���,��� "#��������� �!����ก�������#%�

������'
��%����1�� ��������� 29.8 "��"#��������� �!����ก�������#%�
������'
��%����1�� 
   ก�����"����#�@���
���!�����ก��EFก8� ������ 83.9 ���,��� "#��������� �!����ก
ก����'���%�
���������,�#���ก��78ก
� ��������� 16.1 "��"#��������� �!����กก����'���%�
���������,�
#���ก��78ก
� 
   ก�����"����������B��C�!� ������ 83.9 ���,��� "#��������� �!����กก����'���%�
ก����'���%�#�����3����,& ��������� 16.1 "��"#��������� �!����กก����'���%�ก����'���%�#�����3����,& 
   ก����
���!�����E��������
A�B��� ������ 84.5 ���,��� "#��������� �!����ก
ก��������,�#���7���������2�3��� ��������� 15.5 ���,��� "��"#��������� �!����กก��������,�#���
7���������2�3��� 
   ก�� �� !���?�8�����ก�E ������ 76.4 ���,��� "#����ก������,���1%
��'
��ก�7 ��������� 23.6 "��"#����ก������,���1%
��'��ก�7 
   ก�� �� !���?�8���"���� ������ 74.5 ���,��� "#����ก������,���1%
��'����' 
��������� 25.5 "��"#����ก������,���1%
��'����' 
   ก�� �� !���?�8�����9 ������ 74.5 ���,��� "#����ก������,���1%
��'��$ ���
������ 25.5 "��"#����ก������,���1%
��'��$ 
   ก���
�ก������ก������ก�� ������ 73.9 ���,��� "#����ก����#ก��#���ก�%����ก�� 
��������� 26.1 "��"#����ก����#ก��#���ก�%����ก�� 
   ก���
�ก��������ก�ก���"��� ������ 72.0 ���,��� "#����ก����#ก��&�����ก�ก
&�'���� ��������� 28.0 "��"#����ก����#ก��&�����ก�ก&�'���� 
   ก���
�ก������ก�� ��� ������ ������ 76.4 ���,��� "#����ก����#ก��#���ก��
������&���' ��������� 23.6 "��"#����ก����#ก����#ก��#���ก��������&���' 
   ก���
�ก������ ���	���D
� ������ 74.5 ���,��� "#����ก����#ก��#�������
���#	�� ��������� 25.5 "��"#����ก����#ก����#ก��#����������#	�� 
   �!�D�?����
� ������ 68.9 ���,��� "#��������� �!����กก��#����,&	�1������ 
��������� 31.1 "��"#��������� �!����กก��#����,&	�1������ 
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   �?�@ก��"	������	������"A�8Eก������
� �B�;!�;� 
   	�กก��
$�3�(2/
9����!�$�������ก����ก$�
3�-ก���0������0�������4�(Pก�	���

$�!�5�*1�*� �������������$���� 
   "A�8Eก��;!�;� ������ 63.4 ���1��� ��ก���0������0�� ��������� 36.6 Q����ก��
�0������0�� 
   ������C��>j	�? �����C��>j	ก�� ������ 55.3 ���1��� ��ก���0������0�� ���
������ 44.7 Q����ก���0������0�� 
    ���	���?
�B�;���������
@�D��� ������ 52.2 ���1��� ��ก���0������0�� �������
�� 47.8 Q����ก���0������0�� 
   �o�����ก�� ��C��>�!� ������@����� ������ 52.8 ���1��� ��ก���0������0�� 
��������� 47.2 Q����ก���0������0�� 
   �o��Auก8� ������ 52.2 ���1��� ��ก���0������0�� ��������� 47.8 Q����ก�� 
�0������0�� 
   ��o�;������� ����
�@
�CDB�;!�;� ������ 46.6 ���1��� ��ก���0������0�� ���    
������ 53.4 Q����ก���0������0�� 
   ก����ก����o���E�� ������ 42.2 ���1��� ��ก���0������0�� ��������� 57.8 Q����
ก���0������0�� 
    �?�@�����������
A���?�@ ������ 42.2 ���1��� ��ก���0������0��           
��������� 57.8 Q����ก���0������0�� 
    �w��y ������ 100.0 ���1��� Q����ก���0������0�� 
 
   ����j�����ก���j��
ก ���ก���
��j�����j��������� ��ก�� 
   �$�����!�$����������
9����!�$���������5��
$�3�(2/ 
���5�S����������������ก�1��
����ก
��������$����9�5�-���������3����
�-�� ���
���5�S��9�	$ก������
�������
�������$
��� 	�ก$� (���*�) 
(SSI) ������ 21.9 �����������������ก�
���������Q�� (TCRSS) ������ 19.5 �������������ก�
��
�!����Q�� (TCS) ������ 16.3 ����9�	$ก�����������5�ก�1��
������� Q���ก� ���
�-�����/��� (BSBM)   
������ 15.9 ��.��
. ���$� 	�ก$� (BSM) ������ 13.9 �����
�/�!
�/ (WCE) ������ 12.4  
   	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$������ ������ 87.1 ���1��� �$��9�����9�
����
������!��ก�� ��������� 12.9 ���1��� Q��Q���$��9�����9�����
������!��ก�� 
���$�ก���$��9�����9�
����
�������� 28.1 ���1��� �$��9������9����
��	�ก��ก
��0��*�
$�-$�#/ ������������� 27.6 �$��9�����9�
����
��	�ก
9���*1�*� ��������� 25.2 �$��9�����9�����
��	�ก�	����������!��ก�� 
   
���$�!�������ก���$��9�����9�����
������!��ก���$�����!�$����������
9����
!�$������ ������ 57.8 ���1��� Q������ก���$��9�����9�����
�� ��������� 42.2 ����ก���$��9�����9�����
�� 

���$�ก���$��9�����9�����
�������� 20.3 ���1��� ����ก���$��9�����9�����
���ก����ก$�ก��0���ก$�����ก�Q�

�ก����
���������� 
�ก�����������	
��
�ก����
���������� ������������� 19.8 ����ก���$��9�
����9�����
���ก����ก$�ก���$�
�$!���� ��������� 17.2 ����ก���$��9�����9�����
���ก����ก$�ก�	ก������*�

$�-$�#/ (CSR) .̂������ก���$��9�����9�����
��	�ก��ก
��0��*��
$�-$�#/ ������ 29.3 ������� 	�ก�	������ 
����!��ก�� ������ 25.2  ���	�ก
9���*1�*� ������ 24.5
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   ��ก	�ก��� -���� ������ 9.3 �!�����������*��������������($�5�������ก�1������ก  

������� ��������� 90.7 Q���!�����������*������� ���	�กก��
$�3�(2/
9����Q���!�����������*������� -���� 
������ 4.3 �������������ก�	ก���������*��!��ก�� 
    
    ��� ��"#$����#
�#��� �
�"�w��#�w��j���� �
�"�w����������ก���9"��������� 
   	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$������ ���1��� ��!����*���O��/�*����$�����
ก��������ก���������ก��0���ก$�����ก�Q�
�ก����
���������� ���ก��������ก�����������	
��

�ก����
���������� ������ 90.1 
���!���ก$������ก��������������������5�ก�1������ก
������� ������ 
8.1 ���ก$���������0$S����-�(���0$S���1�$�����1���	��ก���̂�� 
   ���	�กก��
$�3�(2/�$�����!�$����������
9����!�$������ ���1��� 5�ก�2�������5�
ก�1������ก
����������
����������� �����$���������-��� ������ 98.8 ����$�Q�� 
   
���$�ก�	ก����������*�
$�-$�#/ (CSR) 5� 5 ���� !�� ����
���������� ����
ก��4̂ก(� ����4�
������$��#��� ����
$�!�����4�(Pก�	 ����
1�3�-���!���0���3$� �$�����!�$������
����
9����!�$������ ��!���!�������������ก��5�����������5�ก�1������ก
�������������ก���0�����$���� 1 !��
����
1�3�-���!���0���3$� ������ 36.0 ���$���� 2 ����
���������� ������ 33.5 ���$���� 3 ����
ก��4̂ก(� ������ 34.2 ���$����  4 ����
$�!�����4�(Pก�	 ������ 31.1 ���$����  5 ����4�
�����
�$��#��� ������ 61.5 ����$�����!�$����������
9����!�$��������!���!�������
������ก����ก$�ก�	ก���
�������*�
$�-$�#/ (CSR) ������ก5�����������5�ก�1������ก
������� 0��*�
$�-$�#/�ก����ก$�ก��	$�ก�	ก���
���*�
$�-$�#/ (CSR) ���ก��	���!��ก�� ����ก�	ก������� 5���$���������$��O^��1ก��9����� 
   
���$�ก��ก�	ก����������*�
$�-$�#/ (CSR) �$�����!�$����������
9����!�$������
���������ก��������ก�	ก��� 5� 5 ���� �������������$���� 
   ก��ก������������������ ������ 95.7 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก��� ��������� 
4.3 ���1��� Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
         ก��ก�������ก��Auก8� ������ 95.7 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก��� ��������� 
4.3 Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   ก��ก�������A��������
z�C��� ������ 95.0 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก���
��������� 5.0 Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   ก��ก��������
� ����"A�8Eก�� ������ 90.1 ���1��� ���������ก��	$�ก�	ก��� ���
������ 9.9 ���1��� Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   ก��ก��������!�?�@��� ���	���?
� ������ 89.4 ���1��� ���������ก�	ก��� ���
������ 10.6 ���1��� Q�����������ก��	$�ก�	ก��� 
   
���$�!���-^�-�5	����$�����!�$����������
9����!�$��������������ก�����������
����!��ก��5� 5 ���� 
���5�S���9�5����$�!���-^�-�5	��ก 
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  3.3 ��ก���9����?�@"A�8Eก��-�
� � ��� ��� ��"#$����ก�!��	����;��F
�� 
   ����j��
���	����j�B#��
�?�8>D 
   	�ก
�ก��4̂ก(� -���� 	�ก	����
9�5��
$�3�(2/�$����� 3 �$������ 
9�5��
$�3�(2/
�0���-4*�������� 33.3 �0���-4�S�������� 66.7 .̂�������� 33.3 ����ก$����
9�5��
$�3�(2/�����1������� 
31-40 0� �����1������� 41-50 ��� �����1������ 51-60 0� *��5��������� 
���5�S�
9�5�����!���������
ก��4̂ก(�!�$��������$��1��������	��0���������$�Q��  
    
���$�ก��4̂ก(����
9�5��
$�3�(2/
���5�S� ������ 66.7 	�ก��4̂ก(����$�
0��O�4̂ก(� �������!�������� 33.3 	�ก��4̂ก(����$��$#��4̂ก(����0����������������/0�*. 
   
9�5��
$�3�(2/
�����ก!�������� 66.7 �0���0��
9���9���4$�(!9�
��
) ������� ������ 
33.3 �0���$�����!���!�$�  
   
9�5��
$�3�(2/
���5�S� ���1��� ������ 50.0 0��ก����*�-����� ������������� 
50.0 ��#1�ก�	
����$� ���0��ก����*�-�ก(��ก� ����ก$� �����
��*�ก5�!���!�$���������5�������  
ก�1��
������� ���1��� ������ 100.0 Q����
��*�ก5�!���!�$������5�������ก�1������ก
������� 
���$�

��*�ก5�!���!�$�
�5	���������5�������ก�1������ก
������� ������ 100.0 ���1��� Q����!���
�5	����
�����5�������ก�1������ก
������� 
   
9�5��
$�3�(2/
���5�S� ������ 100.0 �0��!��ก��5�-������������39�������5�-������
���3����
�-�� ��������� 100.0 Q�����
����	����������9���4$� 
 
   ����j�	
v#���ก������������������� 
   �����4̂ก(�O^�0������0$S������� ���
9����ก�1��!�����������ก�1 ������ก
������� 
��
���ก��5���ก��
�ก�����ก�*1�*� �������������$���� 
   	
v#�F!������� ������ 66.7 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 33.3 ���1���Q���$� 

�ก����	�ก0$S��N1������� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$�0��ก��������� 100.0 ���Q���$�
�ก����5����
���������� 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���������� 100.0  Q��
����O���1����������Q�� 
   	
v#�"���� �
� ������ 66.7 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 33.3 ���1���Q���$� 

�ก����0$S�������!�$� Q���$�
�ก������9�5����$�0��ก��������� 100.0 ���Q���$�
�ก����5��������
������ 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���������� 100.0 Q��
����O���1����������Q�� 
   	
v#�"�����
� ������ 100.0 ���1��� Q��Q���$�
�ก����   
   	
v#� ����
����"�w�� ������ 100.0 ���1��� Q��Q���$�
�ก����  
   	
v#���9"��� ������ 100.0 ���1��� Q���$�
�ก����0$S������
�� .̂��Q���$�
�ก������9�
5����$�0��ก��������� 66.7 ���������9�5����$���ก������ 33.3 ���Q���$�
�ก����5�������������� 
100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���������� 100.0 Q��
����O���1����������Q�� 
   	
v#���9�������ก���������9 ������ 33.3 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 
66.7 ���1���Q���$�
�ก����0$S������������ก���������� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$�0��ก��������ก 
������ 50.0 ����ก$� ���Q���$�
�ก����5�������������� 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���� ������ 100.0  
Q��
����O���1����������Q�� 
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v#������jF�����ก�ก���"��� ������ 66.7 ���1��� Q��Q���$�
�ก���� ��������� 
33.3 ���1���Q���$�
�ก����0$S�������9N�����ก�ก����
�� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$�0��ก��������� 
100.0 ���Q���$�
�ก����5�������������� 100.0 
���$�
9����Q���$�
�ก���������� 100.0 Q��
����O���1
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$��������$-�/ 
   ก�����"����#�w���
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���������� ������������� 14.3 ����ก���$��9�����9�����
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������ 66.7 Q���$�ก��	$�ก������ก������ก�� 
   ก���
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�ก����
���������� 
�ก�����������	
��

3-263 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������                                                                  ����� 3   
�������ก�����������������ก���������������   ��ก�����������������ก��������������� 

� ��ก���������	�
�	�!�����������"#�$ก�����������                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
���8
� �#��������������
���� �9ก
� (�#�;�)   


�ก����
���������� �����������ก���$��9�����9�����
���ก����ก$�*������ก������������ก���	��������
��������� ก���$�
�$!���� ���ก�	ก������*�
$�-$�#/ (CSR) �������� !���0�������� 8.3 5�
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�� 28.6 ����ก����������9�����
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   ก��ก��������!�?�@��� ���	���?
� ������ 100.0 ���1��� ���������ก�	ก���  
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��*�-0���� !���0�������� 33.3 5�
$�
�������ก$�  
   
���$�
��*�ก5�!���!�$���������5�������ก�1������ก
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9����ก�1�� ������ 100.0 ���1��� �$��9�����9�����
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��	�ก��ก
��0��*�
$�-$�#/ ���!���0��
������ 14.3 5�
$�
�������ก$� ����ก����������
��
���
9���*1�*� ���
��������ก�����ก
/����
������Q��/  
   ��ก	�ก��� -���� ������ 100.0 �!�����������*��������������($�5�������ก�1��
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9�����$�����!�$������ 5��
$�3�(2/���Q����
��*�ก5�!���!�$�
�����5�������ก�1������ก
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Q���$�
�ก����5�������� 
���$�
9����Q���$�
�ก���� Q��
����O���1����������Q��   
   	
v#� ����
����"�w�� ���1��� Q��Q���$�
�ก����  
    
 

3-268 



��������ก��	
��
���������ก��	���ก
�����ก�����ก���������������                                                                  ����� 3   
�������ก�����������������ก���������������   ��ก�����������������ก��������������� 

� ��ก���������	�
�	�!�����������"#�$ก�����������                                                       RP/S050/23/JUL-DEC/CHAPTER 3.DOC 
���8
� �#��������������
���� �9ก
� (�#�;�)   

   	
v#���9"��� ���1��� Q���$�
�ก����	�ก0$S������
�� .̂��Q���$�
�ก������9�5����$�
0��ก��� ���Q���$�
�ก����5�������� �$�����!�$����������
9����!�$������5��
$�3�(2/��������������0����
����
����ก��3����ก 
���$��������������0$S������
�� Q�����1���������� 
   	
v#���9�������ก���������9 ���1��� Q��Q���$�
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